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B Produktionsplanung und -
steuerung (PP)

Die Fallstudie beschreibt einen integrierten Prozess der diskreten
Fertigung von der Planung bis zur Steuerung und Abrechnung im Detail
und fordert somit das Verstandnis der einzelnen Prozessschritte und der
zugrundeliegenden SAP-Funktionalitat.

Produkt MOTIVATION VORAUSSETZUNGEN
S/4HANA 2023 Nachdem Sie sich in den Ubungen Bevor Sie die Fallstudie bearbeiten,
Global Bike zur Produktionsplanung sollten Sie sich mit der Navigation im
und  -steuerung Daten  wie SAP System vertraut machen.
Fiori 3.0 Stucklisten  und  Arbeitsplane
lediglich anzeigen lassen haben, Um diese PP-Fallstudie erfolgreich
Level geht es in dieser Fallstudie darum, durchzufihren, ist es nicht nétig, die
Bachelor einen integrierten Prozess von der PP-Ubungen bearbeitet zu haben. Es
Master Produktionsplanung uber die -aus- ist jedoch empfehlenswert.
Anfanger fuhrung bis zur -abrechnung zu
bearbeiten. BEMERKUNG
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. Prozessubersicht

Lernziel Verstehen und Ausfiihren eines integrierten Fertigungsprozesses. Zeit 150 Min.

Szenario Um einen kompletten Fertigungsprozess zu bearbeiten, werden Sie
verschiedene Rollen innerhalb von Global Bike iibernehmen, z.B.
Fertigungsarbeiter und Werksleiter. Im Grof8en und Ganzen werden Sie in den
Abteilungen Materialwirtschaft (MM) und Produktionsplanung (PP) arbeiten.

Beteiligte Mitarbeiter Jun Lee (Fertigungsleiter)
Hiro Abe (Werksleiter)
Lars Iseler (Fertigungsarbeiter 2)
Susanne Castro (Wareneingangsbearbeiter)
Sanjay Datar (Lagerarbeiter)
Michael Brauer (Fertigungsarbeiter 4)
Jamie Shamblin (Controller)

Im Rahmen des folgenden Prozesses werden Sie die Produktion fiir 3 Produkte (und zwar fiir die
Deluxe Touring Bikes in den Farben Schwarz, Silber & Rot) planen und einen Fertigungsauftrag
fiir die roten Deluxe Touring Bike systemisch begleiten.

Bevor Sie die Bedarfe eintragen, miissen einige Anderungen im Produktstammsatz vorgenommen
werden. Nachfolgend werden Sie filir Ihre Produktgruppe (bestehend aus den 3 o.g. Produkten)
Planprimérbedarfe fiir die ndchsten 12 Monate anlegen und einen ausgewdhlten Planauftrag in
einen Fertigungsauftrag umwandeln. In den letzten Schritten werden Sie die Fertigstellung
zuriickmelden, die produzierten Giiter einlagern sowie die mit der Produktion verbundenen Kosten
tiberpriifen und abrechnen.
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B schritt 1: Andern Produktstammsatz

Aufgabe Bereiten Sie einen Produktstammsatz fiir die Bedarfsplanung vor. Zeit 20 Min.

Beschreibung Um Global Bike‘s Deluxe Touring Bikes (schwarz, silber und
rot) planen zu konnen, miissen deren Produktstammsitze vorbereitet werden.
Diese Datensitze miissen um planungsrelevante Informationen erweitert
werden.

Name (Stelle) Jun Lee (Fertigungsleiter)

Um die Sichten eines Produkt zu &ndern, verwenden Sie im Bereich Einstieg
Produktionsplanung und -durchfiihrung in der Rolle Fertigungsleiter die App
Produktstammdaten verwalten.

Produktstammdaten
verwalten

S

Geben Sie in der Suchmaske DXTR*### (ersetzen Sie ### durch lhre DXTR*###
dreistellige Nummer) im Suchfeld ein.
< w Produktstammdaten verwalten v Q @ L
Standard” ~ @~
e — L".“L.I:-l tungsstatus . Produkt: = Produkibeschreibung: = GTIN: = Produkigruppe: =
— a @ Filter anpassen (1)

Driicken Sie €. Es werden Ihre verschiedenen Deluxe Touring Bikes

Produkte (3) Anlegen B ==& @ v
Bild Beschreibung/iD Gruppe | Typ GTIN Produkmyp
® Deluxe Touring Bike (schwarz) FERT (Fahrréder) (BIKES) Produit
DXTR1401 Fertigerzeugnis (FERT) roaul
® Deluxe Touring Bike (silber) FERT (Fahrréder) (BIKES) Produit

DXTR2401 Fentigerzeugnis (FERT)

® Deluxe Touring Bike (rot) FERT (Fahrrider) (BIKES)
tiges s (FERT)

DXTR3401 Fertigerzeugnis (FER Produkt

Waihlen Sie die Zeile des Deluxe Touring Bike (rot) (DXTR3###) aus um die
Details des Produkts zu 6ffnen.
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SAP v
L3N SAP Produkt Qa @ u
Deluxe Tour'ng Bike (rot) Kopieren I Hierarchie anzeigen (3 v wer
DXTR3401
Produktart Fertigerzeugnis (FERT) Basismengeneinheit each (EA) Revisionsstand
@ Produkt GTIN
) Pr pe FERT (Fahrrader) (BIKES)  GTIN-Typ —

Algemeine informationen v Produkt-Compliance ~ Komponenten  Konfiguration ~ Verkauf ~ Lagerung v Lagerverwaltung v Erweiterte Ersatzteliplanung  Vertriebslinic > v
Grunddaten

Sparte:

Fahrrader (BI)

Alte Produktnummer.

Werkstoff:

Zuletzt geandert an

04/11/2025, 19:32:33

Mehr anzeigen

Driicken Sie auf um in den Bearbeitungsmodus zu wechseln.

Bitte wihlen Sie den Bereich Werke aus. Das Fenster wird automatisch zur
richtigen Stelle gescrollt. Werke

Hinweis Sollten Sie diesen Bereich nicht sehen kénnen, finden Sie ihn im
Pull-Down-Menii

( Allgemeine Informationen
Grunddaten
Beschreibungen
Basismengeneinheit
Mengeneinheiten

Produktgruppen

Vertriebslinien

Werke

Bewertungskreise
Texts
Anhang - Dokumentenverwaltungssystem

Anhang - Generische Objektdienste

Sie sehen eine Liste mit allen Werken, fiir die das Produkt definiert wurde.

Werke

Werke (5) Standard v Suchen

Werk Dispomerkmal Disponent ~ Zum Loschen...

() Plant Dallas (DLOO) M1 g 400 @ O >
() Plant Heidelberg (HDOO) M1 @ 40 @ [ >
IQ DC Hamburg (HHOD) M1 @ 400 @ [ >
() DC Miami (MI00) M1 @ 400 @ O >
() DC San Diego (SD00) M1 g 400 @ (O >

Driicken Sie auf °~ am Ende der Zeile mit dem Werk DL00, um die
werksspezifischen Produktstammdaten zu 6ffnen.
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< :’- ;' Werk v Q @
Del louring Bike (rot) o~ -
Plant Dallas
DLoO

Produkiart Fertigerzeugnis (FERT) Basismengeneinheit each (EA)  Referenzprodukt —  Geschahsjahr der aktuellen Periode 2025

@ Produttyp Produkt GTIN - Aktuelle Periade 7

@ Produkigruppe  FERT (Fahrrader) (BIKES) GTINTYp —

Aligemeine Informationen  AuBenhandel  Verkauf  OQualititsmanagement ~  Dispositionsdaten v  Erweiterte Planung v  Erweiterte Ersatteilplanung v Prognose ~ > v

Aligemeine Daten

o Chargenpfiichtig Zum Loschen vorgemerkt
Plant Dallas (DLOO) Nein
Werksspezifischer Produkistatus

Serialnummernprafi Mindesttemperatur

v a 0.00 (=]
Status: Negative Bestinde im Werk zulissig: Héchsttemperatur:
=) 0.00 a
Bestandsfindungsgruppe: Produktfrachtgruppe
@ =} a
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Bitte wéhlen Sie den Bereich Dispositionsdaten aus. Das Fenster scrollt Dispositionsdaten
automatisch an die korrekte Stelle. Tragen Sie dort die Strategiegruppe 40 40
(Vorplanung mit Endmontage) ein.

< 'F._'," Werk v Alle v | Suchen Q
Pl‘al"lt Dall;s ..

Verkauf i v Dispositi v Erwelterte Planung v  Erweiterte Ersatzteiiplanung ~  Prognose v

Dispositionsdaten
Dispositionsdaten

P 5 ey s s o e

TI;I{":!:F‘“CUHHM 400 (400) [« o (=} \:;:::L::Er:gp:;l Endmontage (40) [« eSS a
Wihlen Sie , um die werksspezifischen Daten fiir das Werk DL0O0 zu
sichern. Klicken Sie anschlieBend auf €223, um Ihre Anderungen am roten
Deluxe Touring Bike zu speichern.
Das SAP-System aktualisiert den Stammdatensatz fiir das Produkt
DXTR3### und gibt eine entsprechende Meldung aus.

Stammdatensatz gesichert
Wihlen Sie ¢, um zum Bildschirm Produktstammdaten verwalten
zuriickzukehren.
Wiederholen Sie dieselbe Prozedur fiir das silberne sowie das schwarze
Deluxe Touring Bike. Beginnen Sie dabei mit dem silbernen (DXTR2###) DXTR2#:
und dndern Sie dann abschlieBend das schwarze Fahrrad (DXTRI1###). DXTR1####
Klicken Sie auf &%, um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.
© SAP UCC Magdeburg Seite 6



B schritt 2: Andern Arbeitsplan
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Aufgabe Andern Sie den Arbeitsplan eines Fertigerzeugnisses. Zeit 15 Min.
Beschreibung Andern Sie den Arbeitsplan fiir Ihr rotes Deluxe Touring Bike.
Name (Stelle) Jun Lee (Fertigungsleiter)
Nachdem die Dispositionsparameter gepflegt wurden, miissen nun die Szenario
Komponenten den einzelnen Arbeitsschritten zugeordnet werden. Dies ist
meist ein abhédngiger Prozess, bei dem jeder Vorgang auf den Ergebnissen
(Produkten) des vorhergehenden Vorgangs aufsetzt.
Um den Arbeitsplan anzupassen, verwenden Sie 1im Bereich Einstieg
Produktionsplanung und -durchfiihrung in der Rolle Fertigungsleiter die App
Arbeitspline verwalten.
Arbeitspldane verwal-
ten
Geben Sie die Produktnummer Ihres roten Deluxe Touring Fahrrads
(DXTR3###) ein. Im Feld Werk geben Sie das Kiirzel der Global Bike Fabrik DXTRS#i
in Dallas (DL00) an. Klicken Sie auf €. DLOO
Markieren Sie den angezeigten Arbeitsplan und klicken Sie auf Amem |
<« ETY  ameitsplane verwatten v a ® u
Standard® ~ @~
— a — 1] l:u-:mDauas{DL x =] — v = @ s @
D.(';uxg Touring ... x a =] m Filter anpassen (3)
2
Arbeitspldne (1) Anlegen Andem @ E (T @ &~
® 7222 1 4 (Freigegeben (allgemein)) Plant Dallas (DLOC) 1 (Fertigung)
In der Vorgangsiibersicht sehen Sie die einzelnen Arbeitsschritte zum
Herstellen des Produktes.
© SAP UCC Magdeburg Seite 7



rFaLLsTunie [

< ==- ',' i Andern: Vorgangsii ~ Q ® W

Menti v >/ 3% 82 @ b f# (] Referenz Arbeitsplatz Allokation i Detail [ Folgen [#] FHM & (<] Prifmerkmale Q  Beenden

= 3604 PinGrzahler: 1

Folge!

Vorgangsiibersicht

Viorgang unt. Arbeitspl... Werk  * Steuers, Vorlagen... Beschreibung La. Fe. Kl Be... Pe.. Ve Un... Basismenge Vo Rustzeit Ei. Leistu. Masc
o010 ASSY1000 DLOOG ASSY Material staging 1 EA MIN LABOR
0020 ASSY1000 DLOD ASSY Aach seat ta frame: EA MIN LABOR
0030 ASSYL000 DLOD ASSY Attach handle bar assembly EA MIN LABOR
o040 ASSY1000 DLOO ASSY Attach derailleur gear assm. 10 wheel EA MIN LABOR
0050 ASSY1000 DLOD ASSY Attach front and real wheels to chain EA MIN LABOR
0060 ASSY1000 DLOD ASSY Attach brakes EA MIN LABOR
ee7e ASSY1000 DLOO ASSY Antach peddies EA MIN LABOR
0080 INSP1000 DLOD ASSY Test bike EA 2 MIN LABOR
0090 PACK1008 DLBO ASSY Disassemble ) MIN LABOR
e1ee PACK1008 DLOD ASSY Pack bike 1 EA MIN LABOR
0110 PACK1000 DLOD ASSY Move to storage 15 EA MIN LABOR

Hinweis Ein Arbeitsplan wird tiiber die Arbeitsplangruppe und den
Plangruppenzéhler definiert. Aulerdem enthédlt der Arbeitsplan Referenzen
zum Produkt, dessen Fertigung durch den Plan beschrieben wird.

Neben der Standardfolge kann er zudem parallele oder alternative Folgen
besitzen. Der Arbeitsplan enthdlt neben den Vorgabewerten auch die
Zeitelemente, die fiir die Terminierung der Vorginge relevant sind. Die
Vorgénge im Arbeitsplan kdnnen jeweils eine eigene Basismenge enthalten,
auf die sich die Zeitelemente beziehen.

Driicken Sie den Button A“ [m Popup-Screen wihlen Sie die

entsprechende Stiickliste aus (DXTR3###) und klicken dann auf ', um eine
Liste aller direkten Komponenten anzuzeigen, welche zur Produktion benotigt
werden.

Hinweis Wird der Button “"*"" nicht direkt in der oberen Leiste angezeigt,
finden Sie den Eintrag im Pull-Down-Menii unter Menii » Allokation.

Sie wollen nun zwei Komponenten (Rahmen und Sitz) dem Vorgang ,,Attach TRFR3###
seat to frame* zuordnen. Markieren Sie dazu die Zeilen Touring Bike Rahmen TRSK i
- Rot (TRFR3###) und Touring Bike Sitz - Bauteile (TRSK1###).

LN SAP, &ndern: a O u
Mendv 3% & 1 ) (] [§ 4§ Neuzuordnen Umhangen Stili [ Plan [ Vorgang
- DXTR3200 Deluxe Touring Bike (rot)
Verk: DLOO
pe: 3604 Folge: 0
tijckliste: 00014094 tAIL: 1

Positionsiibersicht

Du.. St. Weg Pos.. Komponente Menge Sortierbegriff M. P.. Ret.. Vorg. Folge Kia Materialkurztext
o o 0010 TRWA1200 2 EA L Touring Bike Aluminiumrad Bauteile
o 0 0020 TRFR3200 1 EA L Touring Bike Rahmen - Rot
o o 0030 DGAM1200 1 EA L Kettenschaltung Bauteile
0o o 0040 TRSK1200 1 EA L Touring Bike Siz - Bauteile
0 0 0050 TRHB1200 1 EA L Touring Bike Lenker
[ 0060 PEDL1200 1 EA L Pedal Bauteile
0o o 0070 CHAN1200 1 EA L Kette
0 o 0080 BRKT1200 1 EA L Bremsanlage
o o 0090 WDOC1200 1 EA L Garantiedokument
0o o 0100 PCKG1200 1 EA L Verpackung

Neuzuordnen

Driicken Sie . Im nun erscheinenden Popup Neuzuordnung geben Sie
als Vorgang 0020 ein. 0020

© SAP UCC Magdeburg Seite 8



rFaLLsTunie [

Neuzuordnung X

Zuordnen zu

Vorgang: 0020 Folge: O

v Vorgangsliste QX

Bestitigen die Eingabe mit ¥ .

Zuriick in der Normalarbeitsplan dndern: MatKomponententibersicht konnen
Sie sehen, dass nun beide Komponenten dem Vorgang 0020 zugeordnet
wurden.

Positionsiibersicht

Du.. St.. Weg Pos.. Komponente Menge Sortierbegriff M. . Ret.. Vorg.. Folge  Kia Materialkurztext
0010 TRWA1200
0020 TRFR3200
0030 DGAM1200
0040 TRSK1200
0050 TRHB1200
0060 PEDL1200
0070 CHAN1200
0080 BRKT1200
0096 WDOC1200
0100 PCKG1200

Touring Bike Aluminiumrad Bauteile
0020 0 Touring Bike Rahmen - Rot
Kettenschaltung Bauteile
0020 0 Touring Bike Sitz - Bauteile
Touring Bike Lenker
Pedal Bauteile
Kette
Bremsanlage
Garantiedokument

©cocooo0oo0o0o0o0
cocooooocooo
bR R e e
FERERERERER
FFFFFFFFEFE D

Verpackung

Wiederholen Sie diesen Prozess fiir alle weiteren Komponenten und ordnen
Sie diesen den unten angegebenen Vorgédngen zu.

Komponente Vorgang

TRHBI1### (Touring Bike Lenker) 0030 TRHBA#4 - 0030
TRWAI### (Touring Bike Aluminiumrad Bauteile) 0040 TRWA1# - 0040
DGAM 1### (Kettenschaltung Bauteile) 0040 DGAM1### - 0040
CHAN I ### (Kette) 0050 CHAN1### - 0050
BRKT1### (Bremsanlage) 0060 BRKT1### - 0060
PEDL1### (Pedal Bauteile) 0070 PEDL1### - 0070
WDOC 1 ### (Garantiedokument) 0100 WDOCT### - 0100
PCKG1### (Verpackung) 0100 poKGTE - 0100

Hinweis Wenn Sie sich bei der Zuordnung vertan haben, markieren Sie die

Umhéngen

Komponente erneut und nutzen Sie die Funktion

© SAP UCC Magdeburg Seite 9



rFaLLsTunie [

< =3. ;' i &ndern: MatK; i v a @ u
Meni~ 35 (25 88 @ (= Q (& ¥/ % MNeuzwordnen Umhingen Stali |[& Plan |[& Vorgang
Material: DXTR3401 Deluxe Touring Bike (rot)
Vierk: DLO®
Plangruppe: 7222 Folge: B
Stijckliste: 90014983 SHAIL: 1
Positionsiibersicht @
Du... St.. Weg Pas. Komponente Menge snn:ierhepin M. P... Ret.. Vorg.. Folge Kla Materialkurztext
o 0 0010 TRWAL401 2 EA L o040 0 Touring Bike Aluminiumrad Bauteile
00 8020 TRFR3401 1 EA L o020 0 Touring Bike Rahmen - Rat
[ 0030 DGAM1401 1 EA L o040 0 Kettenschattung Bauteile
o 0 0040 TRSK1401 1 EA L 0020 0 Touring Bike Sitz - Bauteile
] 6050 TRHB1401 1 EA L 0030 0 Touring Bike Lenker
00 8066 PEDL1401 1 EA L o070 0 Pedal Bauteile
] 8070 CHAN1401 1 EA L 0050 0 Kette
o 0 0080 BRKT1401 1 EA L 0060 0 Bremsanlage
o 0 6099 WDOC1401 1 EA L 0100 0 Garantiedokument
00 0160 PCKG1401 1 EA L 0100 0 Verpackung

Ubernehmen Sie Thre Anderungen mit €&, Das System gibt eine Meldung
aus, dass der Arbeitsplan gesichert wurde. Klicken Sie auf ¥ %"

Klicken Sie auf &%, um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.
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. Schritt 3: Anzeigen Produktgruppe

Aufgabe Lassen Sie sich eine Produktgruppe anzeigen. Zeit 5 Min.

Beschreibung Lassen Sie sich die Produktgruppe (Produktfamilie) Ihrer
gesamten Deluxe Touring Fahrrdder anzeigen.

Name (Stelle) Jun Lee (Fertigungsleiter)

Eine Produktgruppe (Produktfamilie) unterstiitzt das Planen auf hdochster Produktgruppe
Aggregationsebene. Dadurch ist es nicht mehr nétig sich eingehend mit der
Erstellung eines Prognoseplans fiir jedes Material der Firma zu befassen.

Um sich die Produktgruppe des Deluxe Touring Fahrrads anzeigen zu lassen, Einstieg
verwenden Sie im Bereich Produktionsplanung und -durchfiihrung in der Rolle
Fertigungsleiter die App Produktgruppe anzeigen.

Produktgruppe an-
zeigen

€

]

In der Ansicht Produktgruppe anzeigen: FEinstieg suchen Sie im Feld
Produktgruppe Thre Gruppe fiir die Deluxe Touring Bikes aus. Driicken Sie dazu

das Werthilfe-Symbol @ und geben Sie im Popup-Fenster Name der i
Produktgruppe (1) als Materialkurztext ###* ein. Denken Sie daran ### durch
Ihre dreistellige Nummer zu ersetzen, z.B. 401* wenn Thre Nummer 401 ist. DLOO

Geben Sie DLO00 als Werk an.

Name der Produktgruppe (1)

Suchen und auswéhlen

D: Suche Produktgruppen zum Disponenten v Filter ausblenden | 8w
Disponent: Materialkurztext: Sprachenschlissel: Produktgruppe: Werk:
o 401* = DE () = DLOO [w)]

Positionen (0)

Vergleichen Sie Thre Eingaben mit dem obigen Screenshot und driicken Sie
€D um, sich die Suchergebnisse anzeigen zu lassen.
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Name der Produktgruppe (1)

Suchen und auswéhlen

Filter ausblenden | €83v

Werk:
DLOO

D: Suche Produktgruppen zum Disponenten v

Disponent: Materialkurztext: Produktgruppe:

@ 401* x = DE 3 =

Sprachenschliissel:

=)
v | Suchen| |Weitersuchen | | Zu Favoriten hinzufiigen & i§3

Positionen (5)

Disp... Materialkurztext = Spra... Produktgru... We ‘
[ ] 401 PRODUKTGRUPPE DELUXE TOURING BIKE DE PG-DXTR401 DLOO ‘
401 PRODUKTGRUPPE FAHRRADER DE PG-BIKE401 DLOO
401 PRODUKTGRUPPE MOUNTAINBIKES DE PG-ORBK401 DLOO
401 PRODUKTGRUPPE PROFI TOURING BIKE DE PG-PRTR401 DLOO
401 PRODUKTGRUPPE TOURING BIKES DE PG-TRBK401 DLOO

Sie sehen eine Liste all Threr Produktgruppen, z.B. fiir Mountainbikes oder

rFaLLsTunie [

Touring Bikes. Die Gruppe der Deluxe Touring Bikes (PG-DXTR###) ist bereits PG-DXTRi##
selektiert, klicken Sie auf EB, um die Auswahl zu iibernehmen.
Die Produktgruppe wurde iibernommen, priifen Sie zusétzlich, ob als Werk DL00 DLOO
eingetragen ist.
Produktgruppe: PG-DXTR401
Werk: DLOO
Driicken Sie Enter, um sich die Produktgruppendetails anzeigen zu lassen.
Auf diesem Bild konnen Sie sehen, dass diese Produktgruppe Anteile fiir drei
verschiedene Fahrrider definiert: schwarze, silberne und rote Deluxe Touring
Bikes. Fiir das schwarze Fahrrad wird ein Anteil von 40% und fiir das silberne
und rote je ein Anteil von 30% beriicksichtigt.
< EI¥  eroduktgruppe anzeigen: Mitglieder (Materialien) v Mle v | Suchen Q
Menli v  Nachste Stufe | Hierarchiegraphik | Versionen...| Stammdaten... |Graphik Produktgr.
Produkigruppe: PG-DXTRA401
AL B BN
Werk, DLOO: Plant Dallas
Basis-ME: EA

Mitgliedsnummer Werk EH-Umrechn  Aggr.Fakt Anteil (%) ME V M Fx Kurztext MArt

DXTR1401 DLee 1 1 40 EA Deluxe Touring Bike (schwarz) FERT

DXTR2401 DLoe 1 1 30 EA Deluxe Touring Bike (silber) FERT

DXTR3401 DLoe 1 1 30 EA Deluxe Touring Bike (rot) FERT
Klicken Sie auf EX” | um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.
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. Schritt 4: Anlegen Planprimarbedarf

Aufgabe Legen Sie einen Planprimérbedarf fiir eine Produktgruppe an. Zeit 15 Min.

Beschreibung Legen Sie einen 12-monatigen Planprimérbedarf fiir Ihre
Deluxe Touring Bike Produktgruppe an.

Name (Stelle) Jun Lee (Fertigungsleiter)

Ein Planprimérbedarf ist eine geplante Bedarfsmeldung fiir ein Material, die
noch nicht durch Kundenauftrage gedeckt ist. Er dient in der Vorplanung als
Grundlage fiir die Bedarfsplanung und besteht aus einer geplanten Menge zu
einem bestimmten Zeitpunkt oder verteilt tiber mehrere Perioden.

Nutzen Sie im Bereich Produktionsplanung und -durchfiihrung in der Rolle Einstieg
Fertigungsleiter die App Planprimdrbedarfe pflegen.

Planprimarbedarfe
pflegen

9

Beim ersten Offnen der App erhalten Sie eine Willkommensnachricht mit der
Information, dass Sie einen Verantwortungsbereich auswéhlen sollen.
Bestitigen Sie diese mit %, es erscheint eine weitere App Mein
Zustdndigkeitsbereich.

¢« FT¥  Mein zustindigkeitsbereich v Alle v | Suchen Q

Standard” ~
Q > g

Werk | Disponent Kombinationen (5,001)

Werk  Name des Werks Dispanent ~ Name des Disponenten  Status des Zust

&
4
32
-4
E

DLOO  Plant Dallas 000 DL MRP Control 000

DLOO  Plant Dallas 001 DL MRP Control 001

DLOO  Plant Dallas 00z DL MRP Control 002

DLOO  Plant Dallas 003 DL MRP Control 003

DLOO  Plant Dallas 004 DL MRP Control 004

DLOO  Plant Dallas 005 DL MRP Control 005

DLOO  Plant Dallas 008 DL MRP Control 006

007 DL MRP Control 007

DLOO  Plant Dallas o008 DL MRP Control 008

DLOO  Plant Dallas 008 DL MRP Control 609

DLOO  Plant Dellas o DL MRP Control 010

DLOO  Plant Dallas o DL MRP Control 011

DLOO  Plant Dallas o1z DL MRP Control 012

coQoCdogooooooUooEo

DLOO  Plant Dallas o013 DL MRP Control 013

Aktuell ist Thnen kein Werk zugeordnet. Wahlen Sie das Werk in Dallas aus.
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Kein Filter aktiv

Werk | Disponent Kombinationen (5,001)

Werk

o

DLOO

DLOO

DLOO

DLOO

DLOO

DLOO

DLOO

DLOO

0O 0o o0 0oo0oo0oa0

Name des Werks

Plant Dallas

Plant Dallas

Plant Dallas

Plant Dallas

Plant Dallas

Plant Dallas

Plant Dallas

Plant Dallas

Mein Zusténdigkeitsbereich v

Disponent

395
396
397
398
399
400
401

402

Alle v | Suchen

rFaLLsTunie [

Name des Disponenten Status des Zustandigkeitsbereic...

DL MRP Control 395
DL MRP Control 396
DL MRP Control 397
DL MRP Control 398
DL MRP Control 399
DL MRP Control 400
DL MRP Control 401

DL MRP Control 402

ONNCHCNCHCNCHCN

Das Speichern der Werte erfolgt hier automatisch. Gehen Sie liber das SAP
Fiori Launchpad =57 und 6ffnen Sie die App Planprimdrbedarfe pflegen

erneut.

< ETY  Planprimirbedarte pflegen v

Standard® ~ @~
Mat Verk: B ich selle Periode tat i
Suchen Q <l v 9 ~ @ v
Monatich () . v v (o R e
AR
Materialien (3) Hochladen und bearbeiten B == B
Matenal ‘Werk Reichweite Genauigkait - aktuelle Periode  Version aktiv Zuletzt gedndert ...
DXTR1401 Plant Dallas (DLOD) 0 Monate 100 nia
DXTR2401 Plant Dallas (DLOO) 0 Monate 100 nia
DXTR3401 Plant Dallas (DLOD) 0 Monate 100 nia
Markieren Sie alle drei Materialien und klicken Sie auf Ssasd®)
< E- Dy Planprimarbedarfe pflegen v Q ® L
Standard® ~ @~
Aateria Werk: Dispasitionshereich: Genauigkeit - Aktualle Pericde:  Zuletzt geandert am: Genavigkeit - Letzte Perioe:
a a v a v @ v
Monaten B4 . ] [wan . [oon R
~ 52
Materialien (3) Hochladen und bearbeiten B =) &
< Material Werk Reichweite Genauigkeit - aktuelle Periode  Version akiiv Zuletzt geandert
- DXTR1401 Plant Dallas (DLOO) 0 Monate 100 nfa
< DXTR2401 Plant Dallas (DLOO) 0 Manate 100 nja
< DXTR3401 Plant Dallas (DLOD) 0 Monate 100 wa

Im gezeigten Bildschirm geht es um die Pflege von Planpriméarbedarfen fiir
Thre Materialien (DXTR 1###, DXTR2###, DXTR3###) im Werk DL00. In der
Tabelle werden fiir jede Periode (in den kommenden 12 Monaten) die
Bedarfswerte eingetragen. Aktuell sind alle Werte auf ,,0“ gesetzt. Uber die

Funktion konnen mehrere Perioden zeitgleich gefiillt werden. In
dem angezeigten Dialogfenster zur Massenpflege wurden 12 Perioden 12 Perioden
ausgewdhlt (beginnend mit dem aktuellen Monat) und ein vorgeschlagener 100

Bedarf von 100 Stiick eingegeben.
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Planungsperiode auswéhlen
suchen

Ausgewahit: 12

~| Perioden

v MO07.2025

~] MO0B.2025

v| M09.2025

~] M10.2025

~ M11.2025

v] M12.2025

+] M01.2026

v| M02.2026

-~ M03.2026

~]  M04.2026

~] M05.2026

+] M06.2026

Hinweis

Massenpflege

Planungsperiode auswahlen: *

MO06.2026 ¥ | 11 mehr o

Vorgeschlagene Menge: *

<Menge eingeben= ~

100

m Abbrechen

Erstellungsmdglichkeiten in der Massenpflege: In der Funktion Massenpflege
im SAP Fiori kdnnen Sie Planprimérbedarfe auf drei Arten pflegen:

e Aus Referenzmaterial kopieren:

Ubernimmt die Planprimirbedarfe eines anderen Materials als

Vorlage.
e Mengen eingeben:

Sie geben manuell eine feste Menge ein, die fiir die ausgewahlten

Perioden iibernommen wird.

e Prognosemenge:

Nutzt automatisch berechnete Prognosewerte aus der
Materialbedarfsplanung, sofern vorhanden.

In diesem Fall nutzen Sie der Einfachheit halber feste Werte fuir alle Perioden.

Sie konnen die Werte jedoch auch ggf. variieren.

Durch Bestétigen mit @D vird dieser Wert fiir alle ausgewdhlten Perioden
iibernommen. Klicken Sie in jeder Zeile den Schalt-Button (in der Spalte
,Version aktiv'‘), um die aktive Version fiir alle Materialien zu nutzen.

Mengen pro Periode bearbeiten (3) Juli 21, 2025

Material (Werk/Dispositionsbereich/Version/Be...
DXTR1020 (DLOO / DLOO / 00 / VSF)
DXTR2020 (DLOO / DLOQ / 00 / VSF)

DXTR3020 (DLOO / DLOO / 00 / VSF)

Klicken Sie auf EZED .

=]

Version aktiv. ME M07.2025 ~ MO08.2025  M09.2025
EA 100 100 100
EA 100 100 100
EA 100 100 100

Klicken Sie auf X, um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.

rFaLLsTunie [
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. Schritt 5: Starten Materialbedarfsplanung

Aufgabe Starten Sie die Materialbedarfsplanung. Zeit 10 Min.

Beschreibung Starten Sie die Materialbedarfsplanung, um Planauftrige zu
generieren, welche den Anforderungen der Planprimirbedarfe geniigen.
Hierbei werden auch Planauftrige fiir Sekundirbedarfe erzeugt, die durch
Stiicklistenauflosung ermittelt wurden.

Name (Stelle) Jun Lee (Fertigungsleiter)

Um einen MRP-Lauf zu starten, verwenden Sie im Bereich Einstieg
Produktionsplanung und -durchfiihrung in der Rolle Fertigungsleiter die App
MRP-Lauf einplanen.

MRP-Lauf einplanen

i

Wihlen Sie im Bild Anwendungsjobs  anicgen §

Darauthin zeigt das System das Bild Neuer Job: Materialbedarfsplanung

(MRP) an.
. L. . Materialbedarfsplanung
Wihlen Sie die Jobvorlage Materialbedarfsplanung (MRP) und vergeben (MRP)
. . . Materialbedarfsplanung
Sie einen Jobnamen Materialbedarfsplanung (MRP) ### . (MRP) #
< EI7 Neuer Job: Materialbedarfsplanung (MRP) 401 v Ale v | Suchen Q
Materialbedarfsplanung (MRP)
oVanag aaaaaaa hi 2  Einplanungsoptionen 3 Parameter
1. Vorlagenauswahl
Jobvorlage:*  Materialbedartsplanung (MRP) x &G
Jobname:*  Materialbedarfsplanung (MRP) 401
 scnic2 ]
Klicken Sie auf EE. Definieren Sie im Bereich Einplanungsoptionen die
Einplanungsoptionen. Klicken Sie auf (Wederhoungsmuster definieren) 1y setzen Sie
das Wiederholungsmuster auf Einzellauf. Einzellauf
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Einplanungsinformationen

Sofort starten:

Startzeit des Jobs (lokale Zeit):  07/10/2025, 09:27:12 Europa, Berlin

Wiederholungsmuster:  Einzellauf v

Am arbeitsfreien Tag:

Kalender:

Klicken Sie auf & und fahren Sie anschlieBen mit einem Klick auf

fort.
Geben Sie das Werk DLO0 und lhre Produktgruppe PG-DXTR### ein. DLOO
Wihlen Sie folgende Optionen im Bildbereich Parameter aus: PG-DXTRe###
Abschnitt Auch in die Planung einzubeziehen
. AuftrSTLKompon.
o AufirSTLKompon.: auswihlen
Abschnitt Steuerungsparameter
e Neuplanung: auswiihlen Neuplanung
e Terminierung: 1 (Eckterminbestimmung fiir Planauftrage) 1
e Planungsmodus: 1 (Planungsdaten anpassen) Materialliitebaustg.
e Materialliste ausg. (Jobprot.): auswihlen (Jobprot,)

3. Parameter

Parameterbereich

Q@

=]

kigruppe: | PG-DXTR401x

[~}

Disponent

Q@

[
i
:

Eckterminbestimmung fur Planauftrage (1) a

*  Planungsdaten anpassen (1) x @

Wihlen Sie m, um den Prozess abzuschlieflen.

Hinweis In der Materialbedarfsplanung wird eine Nettobedarfsrechnung
durchgefiihrt, um  festzustellen, ob fir ein  Material eine
Unterdeckungssituation vorliegt. Dariiber hinaus werden der Bestand und die
bereits vorliegenden festen Zuginge (z.B. Bestellungen, Fertigungsauftriage,
fixierte Bestellanforderungen und Planauftrige) dem Sicherheitsbestand und
den Bedarfen gegentibergestellt. Aus dieser Gegeniiberstellung ergibt sich die
dispositiv verfligbare Menge.

Wenn die dispositiv verfiigbare Menge kleiner als null ist, liegt eine
Unterdeckung vor. Der MRP-Lauf reagiert auf die Unterdeckung, indem er
neue Beschaffungsvorschlige (Bestellanforderungen und Planauftrige)
anlegt. Die vorgeschlagene Beschaffungsmenge ergibt sich aus dem
LosgroBenverfahren, welches im Produktstamm eingestellt ist.
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Sobald die Planung abgeschlossen ist, wird der Job in der Ubersicht
dargestellt.

< ;-‘-’ Anwendungsjobs ¥ Qa ® wu
Standard” ~
Status: Dans 5
a v Heute-1/+1 Tage @ m Fitter anpassen (1)
~ll%
Jobs (4) Standard v B @
Status Protokoll ~Ergebni.. Schritte Jobname Geplanter Start  Angelegt von
In Bearbeitung 1 Materialbedarfsplanung (MRP) 401 07/102025, 00:27 Leam-401 Learn-401 >

Hinweis Der Status des Jobs ist zundchst auf ,,In Bearbeitung“. Bitte
aktualisieren Sie die Seite, um den aktualisierten Status , Beendet*
anzuzeigen, sobald der Job abgeschlossen ist.

< EFTY [anwendungsiobs ~ R

Standard” ~
Status: Datum vor/bis:*
Suchen a v Heute-1/+1Tage @ m Fitter anpassen (1)
Al
Jobs (4) Standard v B G~
Status Protokoll  Ergebni... Schritte Jobname Geplanter Start  Angelegtvon
Beendet @ a 1 Matenialbedarfsplanung (MRP) 401 0701012025, 08:27  Lean-401 Leamn-401 >

Uberpriifen die Planungsdetails der Ergebnisiibersicht durch e,

DSt Material Disp. Werk DspBereich Abgangskategorie NA Information Kurzbeschreibung MRP-Datum Uhrz. MRP MRP Live
000 DXTR1020 820 |DLOE DLOE® Informationen I |Erfolgreich geplant MRP Live on HANA |87/21/2025 16:58:35
008 DXTR2020 020 DLOG DLO& Informationen I Erfolgreich geplant MRP Live on HANA 07/21/2025 16:58:35
000 |DXTR3020 820 |DLOE DLOE Informationen I |Erfolgreich geplant MRP Live on HANA |87/21/2025 16:58:35
001 BRKT1020 000 DLOG DLOG Informationen I |Erfolgreich geplant MRP Live on HANA 07/21/2025 16:58:42
001 |CHAN1920 @00 |DLBE DLBE® Informationen I |Erfolgreich geplant MRP Live on HANA |87/21/2025 16:58:42
001 DGAM1620 000 DLOG DLOG Informationen I |Erfolgreich geplant MRP Live on HANA 07/21/2025 16:58:42
001 |PCKG1020 800 |DLBE DLBE Informationen I |Erfolgreich geplant MRP Live on HANA |87/21/2025 16:58:42
001 PEDL1020 000 DLOG DLOG Informationen I |Erfolgreich geplant MRP Live on HANA 07/21/2025 16:58:42
001 |TRFR1820 @00 |DLBE DLBE® Informationen I |Erfolgreich geplant MRP Live on HANA |B7/21/2025 16:58:43
001 TRFR2020 000 DLOG DLOG Informationen I Erfolgreich geplant MRP Live on HANA 07/21/2025 16:58:43
001 |TRFR3020 @00 |DLBE DLBE Informationen I |Erfolgreich geplant MRP Live on HANA |87/21/2025 16:58:42
001 TRHE1020 000 DLOG DLOG Informationen I Erfolgreich geplant MRP Live on HANA 07/21/2025 16:58:42
001 |TRSK1820 @00 |DLBE DLBE Informationen I |Erfolgreich geplant MRP Live on HANA |87/21/2025 16:58:42
001 TRWA1020 000 DLOG DLOG Informationen I Erfolgreich geplant MRP Live on HANA 07/21/2025 16:58:42
001 |WDOC1020 800 |DLO® DLOA Informationen I |Erfolgreich geplant MRP Live on HANA |87/21/2025 16:58:42
002 BOLT1020 000 DLOG DLOG Informationen I Erfolgreich geplant MRP Live on HANA 07/21/2025 16:58:46
002 |HXNT1020 800 |DLO® DLOA Informationen I |Erfolgreich geplant MRP Live on HANA |87/21/2025 16:58:48
002 LWSH1020 000 DLOG DLOB Informationen I Erfolgreich geplant MRP Live on HANA 07/21/2025 16:58:47
002 |TRTE1020 800 |DLO® DLOA Informationen I |Erfolgreich geplant MRP Live on HANA |87/21/2025 16:58:46
002 TRTR1020 000 DLOB DLOB Informationen I |Erfolgreich geplant MRP Live on HANA 07/21/2025 16:58:46
002 |TRWH1020 800 |DLO® DLOA Informationen I |Erfolgreich geplant MRP Live on HANA |87/21/2025 16:58:46

Klicken Sie auf EX” | um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.

© SAP UCC Magdeburg Seite 18



rFaLLsTunie [

. Schritt 6: Anzeigen Bedarfs-/Bestandsliste

Aufgabe Lassen Sie sich die Bedarfs-/Bestandsliste anzeigen. Zeit 10 Min.

Beschreibung Lassen Sie sich die Bedarfs-/Bestandsliste fiir Thr Deluxe
Touring Bike anzeigen.

Name (Stelle) Lars Iseler (Fertigungsarbeiter 2)

Die Bedarfs-/Bestandsliste ist eine dynamische Liste, die sich jeweils dndert,
wenn eine Transaktion unter Verwendung des gegebenen Materials erfolgt.
Zeigen Sie die Bedarfs-/Bestandsliste fiir alle vorratigen Materialien des roten
Deluxe Touring Bikes an. Der Bericht zeigt, dass es keinen Bestand gibt und
daher zurzeit kein Stiick frei verfiigbar ist.

Um sich die Bedarfs-/Bestandsliste anzeigen zu lassen, verwenden Sie im Einstieg
Bereich  Produktionsplanung  und  -durchfiihrung in der Rolle
Fertigungsarbeiter die App Bedarfs-/Bestandsliste iiberwachen.

Bedarfs-/
Bestandsliste liber-
wachen

2

Geben Sie im Reiter Einzeleinstieg Ihr Material DXTR3###, sowie als Werk DXTR3##H#
DLO00 ein. DL0O
Einzeleinstieg Sammeleinstieg

Material:* DXTR3401

Bezeichnung:

Dispobereich:

Werk: DLO@ Plant Dallas

Mit Filter: )

Driicken Sie auf @, um sich die zugehorige Bedars-/Bestandliste anzeigen
zu lassen.
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i) Material: DXTR3020

Bezeichnung: Deluxe Touring Bike (rot)

Dispobereich: DLOO Plant Dallas Ex.Herst.:
Werk: DLGO Dispomerkmal: M1 Materialart: FERT Einheit: EA
s|éal s (& & (¥ A ] WE 7 Ein Lieferant Kunde
[3] z.. Datum Dispoe... | Daten zum Dispoelem. Umterminieru... A... Zugang/Bedarf Verfligbare Menge Fert...
@ 07/21/2025 BStand e
@ 107/01/2025 VP-Bed |VSF 100- 100-
@ 107/28/2025 - = Ende Fixierungshoriz.
@, /07/28/2025 PlLAuf |0B00000217/LA 087/01/2025 30 100 0 0001
©, /08/01/2025 PlL-Auf |0B00000218/LA 100 160 0BO1
4, /08/01/2025 VP-Bed |VSF 100- Q
2 09/01/2025 PlLAuf |0000000219/LA 100 160 0001
2 09/01/2025 VP-Bed |VSF 100- Q
2 10/01/2025 PlLAuf | 0000000220/LA 100 100 0001

Hinweis Der Screenshot kann ggf. von Ihrer Anzeige abweichen. Die
angezeigten Werten (Bedarfe) unterscheiden sich je nach Eingabe der
Planprimérbedarfe (Schritt 4).

Aktuell listet Ihnen das System alle Eintrige als Einzelzeilen auf. Wiéhlen Sie
L2 Jum die Eintrége zu Periodensummen zusammenzufassen. Dadurch konnen
Sie die Planprimérbedarfe, geplanten Zuginge sowie ATP-Mengen summiert
nach Tagen, Wochen oder Monate sehen, je nachdem welcher Reiter
ausgewahlt ist.

] Tage Wochen Monate
) WE Seite 1/:1
Z... Per/Abschnitt Vorplanungs... Bedarf Zugénge Verfligb. Men... ATP-Menge Ist-Rei...
@ |BStand [¢] [c] 21.0-
@ 107/01/25 100- (0] (4] 100- 0 28.0-
07/28/25 Ende Fixierun
@ |07/28/25 ] [¢] l00 [¢] 100 0.0
@, 108/01/25 100- [¢] 100 [¢] 100 0.0
©, 109/01/25 100- (0] 100 0] 100 0.0
@ /10/01/25 100- (¢] 100 [°] 100 0.0
@ 111/01/25 100- [¢] 100 [¢] 100 0.0

Wihlen Sie ¥

, um zur Einzelanzeige zuriickzukehren.

Um die Details des ersten Planauftrags zu sehen (P1-Auf), wéhlen Sie @ am
Beginn der Zeile. Es 6ffnet sich ein Popup.

Details zum Dispositionselement X
Planauftrag: 0000000217 Lagerfertigung AuftrEndtermin: 07/28/2025 WE-BearbZt: 0
Auftragsm.: 100 EA Eckstarttermin: 07/24/2025 BeschArt: E
Ausschuss: 0 ErsffnTermin: 07/23/2025 AuftrArt: LA

v 8y F & B [il ->FertAuftr -> TeilFertAuftr ->ProzAuftr -> TeilProzAuftr ->Banf & X

Wihlen Sie ¥, um sich den Bedarfsverursacher anzeigen zu lassen.
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¢TI sedntsverursacher v

Menii v |5

Ale ~ | Suchen

Planauftr. 0000000217/LA

Material DXTR3020

Dispobereich DLOO

Werk DLOO

Zugangstermin 07/28/2025

Bestellmenge 100 EA

Menge ohne Verursacher 0EA
Bedarfsverursacher

al = =1Q VIviiizlv B @y | (Elv (@ (2] (wv] (2 WegzumAdfrag| | 4 v| (I3

Plantermine Material Materialkurztext Materialnotiz Dispobereich DE  Daten zum D BME ‘
07/01/2025 DXTR3020 Deluxe Touring Bike (rot) DLoo PP VSF 100 100 EA ‘

Sie konnen sehen, dass dieser Planauftrag unseren Sicherheitsbestand sowie
den ersten geplanten unabhéngigen Bedarf erfiillt (ggf. nach rechts scrollen),
der erstellt wurde, als der Absatz/Grobplan disaggregiert wurde.

Klicken Sie auf &%, um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.

© SAP UCC Magdeburg Seite 21



rFaLLsTunie [

. Schritt 7: Umwandeln Planauftrag in Fertigungsauftrag

Aufgabe Wandeln Sie einen Planauftrag in einen Fertigungsauftrag um. Zeit 10 Min.

Beschreibung Wandeln Sie einen im MPS/MRP-Lauf erstellten Planauftrag
in einen Fertigungsauftrag um.

Name (Stelle) Lars Iseler (Fertigungsarbeiter 2)

Um einen Plan- in einen Fertigungsauftrag umzuwandeln, nutzen Sie im Einstieg
Bereich  Produktionsplanung  und  -durchfiihrung in der Rolle
Fertigungsarbeiter die App Planauftrige umsetzen.

Planauftrage umset-
zen

iz

Hinweis Sie werden ggf. aufgefordert, IThren Zustiandigkeitsbereich
festzusetzen (vgl. Schritt 4).

Geben Sie im Feld Material DXTR3### und klicken Sie auf Ea. DXTR3###
< ET¥  planaufirige umsetzen - a @ u
Standard® v @~
Q o & ‘..D:)(:T‘F;B-‘-DL-"De.uzu.. x & O v ] Fiter anpassen (1)
2

Planauftrage umsetzen (12) in Fert

Planaufirag Material Ges. AutragserdfinTer... Foxert Aktion

80 DXTR3401 (Deluve Tauring Bike (rot)) 0711212025

8 DXTR3401 (Deluve Touring Bike (rot)) 07i2712025

82 DXTR3401 (Deluxe Touring Bike (rot))

83 DXTR3401 (Delu: 0912612025

g Bike (rot])

Tor
Tor
e T
84 DXTR3401 (Deluse Touring Bike (rot)) 1012712025
85 DXTR3401 (Deluxe To 112612025

)
)
08/27/2025 =)
o
o
o

uring Bike (fot])

Es werden sidmtliche Planauftrige mit Bezug auf das Material angezeigt. Sie
wandeln nun einen Planauftrag (hier exemplarisch den dritten) in einen
Fertigungsauftrag um. Fokussieren Sie dafiir die Spalte ,,Aktion*. Wéhlen Sie
in der dritten Zeile tiber das Dropdown-Menii den entsprechenden Button

In Fertigungsauftrag umsetzen
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< ETY  Planautinige umseizen « Ao | Suchwn a ® u

Standard® ~ @
m [ ™
a § | DR e gk O . @ ) reesremsnty
#

Planauftrige umsetzen (12) S E Sammesmetzung in ® Elv

LR e— oS Muiagsmenge  Pnsagsa Buvagrnin Fotert AfvsgsasEonn Suuagseenn Axton

B0 DXTRIA0L (Dehass Touring Bke (rot)) s EA LA (Lageraurag) OW122025 & 0T¥2025 OIS In Prozessanrag um. -

LS DINTRI401 (Dehue Touring Bike: (rot)) 50 EA LA (Lagerauftrag) OR2I2025 o 02025 CROLA2S In Prozessmutirag um. v

& OXTRI01 (Detaes @ oa2iR025 & oS oa0u0Z5 n

© DIXTR3AD1 (D W R LA (Lagemauiag) 267 o 1032025

- CTR3ADL (Db @ & 1m0z

™ OXTR3OL s @ & 12012025

M DXTR3ADS (Db @ 1227 o ooz

Sie werden zum Bildschirm Fertigungsauftrag anzeigen: Kopf weitergeleitet.
Die Freigabe wird automatisch ausgefiihrt.

< W Fertigungsauftrag anlegen: Kopf v

Meni v v [ B % &k Material I Kapazitit # Vorgange 2 Komponenten (] Dokumente [E] Folgen [l %g ee-

Auftrag: %00000000001 v Art: PPOL
Material: D Deluxe Touring Bike (rot) Werk: DLOB
Status: FREI ABRV MABS @
g i Steuerung Termine/Mengen Stammdaten Langtext Verwaltung Pasitionen Schnellerfassung
Mengen
* Gesamtmenge: 100 EA Daven Ausschuss: 0.00 %
Geliefert: © Mind-/Mehrzugang: 8
Termine
Ecktermine Terminiert Gemeldet:
Ende: 84/01/2026 03/30/2026 17:00
Start: 03/23/2026 0 14:42 00:00
Freigabe: 03/23/2026 02/05/2026
Terminierung Terminierungspuffer
* Art: 2 Rilckwirts ~ Horizontschlissel: 081
Reduzierung: Reduzierungsstufe 2 Vorgriffszeit: 1 Arbeitstage
Hinweis: Kein Terminierungshinweis Sicherheitszeit: 1 Arbeitstage
Prioritat: Freigabehorizont: 1 Arbeitstage

Klicken Sie auf Eli.

Hinweis Sobald Sie den Fertigungsauftrag sichern, berechnet das System
automatisch die Plankosten fiir die Produktion. Dies wird auch in der
Statusleiste entsprechend angezeigt.

Das System weist dem Fertigungsauftrag eine eindeutige Nummer zu. Bitte
notieren Sie sich die Fertigungsauftragsnummer.

Fertigungsauftrags-

& Auftrag wurde mit der Nummer 1000003 gesichert nummer

Klicken Sie auf Ey, um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.
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. Schritt 8: Buchen Wareneingang ins Lager

Aufgabe Buchen Sie einen Wareneingang im Werk in Dallas. Zeit 10 Min.

Beschreibung Sie erhalten genligend Waren in die Lagerorte in Dallas, um
den Fertigungsprozess zu starten.

Name (Stelle) Susanne Castro (Wareneingangsbearbeiter)

Ublicherweise wiirde an diesem Punkt die Einkaufsabteilung in Dallas
tibernehmen und geniligend Rohmaterialien von Lieferanten beziehen, um den
Bestand so aufzufiillen, dass der Fertigungsprozess eingeleitet werden kann.
In dieser Fallstudie umgehen wir diesen Beschaffungsprozess (dieser Prozess
wird im MM-Kapitel im Detail erklért).

Da der Bestand fiir alle DXTR3###-Komponenten leer war, gehen wir nach
der Buchung von jeweils 500 Stiick davon aus, dass wir je 500 Stiick dieser
Komponenten am Lagerort finden.

Um den Wareneingang zu buchen, nutzen Sie im Bereich Produktionsplanung Einstieg
und -durchfiihrung in der Rolle Wareneingangsbearbeiter die App
Wareneingang ohne Bezug buchen.

Wareneingang ohne
Bezug buchen

)

Das Beleg- und Buchungsdatum sind mit dem aktuellen Datum bereits
ausgewdhlt und konnen so libernommen werden.

< SAP  Wareneingang ohne Bezug buchen a @ W

Wareneingang ohne Bezug
Drucken Kein Druck ~ Notiz: Belegdatum:* | 02/03/2025 B

Lieferschein Buchungsdawm:* | 02/03/2025

Direkt darunter finden Sie die Positionen. Die dortige Tabelle steht zur Positionen
Eingabe bereit und bietet vorab die Position 01 an.
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Positionen

[J  Position  Material Menge/Einheit Werk Lagerort

0 o \ &) [ oo | /| | | |

Klicken Sie auf die Zeile der Position 01. Sie wechseln zur entsprechenden

Detailsicht.
In der Ansicht Wareneingangsposition geben Sie Thr Material TRW A1### TRWA1###
ein und driicken Sie Enter. Anschlieend kdnnen Sie eine Menge von 500 mit S00EA
der Einheit EA angeben. Als nachstes wéhlen Sie das Werk DL00 aus. Bei der DLOO
Auswahl des Lagerortes wird Thnen direkt das Lager fiir SFO0
Halbfertigerzeugnisse (SF00) vorgeschlagen. In der Auswahl kénnen Sie auch
den aktuellen Status des Lagers sehen.
Lagerort wahlen
Suchen Q
Normal
Semi-Fin. Goods Frei verwen... 0.000 EA
Qualitat 0.000 EA
SFO0 Gesperrt 0.000 EA
Wihlen Sie das Lager SF0OO0 aus. Die Bestandsart wird automatisch auf Frei Frei verwendbar
Keine

verwendbar gesetzt. Aulerdem wird als Sonderbestinde Keine ausgewéhlt.

<« ',' Wareneingangsposition v Q @ u

Position 01

Material ~ Werksoptionen  Zusitzliche Informationen

a4 TRWAL401 ) Anzah der
Wareneingangsscheine

500.000 EA @

Werksoptionen

Werk:* | Plant Dallas (DLOD) [

:* Seml-Fin. Goods (SFO0)

o <<

Klicken Sie auf , um Thre Eingaben zu iibernehmen und
gleichzeitig eine neue Position angeben zu konnen. Das System bestétigt die
tibernahme der Position.

Position 01 wurde
angewendet.

Wiederholen Sie nun das Vorgehen fiir die weiteren Komponenten des
Fahrrads DXTR3###. Sobald Sie die letzte Position anlegt haben, bestitigen
Sie diese mit |.M.|, um automatisch zuriick zur Wareneingangsbuchung
zu gelangen.
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Material Menge | Einheit | Wer | LOrt
k
TRFR3### (Touring Bike Rahmen - Rot) 500 EA DL00 | RMO00O
DGAM I### (Kettenschaltung Bauteile) 500 EA DL00 | RMO00O
TRSK1### (Touring Bike Sitz - Bauteile) 500 EA DL00 | RMO00O
TRHBI1### (Touring Bike Lenker) 500 EA DL00 | RMO00O
PEDL 1### (Pedal Bauteile) 500 EA DL00 | RMO00O
CHAN 1### (Kette) 500 EA DL00 | RMOO
BRKTI1### (Bremsanlage) 500 EA DL00 | RMOO
WDOCI1### (Garantiedokument) 500 EA DL00 | RMO0
PCKGI1### (Verpackung) 500 EA DL00 | RMO0O

Hier sehen Sie nun alle 10 erstellten Positionen.

[ 500.000 B 3

& 500,000 e @

500.000 EA

500.000

@
)

% PEOL10L -] 500.000 )
&

500000

o8 BRKT1401 [ 500,000 B 7

L] WDOC1401 500.000

Flant Dalas (DLO3)

o (&

xxxxx

Keire

eeeeee

i
5
o o ja @ e @

rrrrr

eeeee

Keire

Hinweis Sollten Sie Positionen vergessen haben, so konnen Sie liber """
weitere Positionen hinzufiigen. AuBlerdem konnen Sie lhre Eingaben bei

Bedarf auch korrigieren.

Sichern Sie Thren Wareneingang mit ED. pas SAP System weist dem
Wareneingang eine eindeutige Nummer zu und gibt eine zugehorige Meldung

aus.

© Erfolg

1 Beleg(e) angelegt:

Materialbeleg 4900038046/2025

Bestitigen Sie die Erfolgsmeldung mit

OK

% und klicken Sie auf &5, um
zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.

L]

rFaLLsTunie [

TRFR3##H#
DGAM1###
TRSK1###
TRHB1###
PEDL1###
CHAN1##H
BRKT1###
WDOC 1###

PCKG1###

Materialbelegnummer
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. Schritt 9: Buchen Warenausgang zum Fertigungsauftrag

Aufgabe Buchen Sie einen Warenausgang zu einem Fertigungsauftrag. Zeit 10 Min.

Beschreibung Da jetzt alle bendtigten Komponenten im Lager sind, buchen
Sie aus Sicht des Lagers einen Warenausgang fiir Ihren Fertigungsauftrag in
exakter Anzahl (Bereitstellung der Komponenten).

Name (Stelle) Sanjay Datar (Lagerarbeiter)

Der Warenausgangsprozess wird definiert durch den Fertigungsauftrag, die
Stiickliste und den Arbeitsplan. Die Komponentenmengen sind fiir diesen
einen Fertigungsauftrag reserviert, werden mit Bezug auf dessen
Auftragsnummer entnommen und verbraucht. Die dadurch entstehenden Ist-
Kosten werden durch das Controlling ermittelt.

Um den Warenausgang zu buchen, verwenden Sie im Bereich Einstieg
Produktionsplanung und -durchfiihrung in der Rolle Lagerarbeiter die App
Warenbewegung buchen.

Warenbewegung bu-
chen

.-

Vergewissern Sie sich, dass die Buchungsart Warenausgang und der Bezug
Auftrag in den Dropdown-Meniis ausgewdhlt sind.

< E*!? Warenausgang Auftrag v Alle v

Menii v | Ubersicht einblenden | | Dienste zum Objekt v | see

AO7 Warenausgang v ROB Auftrag v [ @] Ela

Das Beleg- und Buchungsdatum sollten vorab mit dem heutigen Datum
ausgeflllt, sowie als Bewegungsart die Nummer 261 (Verbrauch fiir Auftrag
aus dem Lager) ausgewihlt sein.
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< r-=- H Warenausgang Auftrag v Alle ~ | Suchen Q

Menii v Ubersicht einblenden | Dienste zum Objekt v | ss¢

ADT Warenausgang v RO8 Auftrag v (ull T Q WA flr Auftrag 261

Belegdatum: 07/10/2025 Materialschein
Buchungsdatum: 07/10/2025 Belegkopftext

=] 1 Einzelschein v

Geben Sie Thre notierte Fertigungsauftragsnummer ein.

Alternativ klicken Sie im Auftragsfeld auf das Werthilfe-Symbol @' . Im
Popup Aufiragsnummer (1) wihlen Sie den Reiter Fertigungsaufirdge iiber
Infosystem. In der Ansicht Aufiragsinfosystem- Eingabehilfe Auftragsnummer

: . . . . Ferti ftrage b
geben Sie Ihr Material DXTR3### ein und klicken auf GELE). Wihlen Sie ° Igungsaumrfi%?:te?nr
Ihren Auftrag aus und iibernehmen Sie diesen mit ¥ . p——

Sobald Sie Thre Fertigungsauftragsnummer gefunden oder eingegeben haben,
driicken Sie . ¢, um die Auftragsdetails zu laden.

< Et!? Warenausgang Auftrag v Alle ~

Menii v  Ubersicht einblenden| | «se

AO07 Warenausgang v RO8 Auftrag v 1000003 E 1 Q

Hinweis Die Warenausgangs-Buchung fiir die erforderlichen Komponenten
stellt einen Meilenstein bei der Fertigungsauftragsabwicklung dar.

Bei der Warenausgangsbuchung fiir die Komponenten des Fertigungsauftrags
werden folgende Funktionen ausgefiihrt:

lagerortbezogene Fortschreibung der Bestands- und Verbrauchsfelder
Abbau der Reservierung (bei geplanter Entnahme)

Fortschreibung der Kosten bei ungeplanten Entnahmen

Ermittlung der Ist-Kosten (Bewertung) und Auftragsfortschreibung
Verbrauchsfortschreibung

Erzeugung von Material- und Buchhaltungsbelegen

Erstellung eines Materialbelegs

Erstellung eines Buchhaltungsbelegs

Erstellung eines Kostenrechnungsbelegs

Druck des Warenausgangsbelegs

Die Warenausgangsbuchung wird iiber eine Bewegungsart (261) gesteuert,
auf die jede Buchung verweist. Dieser Vorgang kann manuell oder
automatisch erfolgen.

In der App werden nun alle Komponenten mit den zugehoérigen Plan-Mengen
aufgelistet, die flir Thren Auftrag benotigt werden. Sie miissen dem System
nun sagen, von welchem Lagerort die Materialien entnommen werden sollen.
Fiir das Material Touring Bike Aluminiumrad Bauteile (TRWA1###) geben
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Sie als Lagerort SF00 (Halbfabrikate) und fiir alle anderen Materialien RM00

(Rohstoffe) ein.

Hinweis Sollten Sie den Lagerort fiir ein bestimmtes Material nicht eintragen
konnen, liegt das an der gedffneten Detailsicht im unteren Bildbereich. Sobald

Sie diese minimieren ( = ), konnen Sie wie gewohnt fortfahren.

Setzen Sie fiir jede Position ein Hikchen bei OK.

Zeile Materialkurztext

Touring Bike Rahmen - Rot
Kettenschaltung Bauteile
Touring Bike Sitz - Bauteile
Pedal Bauteile

Touring Bike Lenker

Kette

Bremsanlage
Garantiedokument

Verpackung

Touring Bike Aluminiumrad Bauteile

Klicken Sie auf E&3 und notieren Sie die Materialbelegnummer.

& Materialbeleg 4900038047 gebucht Details anzeigen

[
2

Q
=

(<]

[+

&) & &) &) [&] &) (&) (&)

Menge in EME
160
160
160
160
160
160
160
160
160
320

EME
EA
EA
EA
EA
EA
EA
EA
EA
EA
EA

Lagerort

Raw Materials
Raw Materials
Raw Materials
Raw Materials
Raw Materials
Raw Materials
Raw Materials
Raw Materials
Raw Materials.

Semi-Fin. Goods

Auftrag

1000001
1000001
1000001
1000001
1000001
1600001
1000001
1060001
1000001
1000001

Vor...
0020
0040
0020
0070
0030
0050
0060
0100
0100
0040

Klicken Sie auf &%, um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.

BIOO
BIOO
BIOO
BIOO
BIBO
BIOO
BIOO
BIOO
BIGO
BIBO

usee
usee
usee
usee
usee
usee
usee
useo
usee
usee

rFaLLsTunie [

SF00
RMO00

OK

Materialbelegnummer

© SAP UCC Magdeburg

Seite 29



rFaLLsTunie [

. Schritt 10: Anzeigen Fertigungsauftragsstatus

Aufgabe Lassen Sie sich den Fertigungsauftragsstatus anzeigen. Zeit 10 Min.

Beschreibung Lassen Sie sich den aktuellen Fertigungsauftrag mit Bezug
zum Auftragsstatus anzeigen.

Name (Stelle) Michael Brauer (Fertigungsarbeiter 4)

Um sich den Fertigungsauftragsstatus anzeigen zu lassen, nutzen Sie im Einstieg
Bereich  Produktionsplanung  und  -durchfiihrung in der Rolle
Fertigungsarbeiter die App Fertigungsauftrdge bearbeiten.

Fertigungsauftrage
bearbeiten

)

Auftrége

Beim ersten Offnen der App erhalten Sie eine Willkommensnachricht mit der
Information, dass Sie einen Verantwortungsbereich auswéhlen sollen.
Bestitigen Sie diese mit D, cs erscheint eine weitere App Mein
Zustdndigkeitsbereich - Fertigungssteuerer.

< E~! '? Mein Zusténdigkeitsbereich - Fertigungssteuerer v Alle v | Suchen
Standard -
Status des Zustandigkeitsbereichs: Werk: Fertigungsstel
v [5)

Fertigungssteuerer (9) Arbeitsplatze/Ressourcen (30)

Werk/Fertigungssteuerer-Kombinationen (9)

() Werk Name des Werks Fertigungsst... Name des Fertigungssteuerers Status des Zustandigkeitsbereichs
() DLOO Plant Dallas

() DLOO Plant Dallas 000 DL Production Scheduler
HDOO  Plant Heidelberg

HDOO  Plant Heidelberg 000 HD Production Scheduler
HHOO DC Hamburg

MIOO  DC Miami

ONCHCHCNONG

0O 0 oo

Aktuell ist Thnen kein Werk zugeordnet. Wihlen Sie das Werk in Dallas aus.
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Fertigungssteuerer (9) Arbeitsplatze/Ressourcen (30)

Werk/Fertigungssteuerer-Kombinationen (9)

) Werk Name des Werks Fertigungsst.. Name des Fertigungssteuerers Status des Zusténdigkeitsbereichs

(] DLOO Plant Dallas D ]

() DLOO Plant Dallas 000 DL Production Scheduler

() HDOO Plant Heidelberg © ]

(7] HDOO Plant Heidelberg 000 HD Production Scheduler [ ]

() HHOO DC Hamburg D ]

(J MI00  DC Miami =y

() MUOD Plant Munich © ]

() NYOD DC New York City o ]

() sDO0  DC San Diego
Wechseln Sie auf den Reiter Arbeitspldtze/Ressourcen. Aktivieren Sie die DL Fertigung
Arbeitsplitze DL Fertigung (ASSY1000), DL Endkentrolle (INSP1000) DL Varackune
und DL Verpackung (PACK1000) fiir das Werk in Dallas (DL00).

Status des Zustandigkeitsbereichs: Werk:
v [Plant Dallas (DLOO) x &1

Fertigungssteuerer (2) Arbeitsplitze/Ressourcen (14)

Werk/Arbeitsplatz-Kombinationen (14)

|:| Werk  Name des Werks Arbeitsplatz Arbeitsplatztext Status des Zustandig|
(C) DLOO Plant Dallas APHS3000 DL Handlingstation @)
(J) DLOG  Plant Dallas APPL1000 DL Palettenlager @)
(J) DLOO  Plant Dallas APPR2000 DL Pressen @)
() DLOO  Plant Dallas ASSY1000 DL Fertigung @
() DLOO  Plant Dallas COTM1000 DL Dichtemessung ®
(J) DLOO Plant Dallas CRAN1000 DL Vakuumkran @)
() DLOO  Plant Dallas DVLP1000 DL Entwicklung @)
(J) DLOC  Plant Dallas INSP1000 DL Endkontrolle @
(7) DLOC  Plant Dallas MANTL1000 DL Wartung 6)
(7)) DLOO  Plant Dallas PACK1000 DL Verpackung @
(J) DLOO Plant Dallas POCO1000 DL Pulverbeschichtung @)
(J) DLOO  Plant Dallas POLG1000 DL Polieren @)
(7) DLOC  Plant Dallas PROC1000 DL Beschaffung @)
(7) DLOC  Plant Dallas SERV1000 DL Kundenservice 6)

Das Speichern der Werte erfolgt hier automatisch. Gehen Sie iiber das SAP
Fiori Launchpad E5 und 6ffnen Sie die App Fertigungsauftrige bearbeiten
erneut. Sie erhalten eine Ubersicht iiber alle vorhandenen Auftriige. Je nach
Fortschritt Thres Kurses konnen mehrere Fertigungsauftrige mit
verschiedenen Bearbeitungsstand vorliegen.
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« EI¥  rerigungsautirsge bearbeiten v Mle v | Suchen a
Standard -
Status: Ant des Problems: Verzugedaer Auttrag Materialnummer Terminierter St
Q| Gelietentx G menr v Kein Fiterx v >-0Swnden v @ &
~Hz
Auftrige (2)
Aufrag Matsrial Offene Menge Status Start Ende  Bearbeitungsstand Vorgang
DXTRI000 Di., 3. Juni 2025 . 2025 Move to storage (0110)
1000000 A kg
Detuoe Touring Bike (schwarz) 1= Rickgrmaida 1140 11:40 1]
DXTR340L N ) Wi, 27, Aug. 2025 53.30.AUZ. 2025 Material staging (0010)
1000003 EA ieigegeben & @
Deluee Touing ke (rot) E Freigeget < 1850 e 1700 B e ']

Geben Sie im Feld Materialnummer Thr Material DXTR3### ein. Driicken DXTR3##
Sie auf den Button , um Thren Auftrag anzuzeigen.

< t’- ‘,' Fertigungsauftrige bearbeiten v Q @
Standard® - 4
s wag Terr |
Q  7Elemente ~ v v ol & @
EZD Fier anpassen (4)
a2
Auftrage (1) Verwandie Apps @ (@ | v
Aufirag Material Offene Menge Status St Ende Bearbeitungsstand Vorgang Probleme
DXTR3401 . Mi., 27. Aug, 2025 Sa., 30. Aug. 2025 Wiaterial staging (0010) e
1000003 A < ® A
Deluxe Touring Bike (rot) S0 & 15:50 @ 17:00 I SOEA wE e

Sie erhalten in der tabellarischen Ubersicht diverse Informationen zu Ihrem
Auftrag, wie beispielsweise die offene Menge, den Auftragsstatus sowie den
aktuellen Bearbeitungssstand.

Fiir weitere Informationen wahlen Sie den Eintrag aus. Sie werden zu den
Details des Fertigungsauftrags weitergeleitet.

< EI7  rertigungsaufirige bearbeiten v a o u

1000003 [

Material Status Verantwortlicher Menge

DXTR3401 (Delue Touring Bike (rot)  Freigegeben  DLMRP Contol401  50.000 A

Probleme g pl Priifung
Auftragsinformationen
Aligemein Ausfiihrungssteuerung. Termine

Dispasitionsbereich:
DLOO Flant Dallas.

Planungswerk Geplanter Endtermi
DLOO Plant Dallas Mo., 1. Sept. 2025, 00:00
Fertigungsversion: Terminierte Freigabe:
0001 Generated Version 0001 Di., 26. Aug. 2025
Dispanent:

401

Klicken Sie im Kopf der Ubersicht auf den Status FEE0  fijr weitere
Informationen. Sie konnen sehen, dass Thr Fertigungsauftrag vorkalkuliert ist
und eine Abrechnungsregel besitzt.

1000003

Statustibersicht

Material: Status:

Freigegeben

DXTR3401 (Deluxe Touring Bike (rot)) Freigegeben
Vorkalkuliert

Abrechnungsregel angelegt
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Klicken Sie nun auf den Reiter Komponenten. Der Bildschirm scrollt an die Komponenten
entsprechende Stelle.

« ET¥  renigungsautuige bearbeiten ~ Hlle | Suchen a @

1000003 B g vearen P ——

Propieme  Aufraginformationsn  Komponemton  Aufragsplan  Ruckmelung  Pritung

Komponenten
Aie | Febiands a 8 &

Posiiorsnummes  Maerial Hhenige Deckaung Vargarg Reogy Erstme  Lageron Homponentenssachuss Bedartuermin
ooz i . 0020 farach st 1 ram) sin 000 .
e Bl Fsbenen - ot 1827
sacian Gessrtengs; 50 £ 2

oo : . DR 0920 (isach soat o e Hein ooos
outing Bive 51z - Bauteie Oftens Menge: 8 EA ] v ) o
TRHELA0L Gesamomenge: 50 EA .
w05 o s ek ot enge: 0 £ SHERNNNN 0030 (Azach e o azemtly) Hiein L f
T 0 A it e assm. 1 wheel ein o
oo Tauting Biko Aluminiumiast Baioia (040 e el el b oo 016
oML 0 s e ) 202
003 P 0040 (Aa derate i o 1
oom 0050 {Atach ok and reek whoels o ) Hein oo e
BsTIA01 50 (izach ) win * :
oosa ringe 0960 fautach ke i oo e
i 70 tazach pectes ein % o :
o Peosl Bautsle (0 s e b o 0042

Sie haben in der letzten Aufgabe den Warenausgang zum Fertigungsauftrag
gebucht, das heiflt die Komponeten sind dem Fertigungsauftrag zur Verfligung
gestellt. In der Ubersicht sehen Sie nun, das es keine offenen Mengen mehr
fiir diesen Auftrag gibt.

Klicken Sie auf EV, um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.

© SAP UCC Magdeburg Seite 33



. Schritt 11: Rickmelden Produktionsfertigstellung

Aufgabe Melden Sie die Fertigstellung eines Fertigungsauftrags zuriick.
Beschreibung Bestétigen Sie die Fertigstellung fiir Ihren Fertigungsauftrag.
Name (Stelle) Michael Brauer (Fertigungsarbeiter 4)

Wenn die Montage fiir den aktuellen Fertigungsauftrag erfolgt ist, miissen Sie
bestdtigen, dass alle Vorginge erfolgreich abgeschlossen wurden und die
Menge des hergestellten Fertigerzeugnisses protokollieren.

Nutzen Sie im Bereich Produktionsplanung und -durchfiihrung in der Rolle
Fertigungsarbeiter die App Riickmeldung zum Fertigungsaufirag erfassen,
um die Erledigung eines Produktionsauftrags anzuzeigen.

Riickmeldung zum
Fertigungsauftrag er-
fassen

Geben Sie Thre Fertigungsauftragsnummer ein.

Hinweis Falls Sie diese nicht mehr wissen, konnen Sie alternativ nach Threm
Auftrag suchen. Nutzen Sie dafiir im Feld Auftrag das Werthilfe-Symbol o,
Wechseln Sie im Popup iiber ~ zur Suche Fertigungsaufirdge zum Material
und Normalarbeitsplan und geben Sie dort Ihre Materialnummer DXTR3###
ein. Klicken Sie auf EZ2). Wihlen Sie Thren Auftrag aus und tibernehmen Sie
diesen mit €D.

Auftragsnummer (1)

Suchen und auswahlen

Filter ausblenden | 3 v

Material: Plangruppe: Plangruppenzihler: Auftrag:
DXTR3401 [l [w)) = =

Fertigungsauftrage zum Material und Normalarbeitsplan v

v | Suchen| |Weitersuchen| Zu Favoriten hinzufiigen |& E@B

Positionen (1)
Material Plangr. P Auftrag ‘

@ DXTR3401 7222 1 1000003 ‘

rFaLLsTunie [

Zeit 5 Min.

Einstieg

Fertigungsauftrags-
nummer

DXTR3##
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< E‘! '? Riickmeldung zum Fertigungsauftrag erfassen : Einstieg v

Menii v
Auftrag: 1000003
Dann klicken Sie auf GE.
In der Ansicht Riickmeldung zum Fertigungsauftrag erfassen: Istdaten priifen Endriickmeldung
Sie, das im Bereich Riickmeldeart die Optionen Endriickmeldung und Ausbuchen

. .. . Reservierung
Ausbuchen Reservierung ausgewihlt sind.

< Et!" Riickmeldung zum Fertigungsauftrag erfassen : Istdaten v Alle v | Suchen

Menii v | [a] Warenbewegungen

Auftrag: 1000003 Status: FREI VOKL ABRV MABS WABE

Rickmeldeart
Teilriickmeldung: O Ausbuchen Reserv.:
Endriickmeldung: (®)

Autom.Endriickmeldung: ()

Auflerdem sollte bereits im Bereich Istdaten im Feld Gutmenge die Menge der

Fahrrader vorausgefiillt sein, welche Sie fiir diesen Auftrag produzieren
sollten.

Andern Sie den Zeitpunkt des Produktionstarts im Feld Start Durchfiihr. auf

1 Stunde friiher als die voreingestellte Zeit. 1 Stunde friher

Istdaten
Akt. riickzumelden Einh: Bisher riickgem. Gepl. riickzumeld. Einh
Gutmenge: 50 EA 0 50 EA
Ausschussmenge: 0 0
Nacharbeitsmeng: 0
Abweich.Ursache:
Personalnummer:
Rickzumelden Bisher riickgem. Gepl. riickzumeld.
Start Durchfiihr: 07/10/2025 02:35:16 08/27/2025
Ende Durchfiihr.: 07/10/2025 03:35:16 08/30/2025

Buchungsdatum: 07/10/2025

Rickmeldetext:
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Klicken Sie auf . Das System gibt Thnen eine entsprechende Meldung
aus.

& Riickmeldung zum Auftrag 1000003 gesichert

Hinweis Wenn die Riickmeldung gesichert ist, werden die Fertigungskosten
fiir den Auftrag automatisch berechnet. Die riickgemeldete Menge wird im
ndchsten Schritt durch einen Wareneingang ins Lager gebucht.

Klicken Sie auf &% , um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.
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. Schritt 12: Anzeigen Fertigungsauftragsstatus

Aufgabe Lassen Sie sich den Fertigungsauftragsstatus anzeigen. Zeit 5 Min.

Beschreibung Lassen Sie sich den aktuellen Fertigungsauftrag mit Bezug
zum Auftragsstatus anzeigen.

Name (Stelle) Michael Brauer (Fertigungsarbeiter 4)

Um den Fertigungsauftragsstatus anzeigen zu lassen, verwenden Sie im Einstieg
Bereich  Produktionsplanung  und  -durchfiihrung in der Rolle
Fertigungsarbeiter die App Fertigungsauftrdge bearbeiten.

Fertigungsauftrage
bearbeiten

B

Auftrage

Geben Sie im Feld Materialnummer Thr Material DXTR3### ein driicken Sie DXTR3###
auf €3, um nur Thren Auftrag anzuzeigen.

<« ETY  Fertigungsauftrige bearbeiten v @ 2@

Standard” v @

D) rier anpassen (4)

Auftrage (1) Verwandte Apps  © (B | v
Auftrag Material Offene Menge Status Stat Ende Bearbeitungsstand Vorgang Probleme

DXTR3401 Do, 10 Da., 10. Ju

1000003 e SOEA  Rickgemeldet

i 2025 Move to storage (0110)
iue Touring Bike (rot) g 0235

0335 [T N -

Wie Sie erkennen konnen, hat sich der Status Ihres Fertigungsauftrages von
Freigegeben zu  Riickgemeldet  verdndert. AuBerdem steht der
Bearbeitungsstand nun bei Move to storage.

Fiir weitere Informationen wihlen Sie den Eintrag aus. Sie werden zu den
Details des Fertigungsauftrags weitergeleitet. Klicken Sie auf den Reiter
Riickmeldung, um zum zugehorigen Bereich zu gelangen. Riickmeldung

Eine Auftragsriickmeldung liegt nun vor. Sie konnen sehen, dass die
komplette Menge Ihres Fertigungsauftrages zuriickgemeldet wurde und kein
Ausschuss vorliegt.

Nach der Riickmeldung muss nun noch der Wareneingang ins Lager erfolgen,
damit der Auftrag abgeschlossen ist.

Klicken Sie auf W, um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.
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. Schritt 13: Wareneingang zum Fertigungsauftrag

Aufgabe Buchen Sie die Fertigerzeugnisse ins Lager. Zeit 5 Min.
Beschreibung Buchen Sie den Wareneingang zu Threm Fertigungsauftrag.

Name (Stelle) Susanne Castro (Wareneingangsbearbeiter)

Sie erhalten die riickgemeldeten Produkte in Threm Lager fiir
Fertigerzeugnisse. Uberpriifen Sie die vorgeschlagene Menge mit der im
Fertigungsauftrag sowie der riickgemeldeten Menge. Gibt es irgendwelche
Abweichungen, so entscheidet das System, ob eine Fehlernachricht erzeugt
wird — abhéngig von der Hohe der erkannten Abweichung.

Um den Warenausgang zu buchen, nutzen Sie im Bereich Produktionsplanung Einstieg
und -durchfiihrung in der Rolle Wareneingangsbearbeiter die App
Wareneingang zu Fertigungsauftrag buchen.

Wareneingang zu
Fertigungsauftrag
buchen

)

Geben Sie Thren notierten Fertigungsauftrag ein. Alternativ klicken Sie auf Fertigungsauftrags-
das Werthilfe-Symbol & und geben in der Suche Thr Produkt DXTR3##t# ein. nummer
Driicken Sie € und wihlen Sie dann Ihren Fertigungsauftrag aus der DXTR3##

Ergebnisliste aus. Nachdem Sie Thre Nummer eingetragen bzw. gefunden
haben, driicken Sie Enter. Thr Fertigungsauftrag wird geladen und angezeigt.

< ==. ‘,l Wareneingang zum Fertigungsauftrag buchen v Alle v | Suchen Q

ungsauftrag: 1000003 X @

Deluxe Touring Bike (rot)

Im Bereich Positionen ergénzen Sie den Lagerort FG00 fiir Endprodukte. Alle FGOO
weiteren Einstellungen kdnnen libernommen werden.

Positionen

Positionen (1) Suchen Qa Yy ®

7 Material hon';f":; Geliefert Vereilung  Werk Lagerort Bestandsant

Deluxe

Touring
7 Bike(rotjy  50.000EA 50.000 EA (3 + Plant Dallas (DLOD) Finished Goods (FGO0) (3 Frei verwendbar v
XTR34
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Sichern Sie Thren Wareneingang mit EED). Das sAP System vergibt fiir den
Wareneingang eine eindeutige Nummer und gibt eine zugehdrige Meldung
aus.

© Erfolg

1 Beleg(e) angelegt: Materialbelegnummer

Materialbeleg 5000000034/2025

OK

Dadurch wird der aktuelle Wert des hergestellten Materials im

Fertigungsauftrag fortgeschrieben. Bestitigen Sie die Meldung mit

Klicken Sie auf £%” , um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.
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. Schritt 14: Anzeigen Kosten Fertigungsauftrag

Aufgabe Lassen Sie sich zu Threm Fertigungsauftrag die zugeordneten Zeit 5 Min.
Kosten anzeigen.

Beschreibung Anzeigen und Durchsehen aller Kosten, die Threm
Fertigungsauftrag zugeordnet wurden.

Name (Stelle) Jamie Shamblin (Controller)

Hinweis Falls der Kostenrechnungskreis noch nicht gesetzt wurde,
funktioniert die App nicht erwartet.
Dazu offnen Sie die Suchhilfe < oben rechts und geben
Kostenrechnungskreis setzen ein.

| Kostenrechnungskreis setzen| Q )

Apps

=° Kostenrechnungskreis setzen

Auf der Séite Kostenrechnungskreis setzen geben Sie im Feld

Kostenrechnungskreis NA0O ein und klicken auf /'S Benutzerparameter sichern
Danach konnen Sie die App verlassen und mit der Fallstudie fortfiihren.

Um die Kosten fiir einen Fertigungsauftrag anzeigen zu lassen, verwenden Sie Einstieg
im Bereich Produktionsplanung und -durchfiihrung in der Rolle Controller
die App Fertigungskostenanalyse.

Fertigungskosten-
analyse

"1

Offene Auftrége

Geben Sie in der Suche als Produkt Thre Materialnummer DXTR3### ein und DXTR3##H#
dndern Sie den Auftragsstatus von Offen zu Abgeschlossen. Achten Sie Abgeschiossen
darauf, dass als Werk DL00 ausgewahlt ist.

AP i v
« FX7 Fertigungskostenanalyse a @ uw
Standard” ~ @
Profitcenter. Werk Auftragsart Produkt Auftrag Auftragsstatus: *

&  blox & &  DXTR3401x =) [  Abgeschiossen v
eriodie v Periode bis:*
00772025 00772025 Zuriicksetzen  Filter anpassen (6)
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Driicken Sie , um die Suche auszufiihren. Thr eben abgeschlossener
Fertigungsauftrag wird angezeigt.

i
gsanaly
Auftragsliste (1) Standard v  Auftrage v 8 (@ v
Exception-Status  Auftrag Produkt Soll .= Istkosten ges. Auftragsstatus De...
6 1000003 DXTR3401 (Deluxe -7,040.85  USD 4357665 USD 3652680 USD 7570 USD  Abgeschlossen >
-7,049.85 USD 4357665 USD 36,526.80 USD 7570 USD

In dieser Ubersicht werden Thnen die summierten Soll- sowie Ist-Kosten

aufgelistet und etwaige Abweichungen aufgezeigt. Klicken Sie auf > am
Ende der Zeile, um die Kostendetails zu 6ffnen.

KOSTENDETAILS

Standard ¥ SollIst nach Sachkonto v G @ v
Sachkonto Zielkosten gesamt Istkosten ges. S/l-Kostenabw. Istmenge  Herkunft Name der Ursprungslei...
v Gruppenname:
7520000 (Ausgleich Pr... 4365750  USD 36,60250 USD 7,055.00 USD -50EA  DLOO/DXTR3401
v Gruppenname: GMKZ - Material
8015000 (GMKZ - Mat 7,055.00 USD 0.00 USD -7,055.00 USD 0 NAPR1000
~ Gruppenname: Personal
8000000 (Arbeit) 124665 USD 125180 USD 515 USD 25036 5TD  NAPR100O/LABOR Arbeitsstunden
~ Gruppenname: Rohstoffe
5001000 (Autw. Rohst. 350000 USD 350000 USD 0.00 USD S0 EA  DLOOG/BRKT1401
500.00 USD 50000 USD 0.00 USD S0EA  DLOO/CHAN1401
375000 USD 375000 USD 0.00 USD SO0EA  DLOODGAM1401
175.00 USD 17500 USD 0.00 USD S0EA DLOOPCKG1401
225000 USD 2,250.00 UsSD 0.00 USD S50 EA DLOO/PEDL1401
10,00000 USD 10,000.00 USD 0.00 USD S0EA DLOWTRFR3401
1,250.00 USD 1,25000 USD 0.00 USD S0 EA DLOOTRHB1401
-80.85 USD -75.70  USD 515 UsD 525.036

Hinweis Schenken Sie den Gemeinkostenzuschldgen (GMKZ) nur am Rande
Beachtung. Sie werden in diesem Fall zwar in den Soll- jedoch nicht in den
Ist-Kosten ausgewiesen.

Jetzt, wo die fertigen Produkte im Lager eingegangen sind, wurde die
Verrechnung der Werte aller gefertigten Fahrrdder hinzugefiigt. Wie wird
dieser Wert durch das System berechnet?

Klicken Sie auf W, um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.
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. Schritt 15: Abrechnen Kosten Fertigungsauftrag

Aufgabe Rechnen Sie die Kosten aus Ihrem Fertigungsauftrag ab. Zeit 15 Min.

Beschreibung Rechnen Sie die Kosten fiir die Produktion ab. Diese werden
voriibergehend im Fertigungsauftrag erfasst und miissen nun einem
geeigneten Kostenobjekt zugewiesen werden. Vergleichen Sie die Ist- mit den
Soll-Kosten um Abweichungen oder potenzielle Probleme in diesem Bereich
festzustellen.

Name (Stelle) Jamie Shamblin (Controller)

Um die Kosten aus einem Fertigungsauftrag abzurechnen, nutzen Sie im Einstieg
Bereich Produktionsplanung und -durchfiihrung in der Rolle Controller die
App Istabrechnung ausfiihren.

Istabrechnung aus-
fuhren
Auftrag - Einzelbearb...

(2%

Nicht-parallele Rech...

Falls Sie den Kostenrechnungskreis eingeben miissen, wéhlen Sie NA0O und NAOD
Klicken auf 5.

Geben Sie Thre Fertigungsauftragsnummer ein. Alternativ suchen Sie wie Fertigungsauftrags-
gewohnt anhand Thres Materials DXTR3### danach. nummer

aktueller Monat

Im Bereich Parameter geben Sie als Abrechnungs- und Buchungsperiode den aktuelles Jahr

aktuellen Monat (z.B. 007 fiir Juli), sowie als Geschdftsjahr das aktuelle
Jahr ein. Stellen Sie zusitzlich sicher, dass Testlauf ausgewéhlt ist.

< w Ist-Abrechnung Auftrag v

Menii v | AbrechnVorschr

Testlauf

Kostenrechnungskreis: NAQD

Auftrag:* 1000017

Parameter
Abrechnungspericde:* 07 Buchungsperiode: 07

Geschaftsjahr* 2025 Bezugsdatum:

Verarbeitungsart:* 1 Automatisch ~

Ablaufsteuerung
v Testlauf

(T} Bewegungsdaten priife
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Driicken Sie , um fortzufahren. Bestitigen Sie eine evtl. aufkommende
Meldung mit Enter. Sie gelangen in den Bildschirm Ist-Abrechnung Aufirag

Grundliste.
Selektion
Selektionsparameter Wert Bezeichnung
Auftrag 1000003 Deluxe Touring Bike (rot)
Periode 007
Buchungsperiode 007
Geschéftsjahr 2025
Verarbeitungsart 1 Automatisch
Buchungsdatum 07/31/2025
Kostenrechnungskreis NAQO Global Bike North America
Wahrung usD US Amerikanische Dollar
Wertstellungsdatum 07/31/2025

Klicken Sie auf '™ im oberen Bildbereich, um die Detaillisten zu 6ffnen.

< E'!" Ist-Abrechnung Auftrag Detailliste v Alle v | Suchen

Menii v |Grundliste| (3| | @ @ Sender @ Empfanger| |[B] |AbrechnVorschr| 82| =||= | ¥ | (% | |If] [[(3 Sichern| |([(] Auswihlen

Detailliste - abgerechnete Werte

Sender - |KurztextSender “  Empfénger = Wert/KWéhr Zusatzliche Information

AUF 1000003 Deluxe Touring Bike (rot) MAT DLOO/DXTR3401 75.70- ‘
°© 75.70-

Um sich weitere Berichte anzeigen zu lassen, wihlen Sie den folgenden Pfad
der Meniileiste:

Menii » Umfeld » Bericht

Es o6ffnet sich ein Popup, in dem Sie zwischen mehreren Berichten wéhlen
konnen.

Bericht auswahlen X

Auftrag: Ist/Plan/Abweichung
Auftrag: Ist/Plan/Obligo
Auftrag: AufrifR nach Partner

Auftrag: Abgrenzungen/Kategorie

Wihlen Sie Ist/Plan/Abweichung aus und bestdtigen Sie Ihre Auswahl mit Ist/Plan/Abweichung
. Eine entsprechende Berichtsgruppe wird generiert und angezeigt.
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< E‘! ’? Auftrag: Ist/Plan/Abw.

Meniv (B % (B2 = (FR B

<

Auftrag: Ist/Plan/Abw.

Auftrag/Gruppe 1000003
Geschaftsjahr 2025
Periode 1 - 7
Kostenarten

5001000 Aufwendungen Rohstoffe
5004000 Aufw. Halbfabr.
8000000 Arbeit
8015000 Material Gemeinkosten
P B Kosten
7520000 Ausgleich Produktionsmengen

P B Lieferungen an Lager

b B Saldo

Q Spalte

<

000001000003

23,
11,

36,

36,

36,

<

975.

300.

,251.

526.

602.

602.

5.

Stand: 07/10/2025 10:57:47

00
00
80

80

50-

50-

70

Alle v | Suchen

rFaLLsTunie [

Seite:

Plan Abw (abs)

23,
11,

36,

36,

36,

Mit Priifen des Berichts ist der Testlauf abgeschlossen. Nun

Abrechnung tatsdchlich durchgefiihrt werden.

975.

300.

,251.

526.

602.

602.

FSh

00
00
80

80

50-

56-

70-

Abw (%)

soll die Ist-

Driicken Sie auf ¢, um zuriickzukehren. Bestédtigen Sie die Nachfrage, das

Sie den Bericht verlassen mochten mit

Ja

Dricken Sie

anschieflend noch zweimal <, um zum Einstiegsbildschirm Ist-Abrechnung

Auftrag zuriick zu gelangen.

Deaktivieren Sie die Option Testlauf und fithren Sie die Ist-Abrechnung Testlauf
erneut mit Ge=kiid aus. Im Gegensatz zum vorherigen Lauf sehen Sie nun im
Bereich Ablaufsteuerung, dass dies ein Echtlauf war, dieser fehlerfrei

abgeschlossen wurde.

Ablaufsteuerung

Selektionsparameter

Ausfuhrungsart

Wert

Abrechnung ausgefiihrt

Verarbeitungsmodus

Echtlauf

EVerar'be'itung wurde fehlerfrei abgeschlossen

Rufen Sie erneut den Bericht Ist/Plan/Abweichung auf, indem Sie zuerst auf
klicken und dem Meniipfad Menii » Umfeld » Bericht folgen.
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< Et! '? Auftrag: Ist/iPlan/Abw.

v Alle v | Suchen
Menii v |[B R KB = (= Qspalte [1< [<] > [>
Auftrag: Ist/Plan/Abw. Stand: 07/10/2025 11:01:01 Seite: 2/ 2
Auftrag/Gruppe 1000003 000001000003
Geschaftsjahr 2025
Periode 1 - 7
Kostenarten Ist Plan Abw (abs) Abw (%)
5001000 Aufwendungen Rohstoffe 23,975.00 23,975.00
5004000 Aufw. Halbfabr. 11,300.00 11,300.00
8000000 Arbeit 1,251.80 1,251.80
8015000 Material Gemeinkosten
= i Kosten 36,526.80 36,526.80
7520000 Ausgleich Produktionsmengen 75.70 75.70
P B abgerechnete Kosten 75.70 75.70
7520000 Ausgleich Produktionsmengen 36,602.50- 36,602.50-
i Lieferungen an Lager 36,602.50- 36,602.50-

D Saldo

Sie sehen, dass die Kosten nun abgerechnet wurden.

Klicken Sie auf & , um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.

© SAP UCC Magdeburg Seite 46



rFaLLsTunie [

. PP Herausforderung

Lernziel Verstehen und Ausfiihren eines integrierten Fertigungsprozesses. Zeit 60 Min.

Motivation Nachdem Sie die Fallstudie Produktionsplanung und -steuerung nun erfolgreich
beendet haben, sollten Sie in der Lage sein ein weiteres Material zu produzieren.

Szenario In dieser Challenge sollen Sie fiir das Material ORMN I1### die Produktion der néchsten
Monate planen. Es soll erneut in Dallas produziert werden. Achten Sie darauf, dass die Material
einer Strategiegruppe (erneut ,,40°) zugeordnet ist. Den Arbeitsplan miissen Sie nicht dndern.

Geben Sie die nachfolgenden Planprimirbedarfe fiir hr Material ORMN 1### ein:

Periode PPB
Aktueller Monat + 1 110
Aktueller Monat + 2 150
Aktueller Monat + 3 175
Aktueller Monat + 4 200
Aktueller Monat + 5 85
Restliche Monate 100

Wandeln Sie anschlieBend den ersten Planauftrag in einen Fertigungsauftrag um. Fiihren Sie
danach die Produktion durch. Beachten Sie dabei die von der Fallstudie abweichende Stiickliste
des Materials ORMNI1### beim Buchen der Wareneingénge sowie -ausgidnge. Nach erfolgter
Produktion (inkl. aller Warenbewegungen) fiihren Sie die betriebswirtschaftliche Abrechnung
durch.

Hinweis Da diese Aufgabe an die Produktionsplanung und -steuerung Fallstudie angelehnt ist,
konnen Sie diese als Hilfestellung nutzen. Es wird jedoch empfohlen diese fortfiihrende Aufgabe
ohne Hilfe zu bewerkstelligen, um so Ihr erworbenes Wissen auf die Probe zu stellen.

[]
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