1.1 Praxisfall Produktionsplanung und -steuerung:
Erweiterung der Produktion

Zur Bearbeitung dieses Praxisfalls benotigen Sie Grundkenntnisse in
der Produktionssteuerung und in der Buchung von Warenein- und
Warenausgingen. Deshalb sollten Sie vor Bearbeitung des Praxisfalls
die  UCC-Fallstudie = Produktionsplanung  und  -steuerung
abgeschlossen und die Rekapitulation in Abschnitt Error! Reference
source not found. nachvollzogen haben.

1.1.1  Einfihrung

Das folgende Szenario schildert aktuelle Entwicklungen am Global-
Bike-Standort Dallas.

Global Bike erwartet steigende Absétze fiir seine Fahrrdder. Um diese
weiterhin mit der notwendigen Prézision fertigen zu konnen, wurde am
Standort in Dallas ein Fertigungsroboter angeschafft.

Nach der Lieferung wird der Fertigungsroboter zuerst fiir die
Produktion der Profi Touringbikes eingesetzt und entsprechend
programmiert. Damit der Fertigungsroboter zur Produktion der Profi
Touringbikes eingesetzt werden kann, miissen zundchst die
notwendigen Stammdaten in SAP ERP angelegt bzw. angepasst
werden. Hierzu wird im Werk in Dallas ein neuer
Maschinenarbeitsplatz angelegt. Danach wird dieser im Arbeitsplan fiir
das Profi Touringbike (schwarz) (Material PRTRI1###) verwendet.
Abschliefend erfolgt die Produktion von 200 Profi Touringbikes
(schwarz) auf dem neuen Fertigungsroboter.

Achtung: Ubersicht der Schritte

Wie in der FEinleitung im Abschnitt »Konzept der Praxisfille«

vorgestellt, stehen Thnen wieder drei Stufen zur Bearbeitung dieses

Praxisfalls zur Verfiigung:

= ohne Hilfestellung (beschrieben in Abschnitt 1.1.2)

» mit Hilfestellung (beschrieben in Abschnitt 1.1.3)

* mit anleitender Fallstudie (beschrieben in Abschnitt Error!
Reference source not found.)

Der Losungsweg durch den Praxisfall wird in den Aufgabenblocken A
bis H und in der Variante mit Hilfestellung in zehn Schritten

Szenario



dargestellt. Entscheiden Sie sich nun, auf welcher Stufe Sie mit der
Bearbeitung des Praxisfalls einsteigen.

1.1.2  Praxisfall ohne Hilfestellung

Setzen Sie das in Abschnitt 1.1.1 skizzierte Anwendungsszenario in
Threm SAP-System um. Bearbeiten Sie hierfiir die in Tabelle Error!
No text of specified style in document..l dargestellte Folge von
Aufgabenblocken.

Block Aufgabenbeschreibung

A Legen Sie im Werk in Dallas einen neuen
Maschinenarbeitsplatz ASSY 2### fiir den neu
beschafften Fertigungsroboter an. Der Arbeitsplatz
soll die gleiche Kapazitit besitzen wie der
existierende Arbeitsplatz ASSY 1000. Verwenden
Sie auf den unterschiedlichen Registerkarten
folgende Daten:

Arbeitsplatzart: 0001 (Maschine)
Bezeichnung: DL Fertigungsroboter
Steuerschliissel: ASSY
Kapazititsart: 001 (Maschine)
Formel Bed. Riisten: SAP007
Formel Bed. Bearb.: SAP006
Dauer Riisten: SAP003

Dauer Bearbeiten: SAP002
Kostenstelle: NAPR1000
Leistungsart: LABOR

B Andern Sie den Arbeitsplan fiir das Material
PRTR1### (Profi Touringbike [schwarz]) im Werk
in Dallas (DL00) ab. Statt des Arbeitsplatzes

ASSY 1000 soll zukiinftig der neue Arbeitsplatz
ASSY2### verwendet werden. Verwenden Sie
folgende Werte fiir die Dauern im Arbeitsplan, und
ordnen Sie die Komponenten des Arbeitsplans den
Vorgingen zu:

Vorgang Maschinenzeit | Personalzeit
0010 10 min 0 min
0020 0,5 min 0 min




0030 0,5 min 0 min
0040 0,5 min 0 min
0050 0,5 min 0 min
0060 0,5 min 0 min
0070 0,5 min 0 min

Ordnen Sie die Komponenten des Arbeitsplans den
Vorgingen zu:

Komponente Vorgang
CCWAIl#HH 0040
TRFR1### 0020
DGAMI1### 0040
TRSK1### 0020
TRHB 1### 0030
PEDL 1### 0070
CHANI### 0050
BRKT1### 0060
WDOCT### 0100
PCKG1### 0100

Buchen Sie im Werk in Dallas von jedem
benoétigten Material 500 Stiick ins Lager.

Fiihren Sie die Produktion von 200 Fahrriddern auf
dem neuen Arbeitsplatz durch. Legen Sie hierzu
einen Fertigungsauftrag fiir 200 Stiick des
Materials PRTR1### im Werk in Dallas (DL00)
an.

Buchen Sie den Warenausgang fiir Thren
Fertigungsauftrag.

Buchen Sie die Endriickmeldung zum
Fertigungsauftrag.

Buchen Sie den Wareneingang der produzierten
Profi Touringbikes (schwarz) ins Lager im Werk in
Dallas (DL00).

Analysieren Sie den Status und die Kosten Ihres




‘ Fertigungsauftrags.

Tabelle Error! No text of specified style in document.. | :
Aufgabenbeschreibung zum Praxisfall ohne Hilfestellung

1.1.3  Praxisfall mit Hilfestellung

Setzen Sie das in Abschnitt 1.1.1 skizzierte Anwendungsszenario in
Threm SAP-System um. Bearbeiten Sie hierfiir die im Folgenden
dargestellten Aufgabenblocke.

Block A

Legen Sie im Werk in Dallas einen neuen Maschinenarbeitsplatz
ASSY2### fiir den neu beschafften Fertigungsroboter an. Der
Arbeitsplatz soll die gleiche Kapazitit besitzen wie der existierende
Arbeitsplatz ASSY1000.

Schritt 1: Arbeitsplatz anlegen

Legen Sie einen Arbeitsplatz an, indem Sie wie folgt vorgehen:

L.

Offnen Sie die Fiori App Arbeitsplatz anlegen . Falls diese Fiori-
App nicht in Threm Fiori Launchpad verfiigbar ist, miissen Sie die
Fiori-App im App-Finder oder {iber das Suchfeld suchen.

Legen Sie den Arbeitsplatz mit den folgenden Eingaben an:
- Werk: DL0O0
- Arbeitsplatz: ASSY2###
- Arbeitsplatzart: 0001

. Pflegen Sie auf der Registerkarte Grunddaten des Arbeitsplatzes

folgende Daten:

- Bezeichnung: DL Fertigungsroboter
- Verantwortlicher: 000

- Planverwendung: 009

- Vorgabewertschliissel: SAP1

Pflegen Sie auf der Registerkarte Vorschlagswerte des
Arbeitsplatzes folgende Daten:

- Steuerschliissel: ASSY
- Riistzeit: MIN
- Maschinenzeit: MIN

Arbeitsplatz anlegen



- Persolanzeit.: MIN

5. Pflegen Sie auf der Registerkarte Kapazititen des Arbeitsplatzes
folgende Daten:

- Kapazitatsart: 001
- Formel Riisten: SAP005
- Formel KB Bearbeiten: SAP006

2 Wenn Sie diese Eingaben bestétigen navigiert das SAP S/AHANA
System automatisch in die Sicht Arbeitsplatzkapazitit indern:
Kopf Die notwendigen Eingaben werden in Schritt 2 beschrieben.

6. Pflegen Sie auf der Registerkarte Terminierung des Arbeitsplatzes
folgende Daten:

- Kapazititsart: 001 (Maschine)

- Kapazitat: SHIFT (Standard Tagesschicht)

- Dauer Riisten: SAP0O01 (Fert.: Dauer Riisten)

- Dauer Bearbeiten: SAP002 (Fert.: Dauer Masch.)

7. Pflegen Sie auf der Registerkarte Kalkulation des Arbeitsplatzes
folgende Daten:

- Kostenstelle: NAPR1000

- Riistzeit: LABOR

- Formelschliissel Riistzeit: SAP005

- Maschinenzeit: LABOR

- Formelschliissel Maschinenzeit: SAP006
- Personalzeit: LABOR

- Formelschliissel Personalzeit: SAPO07

Schritt 2: Arbeitsplatzkapazitat andern

Pflegen Sie fiir die Arbeitsplatzkapazitit nachfolgend dargestellte
Daten. Die Arbeitsplatzkapazitit konnen Sie entweder im Rahmen der
Anlage des Arbeitsplatzes pflegen (siehe Schritt 1: Arbeitsplatz
anlegen) oder aber nachdem Sie den Arbeitsplatz angelegt haben,
indem Sie die Fiori-App Arbeitsplatz indern 6ffnen. Klicken Sie auf
der Registerkarte Kapazitit dann auf den Button Kapazitit. Fiir die
Kapazitit geben Sie folgende Daten ein:

= Verantwortliche Kapa: A

Arbeitsplatzkapazitiit
dndern



Basismafleinheit: STD
Beginn: 08:00:00
Ende: 17:00:00
Pausendauer: 01:00:00
Nutzungsgrad: 100
Anzahl Einzelkapaz.: 1

Block B

Andern Sie den Arbeitsplan fiir das Material PRTRI### (Profi
Touringbike [schwarz]) im Werk in Dallas (DL00) ab. Statt
Arbeitsplatz ASSY 1000 soll zukiinftig der Arbeitsplatz ASSY2###
verwendet werden.

Schritt 3: Arbeitsplan dndern — Vorgangsiibersicht

Gehen Sie bei der Anderung des Arbeitsplans wie folgt vor:

1. Offnen Sie die Fiori-App Arbeitsplan indern .

2. Ersetzen Sie in der Vorgangiibersicht in der Spalte Arbeitsplatz

alle Vorkommen des Arbeitsplatzes ASSY1000 durch den neuen
Arbeitsplatz ASSY 2###.

. Das SAP-System weist Sie drauf hin, dass die Anzahl der

Splittungen groBer ist als die Anzahl der Kapazititen. Andern Sie
den Wert Anzahl Splittungen fiir alle gednderten Vorgéinge auf 1.
Andern Sie nun die Werte in den Spalten Maschinenzeit und
Personalzeit auf folgende Werte (siche Tabelle Error! No text of
specified style in document..2):

Vorgang Maschinenzeit Personalzeit
0010 10 min 0 min
0020 0,5 min 0 min
0030 0,5 min 0 min
0040 0,5 min 0 min
0050 0,5 min 0 min
0060 0,5 min 0 min
0070 0,5 min 0 min

Arbeitsplan dndern —
Vorgangsiibersicht



Tabelle Error! No text of specified style in document..2: Werte fiir
Maschinen- und Personalzeit

Schritt 4: Arbeitsplan dndern — Komponenten zuordnen

Nehmen Sie die in Tabelle Error! No text of specified style in g.peitsplan iindern —
document..3 gezeigte Zuordnung der Komponenten zu den Vorgéngen Komponenten zuordnen

VOr.
Komponente Vorgang
CCWAIL#HH 0040
TRFR1### 0020
DGAM1### 0040
TRSK 1### 0020
TRHB 1### 0030
PEDL 1### 0070
CHANI1### 0050
BRKT1### 0060
WDOCT### 0100
PCKG1### 0100

Tabelle Error! No text of specified style in document..3: Zuordnung
von Komponenten und Vorgdngen

Block C:

Buchen Sie im Werk in Dallas von jedem bendétigten Material 500
Stiick ins Lager.

Schritt 5: Wareneingang buchen
Buchen Sie den Wareneingang wie folgt: Warenbewegung buchen
1. Offnen Sie die Fiori-App Warenbewegung buchen ).
2. Wiahlen Sie in den Dropdown-Feldern Wareneingang und
Sonstige aus.
3. Pflegen Sie folgende Materialien, Mengen, Lagerorte und Werke
(siche Tabelle Error! No text of specified style in document..4):

Material Menge LOrt Werk

CCWAIl#HH 500 SF00 DL00




(Kohlefaserrad
Bauteile)

TRFR 1### 500 RMO00 DL00
(Touring Bike
Rahmen — schwarz)

DGAM 1### 500 RMO00 DL00
(Kettenschaltung
Bauteile)

TRSK1### 500 RMO00 DL00
(Touring Bike Sitz
Bauteile)

TRHB 1### 500 RMO00 DL00
(Touring Bike
Lenker)

PEDLI1### (Pedal | 500 RMO00 DL00
Bauteile)

CHANI1## (Kette) | 500 RMO00 DL00

BRKT1### 500 RMO00 DL00
(Bremsanlage)

WDOC1### 500 RMO00 DL00
(Garantiedokument)

PCKG1### 500 RMO00 DL00
(Verpackung)

Tabelle Error! No text of specified style in document..4: Zu pflegende
Materialien, Mengen, Lagerorte und Werke

Block D
Fiihren Sie die Produktion von 200 Fahrridern auf dem neuen
Arbeitsplatz durch. Legen Sie hierzu einen Fertigungsauftrag fiir 200
Stiick des Materials PRTR1### im Werk in Dallas (DL00) an.
Schritt 6: Fertigungsauftrag anlegen
Um den Fertigungsauftrag anzulegen, gehen Sie wie folgt vor: Fertigungsauftrag
1. Offnen Sie die Fiori-App Fertigungsauftrag anlegen ). anlegen
2. Legen Sie einen Fertigungsauftrag mit folgenden Daten an:
- Material: PRTRI1###



- Produktionswerk: DLOO
- Aauftragsart: PPO1

3. Auf Kopfebene des Fertigungsauftrags pflegen Sie folgende Daten:
- Gesamtmenge: 200

- Ende: Datum plus zwei Wochen

Block E
Buchen Sie den Warenausgang fiir Ihren Fertigungsauftrag.

Schritt 7: Warenausgang zum Fertigungsauftrag buchen
Um den Warenausgang zum Fertigungsauftrag zu buchen, gehen Sie Warenausgang zum

wie folgt vor: Fertigungsauftrag
1. Offnen Sie die Fiori-App Warenbewegung buchen ). buchen

2. Wiahlen Sie in den Dropdown-Feldern Warenausgang und
Auftrag aus. Geben Sie die Fertigungsauftragsnummer Ihres
Fertigungsauftrags ein.

3. Fiir das Kohlefaserrad (CCWAI###) geben Sie »SF00«
(Halbfabrikate) und fiir alle anderen Materialien »RMO0O«
(Rohstoffe) in der Spalte Lagerort ein. Markieren Sie alle OK-
Checkboxen.

Block F
Buchen Sie die Endriickmeldung zum Fertigungsauftrag.

Schritt 8: Endriickmeldung zum Fertigungsauftrag buchen
Fiihren Sie fiir die Endriickmeldung folgende Schritte durch: Endriickmeldung zum
1. Offnen Sie die Fiori-App Riickmeldung zum Fertigungsauftrag ). Fertigungsauftrag

2. Geben Sie die Fertigungsauftragsnummer Ihres Fertigungsauftrags buchen
ein.

3. Wihlen Sie Endriickmeldung, und tragen Sie 200 als
rliickgemeldete Gutmenge ein.
Block G

Buchen Sie den Wareneingang der produzierten Profi Touringbikes
(schwarz) ins Lager im Werk in Dallas (DL00).



Schritt 9: Wareneingang zum Fertigungsauftrag buchen
Um den Wareneingang zum Fertigungsauftrag zu buchen, gehen Sie Wareneingang zum

wie folgt vor: Fertigungsauftrag
1. Offnen Sie die Fiori-App Warenbewegung buchen ). buchen

2. Wihlen Sie in den Dropdown-Feldern Wareneingang und Auftrag
aus. Geben Sie die Fertigungsauftragsnummer  Thres
Fertigungsauftrags ein.

3. Fir das Profi Touringbikes (schwarz) (PRTRI###) geben Sie
»FGO00« als Lagerort ein.

Block H

Analysieren Sie den Status und die Kosten Thres Fertigungsauftrags.

Schritt 10: Fertigungsauftrag analysieren

Den Fertigungsauftrag kdnnen Sie wie folgt analysieren: Fertigungsauftrag
1. Offnen Sie die Fiori-App Fertigungskostenanalyse ). analysieren

2. Suchen Sie Ihren Fertigungsauftrag in der Ergsbnisliste

3. Uber den Button Detailseite 6ffnen am Ende der Zeile Ihres
Auftrags gelangen Sie zur Detaildarstellung.
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