racLstunie [

B Produktionsplanung und -

Produkt

S/AHANA 2020
Global Bike

Fiori

Level

Bachelor
Master
Anfanger

Fokus

Produktionsplanung
und -steuerung

Autoren

Michael Boldau
Bret Wagner
Stefan Weidner

Version
4.0

Letzte Anderung

September 2021

SAP

Alliances

steuerung (PP)

Die Fallstudie beschreibt einen integrierten Prozess der diskreten Fertigung

von der Planung bis zur Steuerung und Abrechnung im Detail und férdert

somit das Verstandnis der einzelnen Prozessschritte und der zugrunde

liegenden SAP-Funktionalitét.

MOTIVATION

Nachdem Sie sich in den Ubungen
zur Produktionsplanung

und -steuerung (PP 1 bis PP 6)
Daten wie Sticklisten und
Arbeitsplane lediglich habe

n anzeigen lassen, geht es in
dieser Fallstudie darum, einen
integrierten Prozess von der
Produktionsplanung tber die -aus-
fuhrung bis zur -abrechnung zu
bearbeiten.

Dabei werden Sie die bestehenden
Materialstammsatze anpassen und
notwendige Verbrauchswerte fir
ein Fertigerzeugnis anlegen, um
einen Fertigungsdurchlauf zu
planen und durchzufiihren.

VORAUSSETZUNGEN

Bevor Sie die Fallstudie bearbeiten,
sollten Sie sich mit der Navigation im
SAP System vertraut machen.

Um diese PP-Fallstudie erfolgreich
durchzufiihren, ist es nicht nétig, die
PP-Ubungen (PP 1 bis PP 6)
bearbeitet zu haben. Es ist jedoch
empfehlenswert.

BEMERKUNG

Diese Fallstudie verwendet die
Modellfirma Global Bike.
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. Prozessubersicht

Lernziel Verstehen und Ausflihren eines integrierten Fertigungsprozesses. Zeit 130 Min.

Szenario Um einen kompletten Fertigungsprozess zu bearbeiten, werden Sie
verschiedene Rollen innerhalb von Global Bike tibernehmen, z.B.
Produktionsvorarbeiter und Werksleiter. Im Gro3en und Ganzen werden Sie
in den Abteilungen Materialwirtschaft (MM) und Produktionsplanung (PP)
arbeiten.

Beteiligte Mitarbeiter Jun Lee (Produktionsvorarbeiter)
Hiro Abe (Werksmanager Dallas)
Lars Iseler (Fertigungsbeauftragter)
Susanne Castro (Lagereingangsbuchhalter)
Sanjay Datar (Lagerangestellter)
Michael Brauer (Produktionsstattenarbeiter 4)

Bevor Sie eine Bedarfsvorhersage machen, miissen einige Anderungen im Materialstammsatz
gepflegt werden.

Nachfolgend werden Sie einen 12-monatigen Absatz und Produktionsgrobplan fiir Ihre
Produktgruppe erstellen und den Planauftrag in einen Fertigungsauftrag umwandeln.

In den letzten Schritten werden Sie die Fertigstellung zuriickmelden, die produzierten Gter
einlagern und mit der Produktion verbundene Kosten uberprifen.
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. Schritt 1: Andern Materialstammsatz

Aufgabe Bereiten Sie einen Materialstammesatz fur die Bedarfsplanung vor. Zeit 20 Min.

Beschreibung Um Global Bike’s Deluxe Touring Bikes (schwarz, silber und
rot) planen zu kénnen, muissen deren Materialstammsétze vorbereitet
werden, indem diese Datensétze um planungsrelevante Daten erweitert
werden.

Name (Stelle) Jun Lee (Produktionsvorarbeiter)

Um die Sichten eines Materials zu &ndern, nutzen Sie die App
Produktstammdaten verwalten im Bereich Production Planning and

X Produktstammdaten
Execution. verwalten
Produktstammdate
n verwalten
Geben Sie in der Suchmaske DXTR*### (ersetzen Sie ### durch lhre DXTR3###
dreistellige Nummer) im Suchfeld ein.
< w Produktstammdaten verwalten v Q LL
Standard* =
Bearbeitungsstatus Produkt: Produktbeschreibung, GTIN
[ pxtRe000 X Q| [Ale ~ =] | @ | o]
Produktgruppe: Produkttyp
‘ [ ‘ ‘ = ‘ Filter anpassen (1) m

Driicken Sie m Es werden Ihre verschiedenen Deluxe Touring Bikes

Produkte (4) Anlegen Entwurfswerte ausblenden {3 ‘

[ Bid Beschreibung/ID Gruppe / Typ GTIN Produkttyp Zuletzt geandert

N Deluxe Touring Bike (schwarz) FERT (Fahrrader) (BIKES) Produkt 23.08.2021, 12:36:09

L DXTR1000 Fertigerzeugnis (FERT) Chris Reich

0 Deluxe Touring Bike (silber) FERT (Fahrrader) (BIKES) Brodukt 23.08.2021, 12:36:53

- DXTR2000 Fertigerzeugnis (FERT) rocd Chris Reich

N Deluxe Touring Bike (rot) FERT (Fahrrader) (BIKES) Produkt 23.08.2021, 12:37:36

- DXTR3000 Fertigerzeugnis (FERT) Chris Reich

Wihlen Sie die Zeile des Deluxe Touring Bike (rot) (DXTR3###) aus um die
Details des Produkts zu 6ffnen.
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< SAP Produkt v
Deluxe Touring Bike (rot)

DXTR3000

Produktart: Fertigerzeugnis (FERT) Basismengeneinheit: each (EA) Uberarbeitungsstand:

@ Produkttyp: Produkt GTIN:

Produktgruppe: FERT (Fahrrader) (BIKES) GTIN-Typ:

Allgemeine Informationen Produkt-Compliance Komponenten Texte Verkauf Lagerung Lagerverwaltung
Grunddaten

Sparte: Chargenpflichtig: Angelegt von:

Fahrrader (BI) Nein Chris Reich

Alte Produktnummer: Zum Loschen vorgemerkt: Angel. am:

- Nein 19.08.2021, 11:52:18

Letzter Anderer:
Chris Reich

Zuletzt geandert am:
23.08.2021, 12:37:36

Drucken Sie auf um in den Bearbeitungsmodus zu wechseln.

Wihlen Sie tber das Pull-Down-Menii " den Bereich Werke. Das Fenster Werke
scrollt automatisch an die korrekte Stelle.

ang - Generische Objektdienste

Allgemeine Informationen
Grunddaten
Beschreibungen

Basismengeneinheit

Enweiterte Ersatzteilplanung

Vertriebslinien

Werke

Bewertungskreise

Anhang - Document-Management-Service

Anhang - Generische Objektdienste

Sie sehen eine Liste mit allen Werken fir die das Produkt definiert wurde.

Werke
Suchen Q| Anlegen @
Werk  Dispomerkmal Disponent Verfugbarkeitsprifung Zum Léschen vorgemerkt
» b [m1 @] [ooo =] [0z @] O
) HDoO [ M1 @] | ooo & oz g O
) HHoo [ M1 @] [ ooo = oz g D
) Moo [ M1 @] [ooo @] oz g O
O spoo M1 @ [ooo %] oz 2] O
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Driicken Sie auf ~ am Ende der Zeile mit dem Werk DL0O, um die
werksspezifischen Produktstammdaten zu 6ffnen.

< SAP Werk v Q

Deluxe Touring Bike (rot) /
Plant Dallas
DLoo

Y
<

Produktart: Fertigerzeugnis (FERT) Basismengeneinheit: each (EA) Referenzprodukt: Geschaftsjahr der aktuellen Periode: 2021

Produkttyp: Produkt GTIN: Aktuelle Periode: 9

Produktgruppe: FERT (Fahrrader) (BIKES) GTIN-Typ:

Allgemeine Informationen Konfiguration Aultenhandel Einkauf Dispositionsdaten Erweiterte Planung Erweiterte Ersatzteilplanung ~ >
Allgemeine Daten

Werk: Chargenpflichtig: Qualitastsmanagement-Steuerschlissel:

Plant Dallas (DL00) Nein \ 9

Werksspezifischer Produktstatus: Serialnummernprofil: Relv. f. Verbrauchssteuer:

1 ¥ | g O

Giltigkeitsbeginn fir Status Negative Bestande im Werk zulassig Zum Léschen vorgemerkt:
[ dd.mmyyy | O ]

Profitcenter: Bestandsfindungsgruppe:

\ =] | =]

Ausgabemengeneinheit: Ladegruppe

‘ . | ‘ Hubwagen v |

Wiéhlen Sie den Bereich Dispositionsdaten. Das Fenster scrollt automatisch
an die korrekte Stelle. Tragen Sie dort die Strategiegruppe 40 (Vorplanung
mit Endmontage) ein.

Dispositionsdaten

Dispomerkmal: * ABC-Kennzeichen: Meldebestand:

| MPS, Fixierungsart -1- (M1) . ] |o000 EA
Disponent Dispogruppe: Planungszyklus:

[ ooo 2| | 1 @
Verfugbarkeitsprifung Strategiegruppe: Fixierungshorizont:

‘ Einzelbedarf (02) [ | ‘ Vorplanung mit Endmontage (40) [ ‘ | 7 | TAG

Wiéhlen Sie den Bereich Prognose = Benétigte Perioden. Sollte der Reiter

nicht zu sehen sein, dann kdnnen sie erneut das Pull-Down-Menii
verwenden.

Dispositionsdaten Erweiterte Planung ™ Erweiterte Ersatzteilplanung ~ Prognose Ar

Prognose

Bendtigte Perioden | Benétigte Perioden |

Steuerungsdaten

Vergangenheitsperioden: Perioden pro Saisonzyklus:

Geben Sie im Feld Perioden fur Initialisierung 12 ein. Scrollen Sie abwaérts
zum néchsten Bereich Steuerungsdaten.

Klicken Sie im darunter liegenden Bereich Steuerungsdaten auf das
Werthilfe-Symbol [F des Feldes Optimierungsebene und wéhlen Sie den
Optimierungsgrad F — Fein ( hoher Optimierungsgrad ) aus. Selektieren Sie
anschielend Parameteroptimierung.

racLstunie [

Dispositionsdaten

40

Prognose >
Bendtigte Perioden

12

F
Parameteroptimierung
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Nun vergeben Sie die Glattungsfaktoren. Geben Sie hierzu flr Alphafaktor
(Grundwert) 0,20, bei Betafaktor (Trendwert) 0,10, bei Gammafaktor
(Saisonindex) 0,30 und bei Deltafaktor (MAD) 0,30 ein.

Benétigte Perioden

Vergangenheitsperioden

[120

| mon

Prognoseperioden:

|12 | MoN

Steuerungsdaten

Initialisierungskennzeichen:

Perioden pro Saisonzyklus:

[12 | mon

Perioden fiir Initialisierung:

[ 12 | Mon

Gewichtungsgruppe:

racLstunie [

0,20
0,10
0,30
0,30

Fixierte Perioden

0 MON

Betafaktor:

‘ Initialisierung durch das System (X)

| =]

| 010 |

Modellauswahlkennzeichen

Optimierungsebene:

‘ Fein ( hoher Optimierungsgrad ) (F)

Signalgrenze:

[ 4,000

Modellauswahlverfahren

Prognosemodell automatisch zuriicksetzen:
O

Paramteroptimierung:

~

Korrekturfaktoren

O

Alphafaktor.

‘ Analytisches Modellauswahlverfahren (2)

[020

Gammafaktor:

| 030 |

Deltafaktor

| 030 |

Wihlen Sie um die werksspezifischen Daten fur das Werk

DLO0O zu sichern.

Klicken Sie auf m um lhre Anderungen am roten Deluxe Touring

Bike zu speichern.

Das SAP-System aktualisiert den Stammdatensatz fiir das Material
DXTR3### und gibt eine entsprechende Meldung aus.

‘ Stammdatensatz gesichert

Waéhlen Sie , um zum Bildschirm Produktstammdaten verwalten

zurickzukehren.

Wiederholen Sie dieselbe Prozedur fur das silberne und das schwarze Deluxe

Touring Bike. Beginnen Sie dabei mit dem silbernen (DXTR2###) und
andern Sie dann abschlieBend das schwarze Fahrrad (DXTR1###).

DXTR2###
DXTR1###

Klicken Sie auf m um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.

L]
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. Schritt 2: Andern Arbeitsplan

Aufgabe Andern Sie den Arbeitsplan eines Fertigerzeugnisses. Zeit 15 Min.

Beschreibung Andern Sie den Arbeitsplan fiir Inr rotes Deluxe Touring
Bike.

Name (Stelle) Jun Lee (Produktionsvorarbeiter)

Nachdem die Planparameter und -daten gepflegt wurden, missen nun die
Komponenten den einzelnen Arbeitsschritten zugeordnet werden. Dies ist
meist ein abhangiger Prozess, bei dem jeder VVorgang auf den Ergebnissen
(Produkten) des vorhergehenden VVorgangs aufsetzt.

Um den Arbeitsplan zu andern, nutzen Sie im Bereich Production Planning

and Execution die App Arbeitsplan @ndern. Arbeitsplan andern

Arbeitsplan dndern

ﬁ

Eine neue Browser Registerkarte 6ffnet sich.

Geben Sie die Materialnummer lIhres roten Deluxe Touring Fahrrads
(DXTR3##H#) ein. Im Feld Werk geben Sie die Nummer der Global Bike DXTR3###
Fabrik in Dallas (DLO00) an. DLOO

Normalarbeitsplan Andern: Einstieg

Kopf Plane Folgen Vorgange Mehr ~~

DXTR3000 |

Material:

Werk: |DLOO |

Verkaufsbeleg: | | Position: |

PSP—Element:| |

Plangruppe: | |

Stellen Sie auRRerdem sicher, dass das Feld Plangruppe leer ist. Driicken Sie
anschlieRend |‘

© SAP UCC Magdeburg Seite 8
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Normalarbeitsplan Andern: Vorgangsiibersicht

Variger Plan Machster Plan Kopf Alle markieren Alle Mark. laschen Laschen Mehr ~
Plangruppe: | 4 PlnGrZahler: ‘ 1 |
Material: | DXTR3000 |
Vorgangsibersicht
Vor... Unt.. Arbeitspl... Werk *S... Vorlagen... Beschreibung La... Fe...
[] eo1e ASSYL10D00 DLOD ASSY Material staging
|:\ 0020 ASSY1000 DLOD ASSY Attach seat to frame
[] ee3e ASSY1000 DLOD ASSY Attach handle bar assembly
[ eede ASSY1000 DLOD ASSY Attach derailleur gear assm. to wheel
IZ\ 0050 ASSY1000 DLOD ASSY Attach front and real wheels to chain
[] oesd ASSY1000 DLOD ASSY Attach brakes
[] ee70 ASSY1000 DLOD ASSY Attach peddles
[] oese INSP1DOG DLOD ASSY Test bike
[] oege PACK1000 DLO® ASSY Disassemble
[ oe1ee PACK1000 DLOD ASSY Pack bike
[J e11e PACK1000 DLOD ASSY Move to storage

Hinweis Ein Arbeitsplan wird tber die Arbeitsplangruppe und den
Plangruppenzahler definiert. AuBerdem enthalt der Arbeitsplan Referenzen
zum Material, dessen Fertigung durch den Plan beschrieben wird.

Neben der Standardfolge kann er zudem parallele oder alternative Folgen
besitzen. Der Arbeitsplan enthalt neben den VVorgabewerten auch die
Zeitelemente, die flr die Terminierung der Vorgange relevant sind. Die
Vorgange im Arbeitsplan konnen jeweils eine eigene Basismenge enthalten,
auf die sich die Zeitelemente beziehen.

Wiéhlen Sie |w| um eine Liste aller Komponenten anzuzeigen. Wird
dies nicht angezeigt finden Sie den Eintrag im Pull-Down-Meni unter Mehr
» Allokation.

Markieren Sie dort die Zeilen Touringrahmen-Rot (TRFR3###) und TRFR3###
Touringsitz Bauteile (TRSK1###). TRSK1###

Positionsiibersicht

Du...

L
=+

Pos... Komponente Menge

0010 TRWA1000
0020 TRFR3000
0030 DGAM1000
0040 TRSK1000
0050 TRHEB1000
0060 PEDL100O
0070 CHAN1000
0080 BRKT1000
0090 WDOC1000
0100 PCKG1000

O OO0 OO Ol O

(=N =RN=NN=RN=NN=N - N=§ - = f:,:"
[14]
(=1

ol o ol o olaelflaloiel o
I T = S S S N
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. . I I - . . . 0020
Driicken Sie |.WJ. Im nun erscheinenden Popup geben Sie bei
Vorgang 0020 ein und bestétigen die Eingabe mit |i|
Meuzuordnung X
Zuordnen zu
Vorgang: |El(3 20 | Folge: @

v Vorgangsliste G X

Zurick in der MatKomponenteniibersicht kdnnen Sie sehen, dass nun beide
Komponenten dem Vorgang 0020 zugeordnet wurden

Positionsiibersicht

Du... St.. Weg Pos... Komponente Menge Sortierbegriff M... .. Ret.. Vorg... Folge

0010 TRWA1000
0020 TRFR3000
0030 DGAM1000
2040 TRSK1000
0050 TRHB1000
0060 PEDL1000
0070 CHAN1000
0080 BRKT1000
0090 WDOC1000
0100 PCKG1000

5]

EA
EA
EA
EA
EA
EA
EA
EA
EA
EA

] [] o0z0 o

] e [J o020 o

Ogoooooooog
ololo|lo|lao olalolalo
N = = =

[ [ [ [ [ = - [ r [ .—U

Wiederholen Sie diesen Prozess fir alle weiteren Komponenten und ordnen
Sie diesen den unten angegebenen Vorgangen zu.

Komponente Vorgang

TRHB1### (Touringlenker) 0030 TRHB14 - 0030
TRWAIL### (Touring Aluminiumrad Bauteile) 0040 TRWAL#£4 - 0040
DGAM1### (Kettenschaltung Bauteile) 0040 DGAML### - 0040
CHAN1### (Kette) 0050 CHAN1### - 0050
BRKT1### (Bremsanlage) 0060 BRKT13### - 0060
PEDL1### (Pedal Bauteile) 0070 PEDL1### - 0070
WDOC 1### (Garantiedokument) 0100 WO - 0100
PCKG1### (Verpackung) 0100 peGl - 0100

© SAP UCC Magdeburg Seite 10
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Positionslbersicht

Du... St Weg Pos... Komponente Menge Sortierbegriff M... P.. Ret.. Vorg... Folge
[ ] 0 0010 TRWA1000 2 EA L [ ooa0 o
[ ] 0 0020 TRFR3000 1 EA L [ o020 o
[ ] 0 0030 DGAM1000 1 EA L [ ooa0 o
[ ] 0 0040 TRSK1000 1 EA L [ o020 o
[ 2] 0 0850 TRHB1000 1 EA L [] o030 o
[ 2] 0 0860 PEDL1000 1 EA L [ o070 0
[ 2] 0 0870 CHAN1000 1 EA L [ o050 0
[ 2] 0 0080 BRKT1000 1 EA L [[] oos0 0
[ 2] 0 08906 WDOC1000 1 EA L [ o100 o
O il e o 0100 PCKG1000 1 EA L [J o0w0 o

Ubernehmen Sie Ihre Anderungen mit m Das System gibt eine
Meldung aus, dass der Arbeitsplan gesichert wurde.

‘ () NorArbPIn wird mit Plangruppe 4 zu Material DXTR3000 gesichert

Klicken Sie auf m um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.
[]

© SAP UCC Magdeburg Seite 11
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. Schritt 3: Anzeigen Produktgruppe

Aufgabe Lassen Sie sich eine Produktgruppe anzeigen. Zeit 5 Min.

Beschreibung Lassen Sie sich die Produktgruppe (Produktfamilie) Ihrer
gesamten Deluxe Touring Fahrrader anzeigen.

Name (Stelle) Jun Lee (Produktionsvorarbeiter)

Eine Produktgruppe (Produktfamilie) unterstitzt das Planen auf hdchster Produktgruppe
Aggregationsebene. Dadurch ist es nicht mehr notig sich eingehend mit der
Erstellung eines Prognoseplans fir jedes Material der Firma zu befassen.

Um sich die Produktgruppe des Deluxe Touring Fahrrads anzeigen zu lassen,
nutzen Sie die App Produktgruppe anzeigen im Bereich Production Planning

) Produktgruppe

and Execution. anzeigen
Produktgruppe
anzeigen
)

In der Ansicht Produktionsgruppe anzeigen: Einstieg suchen Sie im Feld

Produktgruppe Ihre Gruppe fur die Deluxe Touring Bikes aus. Driicken Sie

dazu das Werthilfe-Symbol [5 und geben Sie im Popup ###* in dem Feld HH

Materialkurztext ein. Denken Sie daran ### durch lhre dreistellige Nummer zu

ersetzen, z.B. 009* wenn lhre Nummer 009 ist. Geben Sie DL0O0 als Werk an. DLOO

. Mame der Produktgruppe (1) X
v Suche Produktgruppen zum Disponenten Suche Produkigruppe Gber Bezeichnung
Disponent:

Materialkurztext: | 000*

Sprachenschlissel: | DE

Produktgruppe
Werk: |DLOO
Maximale Trefferzahl: | 500
‘:Su:l‘en:‘ |l‘ﬂehrfach5elektian:‘ ‘:Schl\eﬂm:
.. . | '5|_,|:|*er1| . . . .
Driicken Sie | Jum sich die Suchergebnisse anzeigen zu lassen

© SAP UCC Magdeburg Seite 12
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Name der Produktgruppe (1) X

> Suche Produktgruppen zum Disponenten Suche Produktgruppe iiber Bezeichnung

EIEIENIES) v
Disponent Materialkurztext = Sprache Produktgrup
(o) 000 PRODUKTGRUPPE DELUXE TOURING BIKE DE PG-DXTROO(
) 000 PRODUKTGRUPPE FAHRRADER DE PG-BIKEOOO
000 PRODUKTGRUPPE MOUNTAINBIKES DE PG-ORBKOO
000 PRODUKTGRUPPE PROFI TOURING BIKE DE PG-PRTROO(
000 PRODUKTGRUPPE TOURING BIKES DE PG-TRBKOO(

5 Eintrage gefunden

Sie sehen eine Liste all Ihrer Produktgruppen, z.B. fur Mountainbikes oder
Touring Bikes. Die Gruppe der Deluxe Touring Bikes (PG-DXTR###) ist PG-DXTRy#

bereits selektiert, klicken Sie auf |i| um die Auswahl zu ibernehmen.

Die Produktgruppe wurde tibernommen, prifen Sie zusétzlich ob als Werk
DLO0O eingegeben ist. BLOO

< SAP Produktgruppe anzeigen: Einstieg

Mehr ~

Produktgruppe: | PG-DXTROEO

Werk: [DLO® |

Driicken Sie Enter um sich die Produktgruppendetails anzeigen zu lassen.

Auf diesem Bild kdnnen Sie sehen, dass diese Produktgruppe Anteile fir drei

verschiedene Fahrréder definiert: schwarze, silberne und rote Deluxe Touring

Bikes. Fur das schwarze Fahrrad wird ein Anteil von 40% und fir das silberne
und rote je ein Anteil von 30% bericksichtigt.

© SAP UCC Magdeburg Seite 13
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Produktgruppe anzeigen: Mitglieder (Materialien)

MNachste Stufe Hierarchiegraphik Versionen... Stammdaten... Graphik Produktgr.

Mehr ~
Produktgruppe: PG-DXTR000
000 Produktgruppe Deluxe Touring Bike
Werk: DLOO: Plant Dallas
Basis-ME: EA

Mitgliedsnummer Werk EH-Umrechn Aggr.Fakt. Anteil (%) ME V M Fx Kurztext
DXTR1000Q DLOO 1 1 40 EA Deluxe Touring Bike (schwarz)
DXTR2000 DLOO 1 1 30 EA Deluxe Touring Bike (silber)
DXTR3000 DLOO 1 1 30 EA Deluxe Touring Bike (rot)

Klicken Sie auf m um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.

L]
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. Schritt 4: Anlegen Absatz- und Produktionsgrobplan (SOP)

Aufgabe Legen Sie einen SOP fir eine Produktgruppe an. Zeit 20 Min.

Beschreibung Legen Sie einen 12-monatigen Absatz- und
Produktionsgrobplan fur Ihre Deluxe Touring Bike Produktgruppe an.

Name (Stelle) Jun Lee (Produktionsvorarbeiter)

Die Absatz- und Produktionsgrobplanung (SOP) ist ein Planungswerkzeug
um Daten zu konsolidieren. Zum einen dienen diese Daten Prognosen
zukiinftiger Verkaufs- und Produktionsmengen sowie erforderlichen
Methoden um diese Anforderungen zu erfillen. In dieser Aufgabe stutzt sich
unser SOP auf den historischen Verbrauch. Fir die Fallstudie wurden die
Vergangenheitswerte fir einen festgelegten Zeitraum vorgegeben. In einem
reellen System/ Produktivsystem wiirden die Verbrauchsdaten der letzten
Monate verwendet werden.

Um einen SOP anzulegen, nutzen Sie im Bereich Production Planning and

Execution die App Anlegen Produktionsgrobplanung. Produktionsgrobﬁgﬁgﬁg

Anlegen Produkti-
onsgrobplanung

Vergewissern Sie sich, dass als Produktgruppe PG-DXTR### und als Werk PG-DXTR####
[ | DLOO

DLO0O eingetragen ist. Driicken Sie dann auf | Aktive Version

Notieren Sie sich die Versionsnummer:

In der Meniileiste wahlen Sie:

Mehr » Bearbeiten » Absatzplan erstellen » Prognose...

Periodenintervalle

Wiéhlen Sie Periodenintervalle, Prognose von akt. Monat/akt. Jahr bis akt. Monat/akt. Jahr
vorher. Monat/néchstes Jahr und Vergangenheitsdaten von 04.2017 bis vorh. Mon./nachet. Jafr
03.2021. Fir die Prognosedurchfiihrung wahlen Sie Autom.Modellauswahl 03.2021

Autom. Modellauswahl
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Prognose: Modellauswahl X

Zeitraume
®) Periodenintervalle

Prognose *yvon:|09.2021 | *bis:|08.2022

Vergangenheitsdaten *von:|04.2017 | *bis:|03.2021

Periodenanzahl

Anzahl Prognoseperioden:
Anzahl Vergangenheitswerte:

Prognosedurchfihrung
Konstantmodelle Saisonmodelle
Trendmodelle Trend-Saison-Modelle
®) Autom. Modellauswahl Vergangenheit
Prognosepara meter

Profil:

Um sich die Vergangenheitswerte einzusehen wahlen Sie | /2"83ngenneit... |

Sie erhalten eine Ubersicht der verangenenen Perioden im angegeben
Zeitraum.

Prognose: Vergangenheit

Vergangenheitswerte

Periode Wertfeld Korr. Wert F K
[ Wos.2021 | | 333 | | 33 | OO
[ mo2.2021 | | 340 | | 0 | OO
[ wo1.2021 | | 363 | | 363 | O O
[m12.2020 | | 310 | | 310 | O O
| m11.2000 | | 276 | | 276 | (O O
[ W 10.2020 | | 283 | | 283 | O O
[ M o9.2020 | | 306 | | 6 | OO
[ W os.2020 | | 283 | | 283 | (O O

Klicken Sie auf um fortzufahren.
Das System wahlt Trend und Saison. Driicken Sie erneut .

In dem ndchsten Popup kdnnen Sie sehen, dass das System in den
Verbrauchsdaten der Vergangenheit Trends und saisonale Tendenzen
festgestellt hat und ein Saison-Trend-Modell angewendet hat.
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Prognose: Ergebnisse

Grundwert:| 319,020 | Trendwert:| 5 |
maD:[ 17 | Fehiersumme:[ 57 |
Prognoseergebnisse
Periode OrgVgWert  KorVgWert  Exp.PriWert  Org.PrWert  KorPrWert  Saison F K
[Wos2021 | | 316 s6] 0,97 | 10
|W| | 343 | 343 | 1,04 | 1
|W| | 201 | 201 | 0.87 | 10
|W| | 307 | 307 | 0,90 | I(J
|W| | 344 344 | 0,90 | 1]
|W| | 383 | 383 | 1,00 (10
|W| | 347 347 | 0,97 (10

Driicken Sie E| die Verkaufsprognose wurde in den SOP tilbernommen.
Sehen Sie sich die Planungtabelle an. Beachten Sie, dass Ihre Werte von dem
Screenshot abweichen kdnnen.

< SAP

Ml Merkmal =] Mehr ~

Produktionsgrobplanung dndern

Produktgruppe: | PG-DXTREOO | 000 Produktgruppe Deluxe Touring Bike

Werk: [DLOO |

Version: | ADB |Activs version | Aktiv

SOP: Einzelplanung Produktgruppe

T Planungstableau EH M 09.2021 M 10.2021 M 11.2021 M 12.2021 M 01.2022 M 02.2022 M 03.2022

() Absatz EA 382 346 336 391 431 304 382
") Produktion EA

() Lagerbestand EA -382 -729 -1065 -1457 -1888 -2282 -2665
") Ziellagerbestand EA

() Reichweite

_) Zielreichweite

Als Zielreichweite tragen Sie flr jede Prognoseperiode bitte den Wert 5 ein.

racLstunie [

5
SOP: Einzelplanung Produkigruppe
T Planungstableau EH M 09.2021 M 10.2021 M 11.2021 M 12.2021 M 01.2022 M 02.2022 M 03.2022
Absatz EA 382 346 336 391 431 394 382
) Produktion EA
() Lagerbestand EA -382 -729 -1065 -1457 -1888 -2282 -2665
() Ziellagerbestand EA
Reichweite
() Zielreichweite 5 5 5 5 5 5 5
In einem Produktionsplan planen Sie die Mengen, die gefertigt werden
mussen, damit der entsprechende Absatzplan erfiillt wird. Das System
berechnet dann pro Periode die Lagerbestande und Reichweiten auf der Basis
von Absatz- und Produktionsmengen sowie jeglichen Zieldaten. In Standard-
SOP stehen verschiedene Funktionen zum Erstellen von Produktionsplénen
zur Verfugung.
Da der SOP langfristig geplant wird, werden keine diskreten Werte benétigt.
Das SAP-System berechnet diese in der Programmplanung.
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In der Menleiste wahlen Sie:
Mehr » Bearbeiten » Prod.plan erstellen » Absatzsynchron

Beachten Sie die Anderungen in den Zeilen Produktion und Lagerbestand.
Der Produktionsplan wurde so erstellt, dass er die Absatzprognose erfiillt.

SOP: Einzelplanung Produkigruppe

T Planungstableau EH M 09.2021 M 10.2021 M 11.2021 M 12.2021 M 01.2022 M 02.2022 M 03.2022
Absatz EA 382 346 336 391 431 394 382
Produktion EA 382 346 336 391 431 394 382
Lagerbestand EA
Ziellagerbestand EA
Reichweite
Zielreichweite 5 5 5 5 5 5 5

Wéhlen Sie nun in der Meniileiste:

Mehr » Bearbeiten » Prod.plan erstellen » Zielreichweite
Beachten Sie die Auswirkungen auf den Produktionsplan und den
Lagerbestand. Die Produktionsmengen wurden so festgelegt, dass sie den

Absatz decken und zusétzlich genug produzieren um mit dem Lagerbestand
die Anforderungen der Zielreichweite zu erfillen.

Sehen Sie sich erneut die Planungtabelle an. Beachten Sie, dass Ihre Werte
von dem Screenshot abweichen kdnnen.

SOP: Einzelplanung Produkigruppe

™ Planungstableau EH M 09.2021 M 10.2021 M 11.2021 M 12.2021 M 01.2022 M 02.2022 M 03.2022
Absatz EA 382 346 336 391 431 394 382
Produktion EA 445 338 336 398 437 394 373
Lagerbestand EA 63 b5 56 63 69 70 61
Ziellagerbestand EA
Reichweite 5 5 5 5 5 5 5
Zielreichweite 5 5 5 5 5 5 5

Hinweis Obwohl der Bildschirm ganzzahlige Produktionswerte darstellt,
rechnet das SAP-System mit dezimaler Genauigkeit. Sie kdnnen sich die
Dezimalstellen einer Reihe mithilfe von F8 anzeigen lassen. Erstellen Sie
danach den Produktionsplan.

Ubernehmen Sie den SOP mit m Sie erhalten eine Systemmeldung
und gelangen zurtick in den Einstiegsbildschirm.

‘ () Ihre Planung wird unter Versionsnummer AOQ gesichert

Klicken Sie auf m um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.
[]
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. Schritt 5: Ubergabe Absatz-/Grobplanung zu Programmplanung

Aufgabe Ubergeben Sie die Absatz-/Grobplanung zur Programmplanung.

Beschreibung Ubergeben Sie die Absatz-/Grobplanung zur
Programmplanung.

Name (Stelle) Jun Lee (Produktionsvorarbeiter)

Die Programmplanung ist das Werkzeug um Plandaten von Pl&nen hoher
Ebene bis hin zu einer detaillierten Planungsebene zu zerlegen. Fir diese
Aufgabe wird die Planung fir die Produktgruppe Deluxe Touring auf
diejenigen individuellen Komponenten herunter gebrochen, die zu dieser
Gruppe gehoren.

Um die Absatz-/Grobplanung zur Programmplanung zu tibergeben, nutzen
Sie die App Ubergabe Plandaten an die Programmplanung im Bereich
Production Planning and Execution.

Ubergabe Planda-
ten an die Pro-...

Ubergabe Plandaten...

Geben Sie die Produktgruppe PG-DXTR###, das Werk DL0O und die in der
vorherigen Aufgabe von lhnen notierte Version A0O ein.

Wahlen Sie Produktionsplan Material(ien) als Anteil PG und
deselektieren Sie den Eintrag Verbuchung dunkel um die Ergebnisse der

Zeit 10 Min.

Ubergabe Plandaten an
die Programmplanung

PG-DXTR###
DLOO
A00

Produktionsplan
Material(ien) als Anteil
PG

Zerlegung in einem separaten Bildschirm prasentiert zu bekommen. So kann
der Planer die Ergebnisse modifizieren, bevor er sie manuell fir die
Programmplanung sichert.
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< SAP Ubergabe Plandaten an die Programmplanung

Ubergabe ausfiihren Mehr ~~

* Produktgruppe: | PG-DXTRO0O |

| 000 Produktgruppe Deluxe Touring Bike |

* Werk: |Plant Dallas
Version: |

Ubergabestrategie und -zeitraum
Absatzplan Material(ien) direkt
Absatzplan Material(ien) als Anteil PG
Produktionsplan Material(ien) direkt

®) Produktionsplan Material(ien) als Anteil PG

von:[11.08.2021 bis: :

[[J Verbuchung dunkel

Angaben zum Primé&rbedarf

Bedarfsart: D
Version: D

[v] Aktiv

Wihlen Sie [Ubergabe ausmhre”] und untersuchen Sie den Planprimérbedarf,
der fir DXTR1### generiert wurde.

< w Planpriméarbedarf: Planungstableau Q d
- [l [J¢ Vergleichen T Loschen = Historie 4 Fx b b 3 Mehr
Planungsbeginn: 13.09.2021 Planungsende:
Tableau Pasitionen Einteilungen
I EI R ENENED
T Material Dispo... VS AK  BME Bedarfssegment M09.2021 M102021 M11.2021 M 122021 MO01.2022 MO02.2022 M 03.2022
[] DXTR1000 DLO® AG [v] EA 178 135 134 159 175 158 14¢

Klicken Sie dan auf m um den Bedarf fiir das DXTR1000 zu
speichern.

Nach dem Sichern springt das System zum Primarbedarf des néchsten
Materials (DXTR2###). Untersuchen Sie nun den Priméarbedarf, der flr
DXTR2### generiert wurde.

Tableau Positionen Einteilungen

Le) l«J <) L [>) )
T Material Dispo... VS AK  BME Bedarfssegment M09.2021 M10.2021 M11.2021 M122021 MO01.2022 MO02.2022 M 03.2022
[] DXTR2000 DLO® AG [v] EA 134 101 101 119 131 118 112

Fahren Sie fort mit m Abschlieflend untersuchen Sie den
Planprimarbedarf des Materials DXTR3###.

racLstunie [
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Tableau Positionen Einteilungen

T Material Dispo... VS AK BME Bedarfssegment M09.2021 M10.2021 M11.2021 M12.2021 MO01.2022 MO02.2022 M 03.2022

(] DxTR3eGO DLO® AG v Ea 134 101 1e1 119 131 118 11z

Speichern Sie auch diesen Bedarf mit m

Hinweis DXTR1## macht 40%, DXTR2### macht 30% und DXTR3###
weitere 30% des Produktionsplans in Ihrem Absatz/Grobplan aus.

Sie kehren automatisch zum Einstiegbildschirm zurlick. Das System gibt
Ihnen auBerdem eine Meldung aus, das der Bedarf gesichert wurde. Dies
konnten Sie auch schon vorab fiir die anderen Materialien sehen.

‘ (+) Bedarf gesichert.

Klicken Sie auf m um zum SAP Fiori Launchpad zurlickzukehren.
[]
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. Schritt 6: Anzeigen Programmplanung

Aufgabe Uberpriifen Sie die Bedarfe fiir eine Produktgruppe. Zeit 10 Min.

Beschreibung Uberpriifen Sie die Bedarfe fir die Produktgruppe um
sicherzustellen, dass es Produktionsbedarfe fir die jeweiligen Komponenten
gibt.

Name (Stelle) Hiro Abe (Werksmanager Dallas)

Um sich die Planbedarfe anzusehen, nutzen Sie im Bereich Production

Planning and Execution die App Planprimarbedarfe pflegen. P'a”p”marzﬁ‘i"’g‘gﬁ

Planprimarbedarfe
pflegen

W

Sie erhalten eine Willkommensnachricht eingeblendet mit der Information,
dass Sie noch keinem Zustandigkeitsbereich angehdren. Bestatigen Sie diese

mit |ﬂ| Sie werden automatisch weitergeleitet.

Sie gelangen in den Bildschirm Mein Zustandigkeitsbereich mit einer Liste
an vorhandenen Werken. Setzen Sie lhre Zustandigkeit fir das Werk DLOO.

DLOO
Werk / Disponent Kombinationen (7) & \
Werk Name des Werks Disponent Name des Disponenten Status des Zustandigkeitsbereichs
0001 001 PERSON 1 (0=
0003 001 PERSON 1 (0=
DLOO Plant Dallas 000 DL MRP Controller ~O
HDOO Plant Heidelberg 000 HD MRP Controller (j_x

Klicken Sie anschliel3end um zurickzukehren.

Materialien (2.999) Hochladen und bearbeiten @ (@[]
Material  Werk Reichweite  Genauigket - aktuelle Periode  Genauigkeit- letate Woche  Genauigkelt - letzter Monat  Version aktiv  Zuletzt gesindert Datum/Zeit
DGRB2001 Plant Dallas (DLOO) 0 Monate 100 % 0 % 100 % Nein
DGRB2002 Plant Dallas (DLOO) 0 Monate 100 % 0 % 100 % Nein
DGRB2003 Plant Dallas (DLOO) 0 Monate 100 % 0 % 100 % Nein
DGRB2004  Plant Dallas (DLOO) O Monate 100 % 0 % 100 % Nein

Klappen Sie die Suche auf indem Sie auf dricken.
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Das Werk in Dallas (DLOO) ist bereits vorausgewéhlt. Geben Sie nun als
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Suchbegriff DXTR*### und dndern wéhlen Sie fir das Feld Version aktiv DXTRC I
nein ab und selektieren Sie dafur ja. ja
Material: Werk Dispositionsbereich: Genauigkeit: aktuelle Periode:
[ pxTR:000 x al | (9| [[Plant Dallas (... x v = v |
Zuletzt gedndert Datum/Zeit: Periodenkennzeichen: Reichweite: Version aktiv
[ dammysyy - danmm... B3| [ Monatich () v v | [liax Fitter anpassen (4)  ([EEag)
¥ ja
Materialien (2.999) [ nein &
Driicken Sie m um die Suche mit den neuen Kriterien auszufihren.
Ihnen werden nun lhre drei Deluxe Touring Bikes angezeigt.
Materialien (3) Hochladen und bearbeiten &
[ Material  Werk Reich- Genauigkeit-apktuaﬁe Genauigkeit ;.'\;E'the Genauigkeit-:\:tzter Virrsim Zutetz[t)gaa‘m%ert
|: Eé(mw I\,PI;EL';;)DEHES ﬁmate 99999 % 0 % 100 % Ja 13.09.2021
|D DXTRZ0 .\,P[igto?a“as ﬁonate 99999 % 0 % 100 % Ja 13.09.2021
|D DXTRS0 I\,PDLEL';;?EH“ ﬁmate 99999 % 0 % 100 % Ja 13.09.2021
Markieren Sie alle drei Zeilen und klicken Sie auf it
Sehen Sie die geplanten unabhangigen Bedarfe fiir die Deluxe Touring Bike
Produktgruppe fiir alle 3 Materialien an.
Mengen pro Periode bearbeiten (3) | Sept. 15, 2021 ‘
Material (WerkiDispositionsbereich/Version/Be. Version ist Bedar... Bedar. ME ‘ M09.2021 M10.2021 M11.2021 M12.2021 M01.2022 M02.2022 MO03.2022
DXTR1000 (DLOO / DLOO / AG / VSF) e ] EA ‘ [ 178] | 135] | 134] | 159 | 175 ] | 158 | | 149 |
DXTR2000 (DLOO / DLOO / AG / VSF) & ] EA ‘ [ 13¢] | 101 01| | ns| | 1] | us| | 12 |
DXTR3000 (DLOO / DLOO / AG / VSF) CE. EA ‘ [ 134] | 101 | | 101 | | us| | 1] us| | 12 |
Klicken Sie auf m um zum SAP Fiori Launchpad zurlickzukehren.
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. Schritt 7: Starten Leitteileplanung und Materialbedarfsplanung

Aufgabe Starten Sie die Leitteileplanung. Zeit 10 Min.

Beschreibung Starten Sie die Leitteileplanung um Planauftrage zu
generieren, welche den Anforderungen der Absatz- und
Produktionsgrobplanung sowie der Programmplanung gentigen. Gleichzeitig
zur Leitteileplanung (MPS) werden die MRP-Materialien verarbeitet, was
zur Erzeugung von Planauftrégen fir Sekundarbedarfe fiihrt, die durch
Stlcklistenauflésung ermittelt wurden.

Name (Stelle) Jun Lee (Produktionsvorarbeiter)

Um die Leitteileplanung zu starten, nutzen Sie im Bereich Production
Planning and Execution die App MRP Lauf einplanen — Produktionsplanung
mit MRP durchfiihren. MRP Lauf einplanen

MRP Lauf einpla-
nen
Produktionsplanung ...

Geben Sie Ihr Material DXTR3###, sowie als Werk DL0O ein. DXTR3###
DLOO
Die Steuerungsparameter konnen tbernommen werden und sollten vom
System wie folgt ausgefiillt sein:
e Verarbeitungsschlissel: NETCH (Net-Change im gesamten NETCH
Horizont) 5
o Bestellanf. erstellen: 2 (Bestellanforderung im
Eroffnungshorizont) 3
o Lieferplaneinteilung: 3 (Grundsatzlich Lieferplaneinteilungen)
e Dispoliste erstellen: 1 (Grundsétzliche Dispositionsliste) !
e Planungsmodus: 1 (Planungsdaten anpassen (Normalmodus)) 1
e Terminierung: 1 (Eckterminbestimmung fiir Planauftrage) 1
Selektieren Sie Materialliste anzeigen. Materialliste anzeigen
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< SAP Einzelplanung -mehrstufig-
Mehr ~-
* Material: | DXTR3000
Dispobereich: |
Werk: |DLOO |
Planungsumfang

(] Produktgruppe

Steuerungsparameter Disposition
* Verarbeitungsschliissel: | NETCH |
* Bestellanf. erstellen: | 2 |

* Lieferplaneinteilungen: | 3 |

Met-Change im gesamten Horizont
Bestellanforderung im Eréffungshorizont

Grundsatzlich Lieferplaneinteilungen

racLstunie [

* Dispoliste erstellen: | 1 | Grundsatzlich Dispositionsliste

* Planungsmodus: | 1 | Planungsdaten anpassen (Normalmodus)

* Terminierung: | 1 | Eckterminbestimmung fur Planauftrage
Steuerungsparameter Ablauf
[T] Auch unverinderte Komponenten planen

|__| Ergebnisse vor dem Sichern anzeigen

Materialliste anzeigen

v

|_| Simulationsmodus

Drucken Sie Enter. Die folgende Warnmeldung weist Sie darauf hin, die
Eingabeparameter zu tberprifen. Driicken Sie erneut Enter um die Priifung
zu bestatigen und mit der Materialbedarfsplanung fortzufahren.

Hinweis In der Materialbedarfsplanung wird eine Nettobedarfsrechnung
durchgefuhrt, um festzustellen, ob fur ein Material eine
Unterdeckungssituation vorliegt. Daruiber hinaus werden der Bestand und die
bereits vorliegenden festen Zugéange (z.B. Bestellungen, Fertigungsauftrége,
fixierte Bestellanforderungen und Planauftrage) dem Sicherheitsbestand und
den Bedarfen gegeniibergestellt. Aus dieser Gegenlberstellung ergibt sich
die dispositiv verfligbare Menge.

Wenn die dispositiv verfiighare Menge kleiner als null ist, liegt eine
Unterdeckung vor. Die MRP reagiert auf die Unterdeckung, indem sie neue
Beschaffungsvorschlage (Bestellanforderungen und Planauftrage) anlegt. Die
vorgeschlagene Beschaffungsmenge ergibt sich aus dem
LosgroRRenverfahren, das im Materialstamm eingestellt ist.

Sobald der Planungslauf abgeschlossen ist wird eine Ergebnistibersicht
dargestellt. Uberpriifen die Planungsdetails der Ergebnistibersicht.
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< SAP Einzelplanung -mehrstufig-

Materialien Mehr ~

Statistik
Materialien geplant
Materialien mit neuen Ausnahmen

Materialien mit Abbruch-Dispoliste

17
17

Parameter
Dispositionsbereich

Werk

Verarbeitungsschlussel
Bestellanforderung erstellen
Lieferplaneinteilung
Dispositionsliste erstellen
Planungsmodus

Terminierung

DLOO
DLOO
NETCH

e

Scrollen Sie weiter nach unten, dort sehen Sie eine detaillierte Auflistung

aller berticksichtigten Materialien.

Hitliste der Materialien mit groften CPU-Zeiten (in ms)
Material
Laufzeit Lesen Nettorech.
DXTR3000
22.354 383 13.446
BOLT1000
3.281 1 48
TRWA1000
399 1 4
BRKT1000
354 2 278
wp0oc1000
59 1 23
DGAM100O
51 1 25
CHAN100O
49 2 25
TRWH1000
47 1 25
TRSK1000
47 2 24
HXNT1000
46 1 23

Dispober.
Stueliste DTermin.
DLee
824 0
DLEO
0 0
DLOO
310 0
DLBO
0 0
DLee
0 0
DLEO
0 0
DLOO
0 0
DLBO
0 0
DLee
0 0
DLEO
0 0

Werk
Verbuchen
DLO®
4.817
DLO®
3.231
DLO@
a3
DLO®
37
DLO®
34
DLO®
19
DLO@
19
DLO®
20
DLO®
20
DLO®
21

Klicken Sie auf m um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.

L]
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. Schritt 8: Anzeigen Bedarfs/Bestandsliste

Aufgabe Lassen Sie sich die Bedarfs/Bestandsliste anzeigen. Zeit 10 Min.

Beschreibung Lassen Sie sich die Bedarfs/Bestandsliste fiir Ihr Deluxe
Touring Bike anzeigen.

Name (Stelle) Lars Iseler (Fertigungsbeauftragter)

Die Bedarfs/Bestandsliste ist eine dynamische Liste, die sich jeweils &ndert,
wenn eine Transaktion unter Verwendung des gegebenen Materials erfolgt.
Zeigen Sie die Bedarfs/Bestandsliste fur alle vorratigen Materialien des roten
Deluxe Touring Bikes an. Der Bericht zeigt, dass es keinen Bestand gibt und
daher zurzeit kein Stuck frei verfiigbar ist.

Um sich die Bedarfs/Bestandsliste anzeigen zu lassen, nutzen Sie im Bereich
Production Planning and Execution die App Bedarfs-/Bestandsliste Bedarfs./Bestandliste
Uberwachen. iiberwachen

Bedarfs-/Bestands-
liste Uberwachen

L
Geben Sie im Reiter Einzeleinstieg Ihr Material DXTR3###, sowie als Werk DXTR3###
DLOO ein. DL00

< SAP Aktuelle Bedarfs-/Bestandsliste: Einstieg

Mehr ~

Einzeleinstieg Sammeleinstieg

* Material: | DXTR3000 |

Bezeichnung: | |

Dispobereich: | |

Werk: | DLOO |

Dricken Sie auf m um sich die zugehorige Bedars-/Bestandliste
anzeigen zu lassen.
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Materialbaum ein S v = Mehr ~

|E| Material: | DXTR3000 |

Bezeichnung: ‘ Deluxe Touring Bike (rot) |

Dispobereich: ‘ DLOO | Plant Dallas Ex.Herst.: |
Werk:‘DLGO | D'spoerkmel:|Ml | I‘w‘ateria.a"t:|FEF!T | Einheit:|EA | | |
(z]e]7][=]=] (¥]A] [ B we | [ Oen | Lleferant | Kunde |
| 5] |Z Datum Dispoe... Daten zum Dispoelem. Umterminieru... A... Zugang/Bedarf Verfligbare Menge
(@) 15.00.2021  BStand )
(@) 81.00.2021 VP-Bed VSF 134- 134-
|§| 22.09.2021 = Ende Fixierungshorizo
(@) 22.00.2021 PLAUF  0OPEOEOB1GL/LA 01.09.2021 30 134 0
(@) 01.10.2021 PLAUF  0OPEEOB162/LA 101 101
(@) 91.10.2021 VP-Bed VSF 101- 0
(@) 81.11.2021 PLAUF  0OPEEOB163/LA 101 101
(@) 91.11.2021 VP-Bed VSF 101- 0

Aktuell listet Ihnen das System alle Eintrage als Einzelzeilen auf. Wahlen

Sle| - ‘ um die Eintrédge zu Periodensummen zusammenzufassen. Dadurch
kdnnen Sie die Planprimérbedarfe, geplante Zugange sowie ATP-Mengen
summiert nach Tage, Wochen oder Monate sehen, je nachdem welcher
Reiter ausgewahlt ist.

|:| Tage Waochen Monate
[ @ we | Seite 1 /1

Z... Per/Abschnitt Vorplanungs... Bedarf Zugange Verfugb. Men... ATP-Menge Ist-Rei...
(@) Bstand 0 ®  15,0-
(@) 01.09.21 134- g 0 134- e 22,0-

22.09.21 Ende Fixierun
(@) 22.00.21 0 0 134 [ 134 0,0
(@) o1.10.21 101- 0 101 0 101 9.0
@\ 01.11.21 101- 0 101 0 101 0,0
(@) 01.12.21 119- 0 119 0 119 0,0
(@) o1.01.22 131- 0 131 0 131 0,0
(@) 01.02.22 118- 0 118 0 118 9.0
|§\ 01.03.22 112- 0 112 0 112 0,0
(@) 01.04.22 95- ] a5 [ a5 0,0
(@) o1.05.22 123- 0 123 0 123 0,0
(@) 01.06.22 104- 0 104 0 104 0,0
|§\ 01.07.22 109- 0 109 0 109 0,0
(@) o1.08.22 127 ] 122 [ 122 0,0

Waéhlen Sie | ¥

Jum zur Einzelanzeige zuriickzukehren.

Um die Details des ersten Planauftrags zu sehen (Pl-Auf), wahlen Sie ['ill am
Beginn der Zeile. Es 6ffnet sich ein Popup.
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Details zum Dispositionselement X
Planaufirag:| 09800001061 | Lagerfertigung | AuftrEndtermin:[22.09.2021 | WE-Bearbzt:|@ |
Aufiragsm.: [134 [ea | Eckstarttermin: [ 18.09.2021 | BeschArt: [E |
Ausschuss: | 0 | EréffnTermin: | 17.09.2021 ‘ AuftrArt: ‘ LA |

Ausnahme: |¥| :| Vorgang termingerecht einplanen (01.09.21)

v & F X R [1] -»FertAuftr ->TeilFertAuftr -> ProzAuftr -> TeilProzAuftr ->Banf 4 X

. - T -
Wihlen Sie um den Bedarfsverursacher anzeigen zu lassen.

& Mehrw
Planauftr. 0000000101/LA
Material DXTR3000 Deluxe Touring Bike (rot)
Dispobereich DLOO Plant Dallas
lerk DLOO Plant Dallas
Zugangstermin 22.09.2021
Bestelimenge 134EA
Menge ohne Verursacher 0EA
Bedarfsverursacher
(&) =] =)9)
Datum Material Bezeichnung Materialnotiz DspBereich DE  Daten zum Dispoelem. Zug/Bedarf Einsatzmenge BME
01.09.2021 DXTR3000 Deluxe Touring Bike (rot) DLOO PP VSF 134 134 EA

Sie kdnnen sehen, dass dieser Planauftrag unseren Sicherheitsbestand sowie
den ersten geplanten unabghéngigen Bedarf erfullt (ggf. nach rechts
scrollen), der erstellt wurde, als der Absatz/Grobplan disaggregiert wurde.

Klicken Sie auf m um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.
[]
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. Schritt 9: Umwandeln Planauftrag in Fertigungsauftrag

Aufgabe Wandeln Sie einen Planauftrag in einen Fertigungsauftrag um.

Beschreibung Wandeln Sie einen im MPS/MRP-Lauf erstellten Planauftrag
in einen Fertigungs-auftrag um. Die Bedarfs/Bestandsliste zeigt die
vorgeschlagenen Planungsauftrage aus dem MPS-Lauf an.

Name (Stelle) Lars Iseler (Fertigungsbeauftragter)

Um sich die Bedarfs/Bestandsliste anzeigen zu lassen, nutzen Sie erneut die
App Bedarfs-/Bestandsliste Uberwachen.

Zeit 10 Min.

Bedarfs-/Bestandliste

Uberwachen
Bedarfs-/Bestands-
liste Uberwachen
Geben Sie im Reiter Einzeleinstieg Ihr Material DXTR3###, sowie als Werk DXTR3###
DLOO
DLOO ein und wahlen Sie m
Materialbaum ein Z v = Mehr ~
(#] Material: | DXTR3060 |
Bezeichnung: ‘ Deluxe Touring Bike (rot) |
Dispobere ;‘1.‘DL03 | Plant Dallas Ex.Herst. |
'.-“."erk.‘DLGE) | Dispemerkmal |E| Materialart: |FERT | Einheit |EA | | |:
Cel7]) (=[=] (¥]A) (Ewe ) [(Cen ] teewn | rue |
|E|Z Datum Dispoe... Daten zum Dispoelem. Umterminieru... A... Zugang/Bedarf Verfugbare Menge
(@) 15.00.2021  BStand )
(@) 91.00.2021 VP-Bed VSF 134- 134-
|§| 22.09.2021 = Ende Fixierungshorizo
(@) 22.00.2021 PLAUF  0OPEE0D1GL/LA 01.09.2021 30 134 o
(@) 01.10.2021 PLAUF  0OPEE0D162/LA 101 101
(@) 91.10.2021 VP-Bed VSF 101- 0
(@) 91.11.2021 PLAUF  0OPEEOD163/LA 101 101
(@) 91.11.2021 VP-Bed VSF 101- 0
I - o - - - . -
Wahlen Sie |.3.| am Beginn der Zeile des dritten Planauftrags. Es 6ffnet sich
ein Popup mit details zum Auftrag.
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Details zum Dispositionselement X

Planauftrag:| 0080000103 | Lagerfertigung | AuftrEndtermin:|01.11.2021 | WE-BearbZt: \Z|
Auftragsm :|101 |£| Eckstarttermin: | 28.10.2021 ‘ BeschArt: ‘E|
.i'-ussu:huss:|C | Erof—'nTerl'n'-1t|2?.10‘202l ‘ Auftrirt: ‘ LA |

v 68 / B B ->FertAuftr  ->TeilFertAuftr -> ProzAuftr  -» TeilProzAuftr ->Banf & X

Der Planauftrag soll nun in einen Fertigungsauftrag umgesetzt werden.

Driicken Sie hierzu [M\ Das System legt einen temporéren
Fertigugnsauftrag an, zu erkennen an der generischen Auftragsnummer, und
gibt diesen automatisch frei.

< SAP Fertigungsauftrag anlegen: Kopf

o =] - (® Material (® Kapazitat ® \organge & Komponenten (£] Dokumente [El Folgen =

Auftrag: [%e0800000001 | (7 ]

Material: | DXTR3000 |DeLuxe Touring Bike (rot)
Status: FREI ABRV MABS (@ ]
Allgemein Zuordnung Wareneingang Steuerung Termine/Mengen Stammdaten Langtext Verwaltung
Mengen
* Gesamtmenge: | 101 | EA | Davon Ausschuss: | | | 0,00 il
Geliefert: | o | Mind-/Mehrzugang: | 0] |

. . . . . . . Gesamtmenge
Hinweis Notieren Sie sich an dieser Stelle die Gesamtmenge Ihres

Produktionsauftrages. Sie bendtigen diese spater bei der Riickmeldung.

@ J

Ermitteln Sie den Status Ihres Auftrages durch einen Klick auf |

Status Betriebsw\Vorgange

Systemstatus
X Stat  Text

FREI Freigegeben
ABRV Abrechnungsvorschrift erfasst
MABS Material bestatigt

Hinweis Wenn Sie den Planauftrag in einen Fertigungsauftrag umwandeln,
wird eine Terminierung durchgefuhrt, eine Verfugbarkeitsprifung, sowie die
Reservierung von Materialien laut Stuickliste.

Klicken Sie auf , um zum Kopf des Fertigungsauftrags zurtickzukehren.

SchlieRen Sie die Umwandlung ab und driicken Sie auf
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Hinweis Sobald Sie den Fertigungsauftrag sichern, berechnet das System
automatisch die Plankosten fiir die Produktion. Dies wird auch in der

Statusleiste entsprechend angezeigt.

| (G) Kosten ermitteln

Das System weist dem Fertigungsauftrag eine eindeutige Nummer zu. Bitte

notieren Sie sich die Fertigungsauftragsnummer.

racLstunie [

Fertigungsauftrags-
. . nummer
(+) Auftrag wurde mit der Nummer 1000020 gesichert
. . et cia [
Sie kehren automatisch zur Bedarfs-/Bestandliste zuriick. Wéhlen Sie |l*~"J,
um die Liste aufzufrischen. Der Planauftrag PI-Auf, den Sie gewahlt hatten,
liegt nun als Fertigungsauftrag Fe-Auf vor.
Materialbaum ein o W = Mehr ~
(1] Material: |DXTR3008 |
Bezeicl1-1ung:|DeLuxe Touring Bike (rot) ‘
Dispobereich: | DLoO | Plant Dallas Ex.Herst.: |:
Werk:|DLOD ‘ Dispomerkmal: ‘E‘ Pv’ateria.a’t:‘FERT | Einheit: ‘£|:| |:
(Z]s2]2] (=[] [¥]A] (& ve ] [ Cen | tefernt | kuce |
|E| Z... Datum Dispoe...  Daten zum Dispoelem. Umterminieru... A... Zugang/Bedarf Verfigbare Menge
(@) 15.09.2021  BStand 0
@\ 01.09.2021 VP-Bed VSF 134- 134-
\g\ 22.09.2021 > Ende Fixierungshorizo
(@) 22.09.2021 PLAUf  B000DBO101/LA 91.09.2021 30 134 0
(@) e1.18.2021 PLAUF  00000DO162/LA 101 101
(@) 01.10.2021 VP-Bed VSF 101- 0
(@) 01.11.2021 Fe-Auf  000001000020/PPO1/FR 01.09.2021 10 101 101
@\ ©1.11.2021 VP-Bed VSF 101- ]
Klicken Sie auf m um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.
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. Schritt 10: Buchen Wareneingang ins Lager

Aufgabe Buchen Sie einen Wareneingang im Werk in Dallas. Zeit 10 Min.

Beschreibung Sie erhalten gentigend Waren in die Lagerorte in Dallas um
den Fertigungsprozess zu starten.

Name (Stelle) Susanne Castro (Lagereingangsbuchhalter)

Ublicherweise wiirde an diesem Punkt die Einkaufsabteilung in Dallas
tibernehmen und geniigend Rohmaterialien von Lieferanten beziehen um den
Bestand so aufzufullen, dass der Fertigungsprozess eingeleitet werden kann.
In dieser Fallstudie umgehen wir diesen Beschaffungsprozess (dieser Prozess
wird im MM-Kapitel im Detail erklart). Da der Bestand fiir alle DXTR3###-
Komponenten leer war, gehen wir nach der Buchung von jeweils 500 Stlick
davon aus, dass wir je 500 Stilick dieser Komponenten am Lagerort finden.

Um sich den Wareneingang zu buchen, nutzen Sie die App Wareneingang

. . - . : A Wareneingang ohne
ohne Bezug buchen Sie im Bereich Production Planning and Execution. Bezug buchen

Wareneingang chne
Bezug buchen

3o

Das Beleg- und Buchungsdatum sind mit dem aktuellen Datum bereits
ausgefallt und kénnen so tbernommen werden.

< SAP  Wareneingang ohne Referenz buchen v a @

Wareneingang ohne Referenz

Allgemeine Informationen  Positionen  Anlagen

Drucken: | Kein Druck v Notiz: Belegdatum:* | 12.08.2021

Lieferschein Buchungsdatum:* | 12.08.2021

Direkt darunter finden Sie die Positionen. Die dortige Tabelle steht zur Positionen
Eingabe bereit und bietet vorab die Position 01 an.
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Positionen

[J Position  Material Menge/Einheit Werk Lagerort

[ \ &) [ oo | /| | |

Klicken Sie auf die Zeile der Position 01, Sie wechseln zu einem separaten
Eingabefenster.

Geben Sie Ihr Material TRWAL1##4# ein und drucken Sie Enter.
AnschlieRend kdnnen Sie eine Menge von 500 mit der Einheit EA angeben.

Als néchstes wéhlen Sie das Werk DLO0O aus. Bei der Auswahl des
Lagerortes wird lhnen direkt das Lager flr Halbfertigerzeugnisse (SF00)
vorgeschlagen. In der Auswahl kdnnen Sie auch den aktuellen Status des
Lagers sehen.

Lagerort wahlen

Suchen Q |

Normal

Frei verwen... 0,000 EA
0,000 EA
0,000 EA

Semi-Fin. Goods
SFOO

Qualitat
Gesperrt

Wihlen Sie das Lager SF00 aus. Die Bestandsart wid automatisch auf Frei
verwendbar gesetzt, sowie das es sich nicht um Sonderbestane handelt.

Wareneingangsposition v Q. @

< SAP

Position 01

Material Lagerort/Bestandsart Zusatzliche Informationen

Material:* ‘ TRWA1000

500,000 | | EA

Menge/Einheit:* |

Lagerort/Bestandsart

Bestandsart: | Frei verwendbar ~ |

Werk:* ‘ Plant Dallas

Lagerort:* ‘ Semi-Fin. Goods Sonderbestande: | Keine v |

Lieferant | [ |

Klicken Sie auf um lhre Eingaben zu tibernehmen

und gleichzeitig eine neue Position angeben zu kénnen. Das System bestatigt

die Gbernahme der Position.

Position 01 wurde
angewendet.
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TRWAL###
500
EA

DLOO
SF00

Frei verwendbar
Keine
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Wiederholen Sie nun das Vorgehen fiir die weiteren Komponenten des

Fahrrads DXTR3###.
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Material Menge | Einheit | Werk | LOrt
TRFR3### (Touringrahmen-Rot) 500 EA DLO0 | RMOO TRFR3###
DGAM1### (Kettenschaltung Bauteile) 500 EA DLO0 | RMOO DGAM1###
TRSK1### (Touringsitz Bauteile) 500 EA DLO0 | RMOO TRSK1####
TRHBL### (Touringlenker) 500 EA DLO0 | RMOO TRHB1###
PEDL1### (Pedal Bauteile) 500 EA DLO0 | RMOO PEDL 1####
CHAN1### (Kette) 500 EA DLO0 RMO00 CHAN1###
BRKT1### (Bremsanlage) 500 EA DLOO0 RMO00 BRKTL###
WDOC### (Garantiedokument) 500 EA DLO0 RMO00 WDOC 14
PCKG1### (Verpackung) 500 EA DL00 | RMQO PCKG1###
Sobald Sie die letzte Position anlegen, bestatigen Sie diese mit
|M| um automatisch zuriick zur Wareneingangsbuchung zu
gelangen. Dort sehen Sie nun alle erstellten Positionen.
Positionen
[J Position  Material Menge/Einheit Werk Lagerort
0 n [ TRwA000 7] [ s00000] [ EA (7 |[Plant Dalles (% | [ Semi-Fin. Goods ]
[ o2 [ TreR3000 @] | 500000 [ EA (9] Plant Dallas 2| [Rew Materials ]
[ o3 [ paam1000 2] | so0000| [ EA (3] Plant Dalas % | | Raw Materials ]
[] oa | Trsk1000 2] | so0000| | EA (3] Plant Dalas (% | | Raw Materials |
] os | TRHB100D %] | 500000 | EA (3] Plant Dallas (5 | | Raw Materials |
] o8 | PEDL100O %] | 500000 | EA (3] Plant Dallas (5 | | Raw Materials |
O o7 | cHan1000 %] | 500000 | EA (3] Plant Dallas (7 | | Raw Materials |
] o8 [ BRKT1000 2] [ s00000] [ EA (%[ Plant Dalles % | [ Raw Materials @]
] o8 [ wooc1o00 2] [ s00000] [ EA (% ][Plant Dalles % | [ Raw Materials ©]
O 10 [ Pcka1000 2] [ s00000] [ EA (%[ Plant Dallas % | [ Raw Materials ©]
Hinweis Sollten Sie eine Position vergessen haben, so kénnen Sie tber
|M| weitere Positionen hinzufiigen. Weiterhin kénnen Sie Eingaben
bei Bedarf auch korrigieren.
Sichern Sie lhren Wareneingang mit m Das SAP System wird dem
Wareneingang eine eindeutige Nummer zuweisen und gibt eine zugehorige
Meldung aus.
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) Erfolg

Materialbelegnummer

1 Beleg(e) angelegt:

Materialbeleg 4900032040/2021

oK

Bestétigen Sie die Erfolgsmeldung mit [L|

Klicken Sie auf m um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.
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. Schritt 11: Buchen Warenausgang zum Fertigungsauftrag

Aufgabe Buchen Sie einen Warenausgang zu einem Fertigungsauftrag. Zeit 10 Min.

Beschreibung Da jetzt alle benttigten Komponenten auf dem Lager sind,
buchen Sie einen Warenausgang fir Ihren Fertigungsauftrag in exakter
Anzahl.

Name (Stelle) Sanjay Datar (Lagerangestellter)

Der Warenausgangsprozess wird definiert durch den Fertigungsauftrag, die
Stickliste und den Arbeitsplan. Die Mengen und die Komponenten sind fur
diesen einen Fertigungsauftrag reserviert, werden mit Bezug auf dessen
Auftragsnummer enthnommen und verbraucht, um die Istkosten dieses
Fertigungsauftrags fur das Controlling zu ermitteln.

Um den Warenausgang zu buchen, nutzen Sie im Bereich Production

Planning and Execution die App Warenbewegung buchen. Warenbewegung

buchen

Warenbewegung
buchen

=

Vergewissern Sie sich, dass Warenausgang und Auftrag in den Dropdown-
Mens ausgewahlt sind.

{ SAP Warenausgang Auftrag - Learn-900 Learn-900

Ubersicht aus Dienste zum Objekt ~ Mehr ~

|AD? Warenausgang - | | R0OB Auftrag R |

¥ (A (@] (=]
Das Beleg- und Buchungsdatum sollten vorab mit dem heutigen Datum
ausgefullt, sowie als Bewegungsart die Nummer 261 (Verbrauch fir Auftrag
aus dem Lager) ausgewahlt sein.

| 407 warenausgang | [Ro8 Auftrag V|| | [ |E|§\ WA fir Auftrag \£|:|

Materialschein: |

Belegkopftext: |

Geben Sie lhre notierte Fertigungsauftragsnummer ein.
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Alternativ klicken Sie im Auftragsfeld auf das Werthilfe-Symbol /. Im
Popup Auftragsnummer (1) nutzen Sie das Symbol ganz rechts |_‘ um eine
Liste aller Karteireiter anzuzeigen. Wahlen Sie den Reiter

Fertigungsauftrage tber Infosystem. Auf diesem Tab geben Sie lhr Material ~ Fertigungsauftrage tber

Infosystesm

DXTR3### im Materialfeld ein und klicken auf m Wahlen Sie DXTR3##

Ihren Auftrag aus und Gbernehmen Sie diesen mit |i|

Sobald Sie lhre Fertigungsauftragsnummer gefunden oder eingegeben haben,

i
LR

driicken Sie [ =¥ ) um die Auftragsdetails zu laden.

Warenausgang ~ | | Auftrag | 1080004 | ® |

Hinweis Die Warenausgangs-Buchung fur die erforderlichen Komponenten
stellt einen Meilenstein bei der Fertigungsauftragsabwicklung dar.
Bei der Warenausgangsbuchung fiir die Komponenten des
Fertigungsauftrags werden folgende Funktionen ausgefiihrt:

o lagerortbezogene Fortschreibung der Bestands- und Verbrauchsfelder
Abbau der Reservierung (bei geplanter Entnahme)
Fortschreibung der Kosten bei ungeplanten Entnahmen
Ermittlung der Istkosten (Bewertung) und Auftragsfortschreibung
Verbrauchsfortschreibung
Erzeugung von Material- und Buchhaltungsbelegen
Erstellung eines Materialbelegs
Erstellung eines Buchhaltungsbelegs
Erstellung eines Kostenrechnungsbelegs
Druck des Warenausgangsbelegs

Die Warenausgangsbuchung wird iber eine Bewegungsart (261) gesteuert,
auf die jede Buchung verweist. Dieser Vorgang kann manuell oder
automatisch erfolgen.

Eine aufgeschlisselte Liste wird erscheinen. Sie listet alle Materialien und

die zugehdrigen Mengen auf, die fir Ihren Auftrag bendtigt werden. Sie

muissen dem System nun sagen, von welchem Lagerort die Materialien

entnommen werden sollen. Fur das Material Touring Bike Aluminiumrad

Bauteile (TRWAZL###) geben Sie SF00 (Halbfabrikate) und fiir alle anderen SF00

Materialien RMOO (Rohstoffe) in den Lagerort Feldern ein. RMOO

Setzen Sie fir jede Position ein Hackchen bei OK. oK
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Zeile Materialkurztext Gar... OK Mengein EME EME B... Lagerort
Touring Bike Rahmen - Rot (] ¥ 101 EA RMOO
Kettenschaltung Bauteile (1 [~ 1m EA RMOO
Touring Bike Sitz Bauteile 0 [ 101 EA RMOD
Pedal Bauteile (] [ 101 EA RMOO
Touring Bike Lenker 0 @ 1e1 EA RMOO
[ 6 ) Kette O @ 1e1 EA RMOO
Bremsanlage (] [ 101 EA RMOO
Garantiedokument (1 [« 1m EA RMOOD
(9 ) Verpackung (] [ 101 EA RMOO
Touring Bike Aluminiumrad Bauteile [ ]  [¥] 202 EA SFOO

Klicken Sie auf m und notieren Sie die Materialbelegnummer.

Materialbelegnummer

‘ (+) Materialbeleg 4900032041 gebucht Details anzeigen

Klicken Sie auf m um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.
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. Schritt 12: Anzeigen Fertigungsauftragsstatus

Aufgabe Lassen Sie sich den Fertigungsauftragsstatus anzeigen. Zeit 10 Min.

Beschreibung Lassen Sie sich den aktuellen Fertigungsauftrag mit Bezug
zum Auftragsstatus anzeigen.

Name (Stelle) Michael Brauer (Produktionsstéttenarbeiter 4)

Um den Fertigungsauftragsstatus anzeigen zu lassen, nutzen Sie im Bereich
Produg_tlon Planning and Execution die App Fertigungsauftrage bearbeiten Fertigungsauftrége
- Auftrage. bearbeiten

Fertigungsauftrage
bearbeiten

E

Auftrage

Beim ersten 6ffnen der App erhalten Sie eine Willkommensnachricht
eingeblendet mit der Information, dass Sie einem Zustandigkeitsbereich

auswahlen sollen. Bestétigen Sie diese mit |ﬂ| es erscheint ein weiteres
Popup.

Zustandigkeitshereich

Fertigungssteuerer

Arbeitsplatz >

OK

Wahlen Sie Fertigungssteuerer, aktuell ist Ihnen kein Werk zugeordnet.

Driicken Sie auf |i| und wahlen Sie das Werk in Dallas aus. Bestétigen Sie

Ihre Auswahl mit einem Klick auf m
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Zustandigkeitsbereich (Fertigungssteuerer)

+

Werk und Fertigungssteuerer hinzufiigen

Plant Dallas (DLOO)
DL Production Scheduler (000)

X

OK Abbrechen

Bestétigen Sie die Auswahl mit |ﬂ| und driicken Sie nun auf Arbeitsplatz.

Drucken Sie auch hier auf |i| und wahlen Sie die Arbeitsplatze DL
Fertigung (ASSY1000), DL Endkontrolle (INSP1000) und DL Verpackung
(PACK1000) des Werkes in Dallas.

Zustandigkeitsbereich (Arbeitsplatz)

Werk und Arbeitsplatz hinzufiigen

Plant Dallas (DLOO)

X
DL Fertigung (ASSY1000)
Plant Dallas (DLOO) %
DL Verpackung (PACK1000)
Plant Dallas (DLOO) %

DL Endkontrolle (INSP1000)

OK Abbrechen

Bestatigen Sie die Auswahl erneut mit |ﬂ| und drticken Sie |ﬂ| um die

Auswahl der Zustandigkeitsbereiche zu bestatigen.

Sie erhalten eine Ubersicht (iber alle vorhandenen Auftrage. Je nach
Fortschritt Ihres Kurses konnen mehrere Fertigungsauftrage mit
verschiedenen Bearbeitungsstand vorliegen.

e 2 o (BT

— Offene Bearbeitungsstand

[ Auftrag Material Menge Status Start Ende Vorgang Probleme
DGRE2000 Er Sent 3 2021 Er Sent 3. 2021 Move to transport

— T., Sept. 3, r., Sept. 3, ( T oz =

[] 1000000 .. 0 cps-Bike 0 EA  Geliefert oy o (0080) D& oA
Computer Royal Blue 2 won 2
DXTR3000 So. Okt 24, 2021 5o Okt 30,2021 Material staging

— 0., . a., Okt. 30, ( D 2 =

[ 1000020 0y e Touring Bike 101 EA Freigegeben (2 109 c 17.00 (0010) D2 & A
(rot) (Dven 101 )
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Geben Sie im Feld Materialnummer Ihr Material DXTR3### ein driicken Sie Fertigungsauftrags-
nummer
auf m um nur Ihren Auftrag anzuzeigen.
Status: Art des Problems: Verzugsdauer. Auftrag;
‘ Suchen Q ‘ ‘ Geliefert x| 6 mehr v ‘ ‘ Kein Filter x w | ‘ >= 0 Stunden e ‘ ‘ i ‘
Materialnummer: Terminierter Start:
‘ Deluxe Touring | % D = ‘ ‘ = ‘ Filter anpassen (4) m
Auftrage (1) @ [&[-)
[ Auftrag Material ﬁ:ﬁ;; Status Start Ende E;agr::\'gumgsstand Probleme
[] 1000020 E:Lzziirmg Bike 101 EA Freigegeben (S So., Okt. 2412405; = Sa., Okt 50'1270§é Mater\:.alstsgmg (0010) D & M A
(o) d (0won 101 )
Sie erhalten bereits in der tabelarischen Ubersicht diverse Informationen zu
Ihrem Auftrag wie bspw. Den aktuellen Status und den aktuellen
Bearbeitungssstand.
Fur weitere Informationen wéhlen Sie den Eintrag aus, Sie werden zu den
Details des Fertigungsauftrags weitergeleitet.
< SAP Fertigungsaufiriage bearbeiten v
1000020
Material: Status: Verantwortlicher: Menge:
DXTR3000 (Deluxe Touring Bike (rot)) Freigegeben DL MRP Controller 101en
Probleme Auftragsinformationen Komponenten Auftragsplan Ruckmeldung Prifung
Auftragsinformationen
Allgemein Termine Mengen
Produktionswerk Terminierter Start: Gesamtmenge:
DLOO So., 24. Okt. 2021, 14:09 101
Dispositionsbereich: Terminiertes Ende: Riickgemeldete Gutmenge:
DLOO Plant Dallas Sa., 30. Okt. 2021, 17:00 0
Planungswerk: Geplanter Starttermin: Ruckgemeldeter Ausschuss:
DLOO Plant Dallas Sa., 23. Okt. 2021, 00:00 0
Fertigungsversion: Geplanter Endtermin WE-Menge:
0001 Generated Version 0001 Mo., 1. Nov. 2021, 00:00 0
Disponent: Terminierte Freigabe: Offene Menge:
000 Sa., 23. Okt. 2021 101
Bearbeitung
Seguenziell
Klicken Sie auf den Status Freigegeben fiir weitere Informationen. Sie
kdnnen sehen das Ihr Fertigungsauftrag vorkalkuliert ist und eine
Abrechnungsregel angelegt wurde.
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Statusibersicht

Material: Status:

Freigegeben
DXTR3000 (Deluxe Touring Bike (rot)) Freigegeben

Vorkalkuliert

Abrechnungsregel angelegt

Klicken Sie nun auf den Reiter Komponenten. Der Bildschirm scrollt an die Komponenten
entsprechende Stelle.

Komponenten
Fehlende &
Material Menge Deckung Retrograde Entnahme  Komponentenausschuss Bedarfstermin  Lagerort

TRFR3000 Gesamtmenge: 101 EA _III N 0.00 % So., 24. Okt. 2021
Offene Menge: 0 EA en e 15:24

Touring Bike Rahmen - Rot

TRSK1000 Gesamtmenge: 101 EA 0 ven 000 % So., 24. Okt. 2021
Touring Bike Sitz Bauteile Offene Menge: 0 EA e . ] 1524
TRHB1000 Gesamtmenge: 101 EA 0 e 000 % Mo., 25. Okt, 2021
Touring Bike Lenker Offene Menge: 0 EA (B 11 2 S . ] 0818
DGAM1000 Gesamtmenge: 101 EA 0 e 000 % Mo, 25. Okt, 2021
Kettenschaltung Bauteile Offene Menge: 0 EA e . 1205

Sie haben in der letzten Aufgabe den Warenausgang zum Fertigungsauftrag
gebucht. Im Fertigungsauftrag sehen Sie nun, das es deswegen keine offenen
Mengen mehr fur diesen Auftrag gibt.

Klicken Sie auf m um zum SAP Fiori Launchpad zurlickzukehren.
[]
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. Schritt 13: Ruckmelden Produktionsfertigstellung

Aufgabe Melden Sie die Fertigstellung eines Fertigungsauftrags zurick. Zeit 10 Min.
Beschreibung Bestétigen Sie die Fertigstellung fur Ihren Fertigungsauftrag.
Name (Stelle) Michael Brauer (Produktionsstéttenarbeiter 4)

Wenn die Montage fur den aktuellen Fertigungsauftrag fertig gestellt wurde,  Produktionsfertigstellung
miussen Sie bestétigen, dass alle Vorgange erfolgreich abgeschlossen wurden
und die Menge des hergestellten Fertigerzeugnisses protokollieren.

Um eine Fertigstellung des Produktionsauftrags zu melden, nutzen Sie die

7 7 7 g g Rickmeldung zum
App R_uckmeldung zum Fertigungsauftrag erfassen im Bereich Production Fertigungsauftrag
Planning and Execution. erfassen

Rickmeldung zum
Fertigungsauftrag
erfassen

Geben Sie lhre Fertigungsauftragsnummer ein und klicken Sie dann auf Fertigungsauftrags-
nummer

Alternativ nutzen Sie das Werthilfe-Symbol [ und wechseln Sie im Popup

[=L=]

Uber |_| zur Suche Fertigungsauftrage zum Material und Normalarbeitsplan,
geben dort Ihre Materialnummer DXTR3### ein und Suchen nach Ihrem

Auftrag.
Prifen Sie das im Bereich Ruckmeldeart Endrickmeldung und Ausbuchen Endriickmeldung
Reservierung ausgewahlt sind. Ausbuchen

Reservierung

< SAP Riickmeldung zum Fertigungsauftrag erfassen : Istdaten

[ad Mehr

Auftrag: | 1000020 | Status: FREI VOKL ABRV MABS WABE

Materialnummer: | DXTR3000 |

MatKurztext: | Deluxe Touring Bike (rot) |

Ruckmeldeart
Teilrickmeldung: Ausbuchen Reserv.: Izl
Endriickmeldung: (®

Autom.Endriickmeldung:
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Weiterhin sollte bereits im Bereich Istdaten im Feld Gutmenge die Menge

der Fahrréder, die Sie fiir diesen Auftrag produzieren sollten, schon

eingetragen sein. Andern Sie die Start Durchfiihr auf 1 Stunde friiher als die 1 Stunde fraher
voreingestellte Zeit.

Istdaten

Akt. rackzumelden Einh Bisher rackgem Gepl. rackzumeld. Einh

Gutmenge: | 101 [Ea | 0 101 EA

Aussch .\ssme-1ge.| | 0 0

Nacharbeitsmeng: | | 0

Abweich.Ursache: | |

Pefso-1amuln-11er.| |

Ruckzumelden Bisher ruckgem. Gepl. rickzumeld.
Start Durchfiihr: [15.09.2021 |03:53:46 | 24.10.2021
Ende Durchfihr: |15.09.2021 [04:53:46 | 30.10.2021

Buchungsdatum: [15.09.2021 |

Sichern Sie lhre Eingaben durch m Das System gibt Ihnen eine
entsprechende Meldung aus.

‘ () Rickmeldung zum Auftrag 1000020 gesichert

Hinweis Wenn die Riickmeldung gesichert ist, werden die Fertigungskosten
fur den Auftrag automatisch berechnet. Die rickgemeldete Menge wird im
néchsten Schritt auch fur den Wareneingang im Lager bendétigt.

Klicken Sie auf m um zum SAP Fiori Launchpad zurlickzukehren.
[]
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. Schritt 14: Anzeigen Fertigungsauftragsstatus

Aufgabe Lassen Sie sich den Fertigungsauftragsstatus anzeigen.

Beschreibung Lassen Sie sich den aktuellen Fertigungsauftrag mit Bezug
zum Auftragsstatus anzeigen.

Name (Stelle) Michael Brauer (Produktionsstéttenarbeiter 4)

Um den Fertigungsauftragsstatus anzeigen zu lassen, nutzen Sie im Bereich
Production Planning and Execution die App Fertigungsauftrage bearbeiten
- Auftrage.

Fertigungsauftrage
bearbeiten

Zﬁ

Auftrage

Geben Sie im Feld Materialnummer Ihr Material DXTR3### ein driicken Sie
auf m um nur Ihren Auftrag anzuzeigen.

< SAP

Fertigungsauftrige bearbeiten v

Standard* ~

Status: Art des Problems: Verzugsdauer Auftrag;

| oxTR3000 X Q| |[Geliefert x |6 mehr ~ | [[Kein Filter x ~ | [>=0 Stunden ~ | @ |

Filter anpassen (4) m

Materialnummer: Terminierter Start:

| 2] | =]

putage (1) e B
] Auftrag Material 8:?12: Status Start Ende nggr;fétungsstand Probleme
DXTR3000
— Mi., Sept. 15,2021 Mi, Sept. 15, 2021 Move to storage (0110) - = -
1000020 ) 101 EA R meldet D &
- gy e e e 0353 o453 e

Wie Sie erkennen hat sich der Status Ihres Fertigungsauftrages verandert,
von Freigegeben zu Ruckgemeldet. Weiterhin steht der Bearbeitungsstand
nun bei Move to storage.

Fir weitere Informationen wahlen Sie den Eintrag aus, Sie werden zu den
Details des Fertigungsauftrags weitergeleitet. Klicken Sie auf den Reiter
Ruckmeldung um zum zugehdrigen Bereich zu gelangen.

racLstunie [

Zeit 10 Min.

Fertigungsauftrage
bearbeiten

Fertigungsauftrags-
nummer

Ruckmeldung
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Ruckmeldung

Auftragsrickmeldungen

Riickmeldung Rickmeldeanzahl Endriickmeldung Menge Gutmenge Ausschuss

212 1 No 101 EA 101 EA 0 EA

Eine Auftragsrickmeldung liegt nun vor. Sie kdnnen sehen, das die
komplette Menge Ihres Fertigungsauftrages zuriickgemeldet wurde und kein
Ausschuss vorliegt.

Nach der Riickmeldung muss nun noch der Wareneingang erfolgen, damit

der Auftrag abgeschlossen ist.

Klicken Sie auf m um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.
[]
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. Schritt 15: Wareneingang zum Fertigungsauftrag

Aufgabe Buchen Sie einen Wareneingang zum Fertigungsauftrag. Zeit 15 Min.
Beschreibung Buchen Sie den Wareneingang Ihrem Fertigungsauftrag.
Name (Stelle) Susanne Castro (Lagereingangsbuchhalter)

Sie erhalten die riickgemeldeten Produkte in Ihrem Fertigerzeugnislager. Wareneingang
Uberpriifen Sie die vorgeschlagene Menge mit der im Fertigungsauftrag

sowie der riickgemeldeten Menge. Gibt es irgendwelche Abweichungen, so

wird das System entscheiden, ob eine Fehlernachricht erzeugt wird —

abhangig von der Hohe der erkannten Abweichung.

Um den Warenausgang zu buchen, nutzen Sie die App Wareneingang zu

Fertigun_gsauftrag bucht_en. Nutzen Si? dazu c_Jen App-_Suche und geben_Sie ‘é";{%ﬁi‘gg:ﬂgrgg
Wareneingang zu Fertigung ein. Wéhlen Sie dann die App aus der Liste. buchen

Wareneingang zu Fertigung

zm1 Wareneingang zu Fertigungsauftrag buchen
| |

Fertigungsauftrags-

Geben Sie lhren notierten Fertigungsauftrag ein und driicken Enter. nummer
Alternativ klicken Sie auf das Werthilfe-Symbol [Z und geben in der Suche
Ihr Produkt DXTR3### ein und driicken Sie m Wahlen Sie dann lhren OXTR35

Fertigungsauftrag aus der Ergebnisliste.

Ihr Fertigungsauftrag wird geladen und angezeigt.

Erganzen Sie den Lagerort FGOO fiir Endprodukte, alle weiteren
Einstellungen kénnen Gbernommen werden.

Positionen
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Sichern Sie lhren Wareneingang mit m Das SAP System wird dem

Wareneingang eine eindeutige Nummer zuweisen und gibt eine zugehdrige
Meldung aus.

(v) Erfolg

Materialbelegnummer

1 Beleg(e) angelegt:

Materialbeleg 5000000030/2021

OK

Weiterhin wird hierdurch der aktuelle Wert des hergestellten Materials in
den Fertigungsauftrag fortgeschrieben.

Bestatigen Sie die Erfolgsmeldung mit |i|

Klicken Sie auf m um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.

[]
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. Schritt 16: Anzeigen Kosten Fertigungsauftrag

racLstunie [

Aufgabe Lassen Sie sich lhrem Fertigungsauftrag zugeordnete Kosten Zeit 5 Min.
anzeigen.
Beschreibung Anzeigen und Durchsehen aller Kosten, die IThrem
Fertigungsauftrag zugeordnet wurden.
Name (Stelle) Jamie Shamblin (Kostenbuchhalter)
Um die Kosten fiir einen Fertigungsauftrag anzeigen zu lassen, nutzen Sie
die App Bedarfs-/ Fertigungsauftrag anzeigen. Fiori App
Um die Kosten fiir einen Fertigungsauftrag anzeigen zu lassen, nutzen Sie
die App_Fertlgl_Jngskostenana!yse. Nutzen _Sle dazu _den App-Suche qnd Fertigungskosten-
geben Sie Fertigungkosten ein. Wahlen Sie dann die App aus der Liste. analyse
Fertigungskosten
%2 Fertigungskostenanalyse
Geben Sie in der Suche fur Materialnummer DXTR3### ein und andern Sie Fertigungsauftragsnum
den Auftragsstatus von Offen zu Abgeschlossen. mer
¢ SAP Fertigungskostenanalyse v a @
Standard* Is
Profitcenter: Werk: Auftragsal Materialnummer: Auftrag
[ % | [[DLoox = (% | [[DxTR3000 X = | ©
Plankategorie: ¥ Auftragsstatus: * Periode von: * Periode bis: *
[ standardkosten Ferti.. | [ Abgeschlossen v | [ oos.:2021 | [ o09.2021 |
Zurucksetzen Filter anpassen (6) m
Driicken Sie m um die Suche auszufihren. Es wird lhr eben
abgeschlossener Fertigungsauftrag angezeigt.
Auftragsanalyse Kostenelementegruppe
Auftragsliste (1) Standard ~ | Aufrage v | @ (&[]
Exception-Status ~ Auftrag Material Soll-fstbela... = Sollkostenbela.. Istkostenbel. Istkosten ges. Auftragsstatus D..
@ 1000020 DXTR3000 (Del. 10,20 USD 73.772,05 USD 73.782,25 USD -154,80 USD Abgeschlossen >
10,20 USD 73.772,05 USD 73.782,25 USD -154,80 USD
In dieser Ubersicht werden lhnen die summierten Soll- und Istkosten
aufgelistet und etwaige Abweichungen aufgezeigt. Klicken Sie auf >
am Ende des Eintrags um die Kostendetails zu 6ffnen.
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Auftragskostendetail v

PPO1: 1000020

Exception-Status Auftragsbestand
Keine definierte Exception-Regel -154,80 usp

ALLGEMEINE INFORMATIONEN KOSTENDETAILS

Material: Planmenge: Periode von:

DXTR3000 (Deluxe Touring Bike (rot)) 0EA 009.2021

Plankategorie Istmenge gesamt: Periode bis

Standardkosten Fertigungsauftrag 101 EA 009.2021
KOSTENDETAILS

Standard /[ Sollist nach Sachkonto - &

Sachkonto Zielkosten gesamt Istkosten ges. Sfl-Kostenabw. Istmenge  Herkunft Name der Ursprun..

~ Gruppenname:

7520000 (Ausgleic. 7393705 USD 7393705 USD 0,00 USD -101EA  DLOO/DXTR3000
~ Gruppenname: Personal
8000000 (Arbeit) 2516555 USD 252675 USD 10,20 USD 50,535 STD NAPRIOOO/LABOR  Arbeitsstunden
~ Gruppenname: Rohstoffe
5001000 (Aufw Roh) 7.070,00 USD 7.070,00 USD 0,00 USD 101EA DLOD/BRKT1000
5001000 (Aufw Roh) 1.010,00 USD 1.010,00 USD 0,00 USD 101EA  DLOD/CHAN1000
5001000 (Aufw Roh) 7.575,00 USD 757500 USD 0,00 USD 101EA DLOO/DGAM1000
5001000 (Aufw Roh) 35350 USD 35350 USD 0,00 USD 101EA DLOD/PCKG1000
5001000 (Aufw Roh) 454500 USD 454500 USD 0,00 USD 101EA DLOD/PEDL1000
5001000 (Aufw Roh) ~ 20.200,00 USD 2020000 USD 0,00 USD 101EA DLOD/TRFR3000
5001000 (Aufw Roh) 252500 USD 252500 USD 0,00 USD 101EA DLOOTRHB1000
5001000 (Aufw Roh) 5.050,00 USD 5.050,00 USD 0,00 USD 101EA DLOO/TRSK1000
5001000 (Aufw Roh) 101,00 USD 101,00 USD 0,00 USD 101 EA DLOO/WDOC1000
-16500 USD 15480 USD 10,20 USD 1.060,535 *

Jetzt, wo die fertigen Produkte im Lager eingegangen sind, wurde die
Verrechnung der Werte aller gefertigten Fahrrader hinzugefiigt. Wie wird
dieser Wert durch das System berechnet?

Klicken Sie auf m um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.
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. Schritt 17: Abrechnen Kosten Fertigungsauftrag

Aufgabe Rechnen Sie die Kosten aus Ihrem Fertigungsauftrag ab.

Beschreibung Rechnen Sie die Kosten fir die Produktion ab. Diese werden
voriibergehend im Fertigungsauftrag erfasst und missen nun einem
geeigneten Kostenobjekt zugewiesen werden. Vergleichen Sie die Istkosten
mit den Sollkosten um Abweichungen oder potenzielle Probleme in diesem
Bereich festzustellen.

Name (Stelle) Jamie Shamblin (Kostenbuchhalter)

Um die Kosten aus einem Fertigungsauftrag abzurechnen, nutzen Sie die
App Ist-Abrechnung ausfuhren - Auftrag - Einzelbearbeitung im Bereich
Production Planning and Execution.

Ist-Abrechnung aus-
flihren
Auftrag - Einzelbear...

Falls Sie den Kostenrechnungskreis eingeben missen, wahlen Sie NA0O und

klicken auf m

Geben Sie lhre Fertigungsauftragsnummer ein, alternativ Suchen Sie
danach anhand Ihres Materials DXTR3###. Im Bereich Parameter geben Sie
als Abrechnungs- und Buchungsperiode den aktuellen Monat (z.B. 006 fir
Juni), sowie fur Geschéftsjahr das aktuelle Jahr ein. Stellen Sie zusétzlich
sicher, dass Testlauf ausgewahlt ist.

Kostenrechnungskreis: NAQO

* Auftrag: | 1000020

Parameter
* Abrechnungsperiode: | @09 Buchungsperiode: | 009
* Geschaftsjahr: [ 2021 Bezugsdatum:

* Verarbeitungsart: | 1 Automatisch o

Ablaufsteuerung
¥ | Testlauf

Bewegungsdaten prife

racLstunie [

Zeit 20 Min.

Ist-Abrechnung
ausfiihren - Auftrag -
Einzelbearbeitung

NAOO

Fertigungsauftrags-
nummer

aktueller Monat
aktuelles Jahr

Testlauf
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Driicken Sie um m fortzufahren. Bestatigen Sie eine evtl.
aufkommende Meldung mit Enter. Sie gelangen in den Bildschirm Ist-
Abrechnung Auftrag Grundliste.

< SAP Ist-Abrechnung Auftrag Grundliste

= [i Mehr ~
Selektion
Selektionsparameter Wert Bezeichnung
Auftrag 1000020 Deluxe Touring Bike (rot)
Periode 009
Buchungsperiode 009
Geschaftsjahr 2021
Verarbeitungsart 1 Automatisch
Buchungsdatum 30.09.2021
Kostenrechnungskreis NAOO Global Bike Morth America
Wahrung usD US Amerikanische Dollar
Wertstellungsdatum 30.09.2021
Ablaufsteuerung
Selektionsparameter Wert
Ausfihrungsart Abrechnung ausgefiihrt
Verarbeitungsmodus Testlauf

Verarbeitung wurde fehlerfrei abgeschlossen

Statistik
Verarbeitungskategorie E Anzahl
Abrechnung ausgefiihrt 1

Keine \eranderung
Nicht relevant
Unpassender Status

Fehler

Klicken Sie auf um die Detaillisten zu 6ffnen.

< SAP Ist-Abrechnung Auftrag Detailliste

Grundliste C—> =} @, Sender @, Empfanger 2 AbrechnVorschr g?;p Mehr ~

Detailliste - abgerechnete Werte

Send *  Ktext Sender *  Empfanger ® Wert/KW Zus. Information
AUF 1000020 Deluxe Touring Bike (rot) MAT DLOO/DXTR3000 154,80-
154,80-

In der Mentileiste wahlen Sie:
Mehr » Umfeld » Bericht Meniileiste

Es 6ffnet sich ein Popup in dem Sie zwischen mehreren Berichten wéhlen
kdnnen.
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Bericht auswahlen X

Auftrag: Ist/Plan/Abweichung
Auftrag: Ist/Plan/0Obligo
Auftrag: Aufril nach Partner
Auftrag: Abgrenzungen/Kategorie

v  Techn. Namen einfaus X

Klicken Sie auf Ist/Plan/Abweichung und bestatigen Sie Ihre Auswahl mit Ist/Plan/Abweichung

E| Eine entsprechende Berichtsgruppe wird generiert und angezeigt.

< SAP Auftrag: Ist/Plan/Abw. Q
B B == = 3 B a2 = Q, Spalte 1< < Mehr o} oy Drucken
Auftrag: Ist/Plan/Abw. Stand: 15.09.2021 15:26:45 Seite: 27 2
Auftrag/Gruppe 1000020 080001000020
Geschaftsjahr 2021
Periode 1- 9
Kostenarten Ist Plan Abw (abs) Abw (%)
5001000 Aufwendungen Rohstoffe 48.429,50 48.429,50
5004000 Aufw Halb 22.826,00 22.826,00
8000000 Arbeit 2.526,75 2.526,75
e} Kosten 73.782,25 73.782,25
7520000 Ausgleich Produktionsmengen 73.937,05- 73.937,05-
hea| * Lieferungen an Lager 73.937,05- 73.937,05-
e} Saldo 154,80- 154,80-

Der Testlauf ist nun abgeschlossen, nun soll die Ist-Abrechnung tatséchlich
durchgefthrt werden.

. < . .
Driicken Sie auf . um zuriickzukehren. Bestatigen Sie die Nachfrage ob
Ja

Sie den Bericht verlassen mochten mit | | Driicken

Sie anschielRend noch zweimal . um zum Einstiegsbildschirm zuriick zu
gelangen.
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Deselektieren Sie Testlauf und fiihren Sie erneut mit m aus. Im
Gegensatz zum vorherigen Lauf sehen Sie nun im Bereich Ablaufsteuerung,
dass dies ein Echtlauf war, der fehlerfrei abgeschlossen wurde.

Ablaufsteuerung

Selektionsparameter Wert

Ausflhrungsart Abrechnung ausgefihrt
Verarbeitungsmodus Echtlauf

‘Verarbeitung wurde fehlerfrei abgeschlossen

Rufen Sie erneut den Bericht Ist/Plan/Abweichung auf, indem Sie zuerst
auf E| und dem Menipfad Mehr » Umfeld » Bericht folgen.

< SAP  Auftrag: IstiPlan/Abw. Q
B @ £ =®™ K S = = Q Spalte 1< < Mehr ~ Q a’ Drucken
Auftrag: Ist/Plan/Abw. Stand: 15.09.2021 15:42:19 Seite: 2/ 2
Auftrag/Gruppe 1000020 000001000020
Gesch&ftsjahr 2021
Periode 1- 9
Kostenarten Ist Plan Abw (abs) Abw (%)
5001000 Aufwendungen Rohstoffe 48.429,50 48.429,50
5004000 Aufw Halb 22.826,00 22.826,00
8000000 Arbeit 2.526,75 2.526,75
E“ * Kosten 73.782,25 73.782,25
7520000 Ausgleich Produktionsmengen 154,80 154,80
) * abgerechnete Kosten 154,80 154,80
7520000 Ausgleich Produktionsmengen 73.937,05- 73.937,05-
E“ * Lieferungen an Lager 73.937,05- 73.937,05-
2| . Saldo

Sie sehen das die Kosten nun abgerechnet wurden.

Klicken Sie auf m um zum SAP Fiori Launchpad zuriickzukehren.

L]
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. PP Herausforderung

Lernziel Verstehen und Ausflhren eines integrierten Fertigungsprozesses. Zeit 60 Min.

Motivation Nachdem Sie die Fallstudie Produktionsplanung und -steuerung nun erfolgreich
beendet haben, sollten Sie in der Lage sein ein weiteres Material aus einer anderen Produktgruppe
zu produzieren.

Szenario In dieser Challenge sollen Sie fur die Produktgruppe Mountainbikes einen Absatz- und
Produktionsgrobplan erstellen. Achten Sie darauf, dass die Materialien der Produktgruppe einer
Strategiegruppe zugeordnet sind.

Geben Sie manuell die nachfolgenden Absatzzahlen ein und nutzen Sie eine monatliche
Zielreichweite von funf.

Periode Absatz (Menge)
Aktueller Monat + 2 150

Aktueller Monat + 3 175

Aktueller Monat + 4 200

Aktueller Monat + 5 85

Aktueller Monat + 6 90

Aktueller Monat + 7 115

Wandeln Sie anschlieBend den ersten Planauftrag in einen Fertigungsauftrag um. Flhren Sie nun
die Produktion durch. Beachten Sie dabei die von der Fallstudie abweichende Stiickliste des
Material ORMN1###. Nach erfolgter Produktion und Warenbewegung fuhren Sie die
betriebswirtschaftliche Abrechnung durch.

Hinweis Da diese Aufgabe an die Produktionsplanung und -steuerung Fallstudie angelehnt ist,
kdnnen Sie diese als Hilfestellung nutzen. Es wird jedoch empfohlen diese fortfiihrende Aufgabe
ohne Hilfe zu bewerkstelligen, um so lhr erworbenes Wissen auf die Probe zu stellen.

L]
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