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B Produktionsplanung
und -steuerung (PP)

Die Fallstudie beschreibt einen integrierten Prozess der diskreten Fertigung

von der Planung bis zur Steuerung und Abrechnung im Detail und fordert

somit das Verstandnis der einzelnen Prozessschritte und der zugrunde

liegenden SAP-Funktionalitat.

Produkt MOTIVATION VORAUSSETZUNGEN

SAP ERP 6.08 Nachdem Sie sich in den Ubungen Bevor Sie die Fallstudie bearbeiten,

Global Bike zur Produktionsplanung sollten Sie sich mit der Navigation im
und -steuerung (PP 1 his PP 6) SAP System vertraut machen.

Level Daten wie Sticklisten und

B Arbeitsplane lediglich habe Um diese PP-Fallstudie erfolgreich

achelor ; . " : - 2

Master n anzeigen Iasgen, geht esin durchzufthren, ist es.nlcht notig, die

Anfénger _d|esef Fallstudie darum, einen PP—UbL_mgen (PP 1 bis P_P (_3)
integrierten Prozess von der bearbeitet zu haben. Es ist jedoch

Fokus Produktionsplanung tber die -aus- empfehlenswert.

Produktionsplanung
und -steuerung

fuhrung bis zur -abrechnung zu
bearbeiten.

Dabei werden Sie die bestehenden

BEMERKUNG

Diese Fallstudie verwendet die
Modellfirma Global Bike, die

Autoren Materialstammsétze anpassen und ausschlieRlich fir SAP UA Curricula
Michael Boldau nptwen@ge Verbr_auchswerte far entwickelt wurde.
Bret Wagner ein Fertigerzeugnis anlegen, um

Stefan Weidner

Version
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einen Fertigungsdurchlauf zu
planen und durchzufuhren.
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. Prozessubersicht

Lernziel Verstehen und Ausfuhren eines integrierten Fertigungsprozesses. Zeit 130 Min.

Szenario Um einen kompletten Fertigungsprozess zu bearbeiten, werden Sie
verschiedene Rollen innerhalb von Global Bike tibernehmen, z.B.
Produktionsvorarbeiter und Werksleiter. Im GroRen und Ganzen werden Sie
in den Abteilungen Materialwirtschaft (MM) und Produktionsplanung (PP)
arbeiten.

Beteiligte Mitarbeiter Jun Lee (Produktionsvorarbeiter)
Hiro Abe (Werksmanager Dallas)
Lars Iseler (Fertigungsbeauftragter)
Susanne Castro (Lagereingangsbuchhalter)
Sanjay Datar (Lagerangestellter)
Michael Brauer (Produktionsstattenarbeiter 4)

Bevor Sie eine Bedarfsvorhersage machen, miissen einige Anderungen im Materialstammsatz
gepflegt werden.

Nachfolgend werden Sie einen 12-monatigen Absatz und Produktionsgrobplan fur Ihre
Produktgruppe erstellen und den Planauftrag in einen Fertigungsauftrag umwandeln.

In den letzten Schritten werden Sie die Fertigstellung zurickmelden, die produzierten Gter
einlagern und mit der Produktion verbundene Kosten tberpriifen.
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B schritt 1: Andern Materialstammsatz

Aufgabe Bereiten Sie einen Materialstammsatz fur die Bedarfsplanung vor. Zeit 20 Min.

Beschreibung Um Global Bike’s Deluxe Touring Bikes (schwarz, silber und
rot) planen zu kénnen, mussen deren Materialstammsatze vorbereitet
werden, indem die Sichten ,,Disposition 3“ und ,,Prognose* um
planungsrelevante Daten erweitert werden.

Name (Stelle) Jun Lee (Produktionsvorarbeiter)

Um die Sichten eines Materials zu dndern, nutzen Sie den Pfad: Meniipfad

Logistik » Produktion » Stammdaten » Materialstamm » Material
» Andern » Sofort

Im Materialfeld geben Sie zunachst die Nummer des roten Deluxe Touring
Bike ein.

Falls Sie sich nicht an die Materialnummer aus der Ubung erinnern, driicken

Sie im Feld Material F4 oder wahlen das Werthilfe-Symbol 4.
Vergewissern Sie sich, dass Sie sich auf dem Reiter Material zur Materialart Fertigerzeugnis
befinden. Dort wéhlen Sie Materialart Fertigerzeugnis (FERT) und geben *
*### in das Materialfeld ein. Denken Sie daran, ### durch die dreistellige

Nummer, die Ihr Dozent Ihnen gegeben hat, zu ersetzen, also z.B. *005 falls

Ihre Nummer 005 ist. Danach driicken Sie Enter und wéhlen das rote Deluxe

Touring Bike mit einem Doppelklick aus.

F4

Wenn lhre Materialnummer (DXTR3###) im Materialfeld eingegeben ist, DXTR3##H
klicken Sie auf & oder driicken Enter.
Auf dem folgenden Bildschirm selektieren Sie bitte Disposition 3 und Disposition 3
Prognose. Prognose
Material andern (Einstieg) = Sichtenauswahl
Sichtenauswahl OrgEbenen  Daten Sicht
Vertrieb: allg./Werksdaten -
AuBenhandel: Export -
Material LETR3000 Vertriebstext
Dispasition 1
Anderungsnummer Disposition 2
Dispasition 3
Dispasition 4
Prognose

Danach driicken Sie Enter oder Klicken auf ("), sodass das folgende Bild
erscheint.

© SAP UCC Magdeburg Seite 4



& Organisationsebenen

Jrganisationsebenen
Werk DLOO

Lagerort Fz00

" |OrgEbenen/Profile nur auf Anforderung

Sichtenauswahl || Voreinstellung ||z|
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Suchen und selektieren Sie das Global Bike Werk in Dallas (DL0O0). DLOO
AnschlieRend tragen Sie dessen Lagerort fiir Fertigerzeugnisse (FG0O0) ein. FG00
Driicken Sie Enter oder klicken Sie aufi¥’).
In der Disposition 3 Sicht, tragen Sie bitte die Strategiegruppe 40 40
(Vorplanung mit Endmontage), den Verrechnungsmodus 1 (AusschlieBlich 33
Ruckwaértsverrechnung) und im Feld VerInt Ruckwarts 30 ein.
Disposition 2 {5 Dispositiona | Disposition 4 | @ Frognose ¢ arbeitsvarber... || [41[+][C]
Matetial LXTE3000 Deluxe Touring Bike (rot)
Werk DLDD_ Plant Dallas
s

Prognosebedarfe

Perindenkennzeichen M Geschlabresvariante Aufteilungskennz,

Waorplanung

Strategiegruppe 4an

Werrechnungsmodis 1 Werlnt Rickwirts 30

Werlnt Worwarts Mischdisposition

worplanmmaterial worplanungswerk

worplrmrechFaktor Worplanungs-BrME
Wechseln Sie zum Reiter Prognose durch einen Klick auf & oder Enter.
Wihlen Sie OK und/oder Enter um eine Warnmeldung zum Uberpriifen der OK
Verrechnungsintervalle zu bestatigen.
Wéhlen Sie nun bei Perioden fir Init 12, entfernen Sie den Haken bei 12
Autom_. F\’_ucksetzen und se_lektler_en I?arameteroptlmlerung. Wahllgn Sie Parameteroptimierung
als Optimierungsgrad F (Fein), bei Glattung Grundwert 0,20, bei Glattung F
Trendwert 0,10, bei Glattung Saisonindex 0,30 und Glattung MAD 0,30. o2 10
Vergleichen Sie Ihre Eingaben mit dem unten dargestellten Bildschirm.
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8 .| Material DXTR3000 dndern (Fertigerzeugnis)

O} o Zusatzdaten anOrgEbenen & OBiddaten prifen &

Disposition 4« &' Prognose | Arbeitsvorbereitung Werksdaten/Lagerungl ] E || =)
Material DETRI000 Dehkooe Tourng Bike (rot) m
Werk DLOA Plant Dalas

[

Algerneine Daten
Bassmengenanheit
Latzte Prognosa
Barugsrmat. Verbrauch
Datum bis

Anzahl der gewlnschten Perioden

VergangPariodan

Peroden fir Init

Steuarungsdaten
Initiaksiarung
Modalauswahl
Optimierungsgrad

1

Prognosemodel £

Prognasepariodan 12
Friarte Panioden

Signalgranze 4,000

ModelauswVerfahran 2
Gewichtungsgruppe

Periodenkennzeichen
Geschlzhrasvarante
Barugswerk Verbrauch
Multiplkator

Periodan pro Sason 12

Autom. Ricksetzen
+ Parameteroptimierung
Komekturfaktoren

GlEttung Grundwert GliEttung Trendwert .10
GlEttung Sasonindax Glattung MAD
Prognose durchflbren | & Prognosewerte | [# Verbrauchswarte

In das Global Bike-System wurden fiir diese Fallstudie historische
Verbrauchswerte eingespielt. Sie kdnnen sich diese ansehen indem sie im

verbrauchswerte

Reiter Prognose I':‘> I auswahlen und dann auf

| Gesamtverbrauch | jicken. In der Tabelle sehen Sie die korrigierten
Werte fir den Gesamtverbrauch von 04.2014 bis 03.2018. Diese Werte
dienen als Grundlage fiir die Prognose im spateren Verlauf der Fallstudie.

In einem Produktivsystem wiirden die Daten auf Basis der Lagerentnahme
automatisch erfasst und fortgeschrieben werden.

Kehren Sie mit €Hauetsen zr Ubersicht zuriick.

Klicken Sie auf i=l um lhre Anderungen am roten Deluxe Touring Bike zu
sichern. Das System informiert Sie in der Statuszeile, dass das Material
DXTR3### geandert wird.

Das Materizl DXTRI000 wird gedndert

Wiederholen Sie dieselbe Prozedur fiir das silberne und das schwarze Deluxe

Touring Bike. Beginnen sie dabei mit dem silbernen (DXTR2###), und DY TRe
andern anschlieBend das schwarze Fahrrad (DXTR1###).
Wahlen Sie (2 um zum SAP Easy Access Menii zuriickzukehren.
L]
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Aufgabe Andern Sie den Arbeitsplan eines Fertigerzeugnisses. Zeit 15 Min.
Beschreibung Andern Sie den Arbeitsplan fiir Ihr rotes Deluxe Touring
Bike.
Name (Stelle) Jun Lee (Produktionsvorarbeiter)
Nachdem die Planparameter und -daten gepflegt wurden, missen nun die Komponentenzuordnung
Komponenten den einzelnen Arbeitsschritten zugeordnet werden. Dies ist
meist ein abh&ngiger Prozess, bei dem jeder Vorgang auf den Ergebnissen
(Produkten) des vorhergehenden Vorgangs aufsetzt.
Nutzen Sie folgenden Pfad um den Arbeitsplan zu &ndern: Meniipfad
Logistik » Produktion » Stammdaten » Arbeitsplane »
Arbeitsplane » Normalarbeitspléane » Andern
Geben Sie die Materialnummer lhres roten Deluxe Touring Fahrrads
(DXTR3###) ein. Im Feld Werk geben Sie die Nummer der Global Bike DXTR3##
Fabrik in Dallas (DL00) an. Stellen Sie auBerdem sicher, dass das Feld DLOO
Plangruppe leer ist. Driicken Sie anschlie3end Enter oder@.
Normalarbeitsplan Andern: Vorgangsiibersicht
4 » 8 B L ran [ ref  arbPlatz AdkompZuord  AaFolgen  aFHM
Matetial DXTR3000 Deluxe Touring Bike (rot) PlGrz, 1
Folge i
Yorgangsibersicht
“o.., [Uvng Arbeits.,. W, St... Vorlage... Beschreibung
0010 AZ3T1000 DLOO ASSY Material staging
nozo ASSY1000 DLOO ASSY Attach seat to frame
0030 B33T1000 DLOD ASST attach handle bar assermbly
0040 ASST1000 DLOO ASSY Attach deralleur gear assm. to wheel
0050 A35Y1000 DLOO ASSY Attach front and real wheels to chain
0os0 ASSY1000 DLOO ASSY Attach brakes
oa7a AFEY1000 DLOO ASSY attach peddies
ooso0 INSP1000 DLOO AS5T Test bike
aluj=T] PACK1000 DLOO ASSY Disassermble
0100 PACK1000 DLOO ASSY Pack bike
0110 PACKELOOD DLOO ASST Move to storage
Driicken Sie (#akompZuard | ynd markieren Sie folgende zwei Materialien.
Positionsiibersicht
D.. 5... 'Weg |Po... Komponente [Menge |Sortierbeg... | M...|P.. R..|Vor... |Fol... |K|Materialkurztext
0 0 0010 TRWAl000 2 EA L Touring Bike Aluminiumrad Bauteile
0 0 0020 TRFR3000 L. EA L Touring Bike Rahmen - Rot
0 0 0030 DGAM1000 1 EA L Kettenschaltung Bauteile
0 0 0040 TRSK1000 L. EA L Touring Bike Sitz Bauteil
0 0 0050 TRHB100O 1 EA L Touring Bike Lenker
© SAP UCC Magdeburg Seite 7
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Nachdem Sie die Zeilen Touring Bike Rahmen-Rot (TRFR3###) und TRFR3###
Touring Bike Sitz Bauteile (TRSK1###) markiert haben, driicken Sie TRSKL#H
Meuzuordnen |
Im nun erscheinenden Fenster geben Sie bei Vorgang 0020 ein und driicken 0020
Enter. Zurtick in der MatKomponentenibersicht kdnnen Sie sehen, dass nun
beide Komponenten dem Vorgang 0020 zugeordnet wurden.
Positionsibersicht
D..S... \Weg Po...|Komponente Menge |Sortierbeg... M... P..|R.. Vor... |Fol... K Materiakurztext
o0 0010 TRWA1000 2 EA L Touring Bike Aluminiumrad Bauteile
o0 0020 |TRFR3000 1 EA L [Jjooz2o @0 Touring Bike Rahmen - Rot
o0 0030 DGAM100O 1 EA L Kettenschaltung Bauteile
o0 0040 [TRSK1000 1 EA L [Jjoo20 o Touring Bike Sitz Bauteile
o0 0050 TRHB1000 1 EA L Touring Bike Lenker
“Jo 0 0080 PEDL1OOO 1 EA L Pedal Bauteie
TJo 0 0070 CHAN100O 1 EA L Kette
o0 0080 BRKT1000 1 EA L Bremsanlzge
o 0 0090 WDOC1000 1 EA L Garantiedokument
o0 0100 PCKG1000 1 EA L Verpackung
Wiederholen Sie diesen Prozess fir alle weiteren Komponenten und ordnen
Sie diesen die unten angegebenen Vorgange zu.
Komponente Vorgang
TRHB1### (Touring Bike Lenker) 0030 TRHB L
. . .. . TRWAL###
TRWAIL### (Touring Bike Aluminiumrad Bauteile) 0040
) DGAM1###
DGAM1### (Kettenschaltung Bauteile) 0040
CHAN1###
CHAN1### (Kette) 0050
BRKT1### (Bremsanlage) 0060 BRKT L
PEDL1## (Pedal Bauteile) 0070 PEDL L
o WDOC1###
WDOC1### (Garantiedokument) 0100
PCKG1###
PCKG1### (Verpackung) 0100
Paositionslbersicht
D..5...|Weg |Po... Komponente |Menge |Sortierbeg...|M...|P../R.. Vor... |Fol... |K|Materialkurztext
] 0010 TRWA1000 2 EA L [Joo40 0 Touring Bike Aluminiurmrad Bauteil
oo 0020 TRFR3000 1 EA L [Joozo o Touring Bike Rahmen - Rot
o0 0030 DGAM1000 il EA L [Joo4o o Kettenschaltung Bauteile
] 0040 TRSK1000 1 EA L [Joozo o Touring Bike Sitz Bauteile
o0 0050 TRHB1000 1 EA L [Joozo o Touring Bike Lenker
o0 0060 PEDL100O 1 EA L [Joo7o o Pedal Bauteile
o |0 |oo7a cHANIOOD 1 EA L [Jooso o Kette
o o 0080 BRKTLO000 1 EA L [ooso o Bremsanlage
o0 0090 WDOC1000 |1 EA L [Jotoo o Garantiedokument
o0 0100 PCKG1000 1 EA L [Joioo o Verpackung
Driicken Sie @ und sichern Sie Ihre Anderungen mit =)
Driicken Sie (Zum zum SAP Easy Access Menii zu gelangen.
© SAP UCC Magdeburg Seite 8
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. Schritt 3: Anzeigen Produktgruppe

Aufgabe Lassen Sie sich eine Produktgruppe anzeigen. Zeit 5 Min.

Beschreibung Lassen Sie sich die Produktgruppe (Produktfamilie) lhrer
gesamten Deluxe Touring Fahrrader anzeigen.

Name (Stelle) Jun Lee (Produktionsvorarbeiter)

Eine Produktgruppe (Produktfamilie) unterstltzt das Planen auf hdchster Produktgruppe
Aggregationsebene. Dadurch ist es nicht mehr nétig sich eingehend mit der
Erstellung eines Prognoseplans fir jedes Material der Firma zu befassen.

Nutzen Sie dazu folgenden Pfad: Meniipfad
Logistik » Produktion » Absatz-/Grobplanung » Produktgruppe »
Anzeigen

In der Ansicht Produktgruppe anzeigen: Einstieg, suchen Sie im Feld
Produktgruppe Ihre Gruppe fur die Deluxe Touring Bikes und wahlen Sie sie

aus. Driicken Sie dazu &/ (oder F4) und geben Sie ###* in dem Feld e
Materialkurztext ein. Denken Sie daran ### durch lhre dreistellige Nummer

zu ersetzen, z.B. 009* wenn Ihre Nummer 009 ist. Geben Sie zudem DL0O DLOO
als Werk an.

[E Mame der Produktgruppe (1)

[ Suche Produktgruppen zum Disponenten

Disponent

Materialkurztesxt |@| aoa*
Sprachenschilissel |§| CE
Produktgruppe

Wark B oLoo

Driicken Sie nun Enter oder ) um sich die Suchergebnisse anzeigen zu
lassen. Sie sollten funf Produktgruppen sehen, die bereits fir Ihren Satz an
Materialstammdaten im System angelegt wurden (vergleichen Sie diese mit
dem folgenden Screenshot).

= Name der Produktgruppe (1) 10 Eintrige gefunden
- Dz Suche Produktgruppen zum Disponenten M: Suche Produktart

v

(v B&& s 2=l (]

Disponent:

Materialkurztext Sprache Produktgruppe Werk *
000 PRODUKTGRUPPE TOURING BIKES DE PG-TREKOOO DLoo
000 PRODUKTGRUPPE PROFI TOURING BIKE DE PG-PRTROOO DLOO
000 PRODUKTGRUPPE MOUNTAINBIKES DE PG-ORBKOCOO DLOO
000 PRODUKTGRUPPE FAHRRADER DE PG-BIKEDODO DLOD
000 PRODUKTGRUPPE DELUXE TOURIMNG BIKE DE PG-DXTROOO DLOO

© SAP UCC Magdeburg Seite 9



raLLsTunie [

Klicken Sie doppelt auf die Zeile Deluxe Touring Bike des Werkes DL0OO um
diese Gruppe auszuwaéhlen.

Produktgruppe anzeigen: Einstieg

Produktgruppe EE-DETROOO

Werk DLOO
Nun, da die richtige Produktgruppe (PG-DXTR###) eingetragen wurde, PG-DXTRi##
priifen Sie, ob als Werk DL0O0 eingegeben ist. Driicken Sie danach Enter um DLOO

sich die Produktgruppendetails anzeigen zu lassen.

Produktgrippe anzeigen: Mitglieder {Materialien)

Hierarchiegraphik  Versionen...  Stammdaten...  Graphik Produktgr,

Produktoruppe PG-DXTROOO 000 Produktaruppe Deluxe Touring Bike

Wirk DLOO Plant Dallas

Basis-ME E4

MNurmmer Mitgl, Werk  EH-Umrech Agagr.Fakt, Antel (%) ME v
Kurztext MAirt

DXTR1000 DLOO i il 40 E&
Deluxe Touring Bike (schwarz) FERT

DXTRZ000 DLOO i il 30 E&
Deluxe Touring Bike (siber) FERT

DXTR3000 DLOO b dl 30 E&4
Deluxe Touring Bike {rot) FERT

Auf diesem Bild kénnen Sie sehen, dass diese Produktgruppe Anteile fur
drei verschiedene Fahrrader definiert: schwarze, silberne und rote Deluxe
Touring Bikes. Flr das schwarze Fahrrad wird ein Anteil von 40% und fur
das silberne und rote je ein Anteil von 30% berticksichtigt.

Driicken Sie auf (2 um zum SAP Easy Access Menu zu gelangen.

© SAP UCC Magdeburg Seite 10
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. Schritt 4: Anlegen Absatz- und Produktionsgrobplan (SOP)

Aufgabe Legen Sie einen SOP fir eine Produktgruppe an.

Beschreibung Legen Sie einen 12-monatigen Absatz- und
Produktionsgrobplan fur Ihre Deluxe Touring Bike Produktgruppe an.

Name (Stelle) Jun Lee (Produktionsvorarbeiter)

Die Absatz- und Produktionsgrobplanung (SOP) ist ein Planungswerkzeug
um Daten zu konsolidieren. Zum einen dienen diese Daten Prognosen
zukinftiger Verkaufs- und Produktionsmengen sowie erforderlichen
Methoden um diese Anforderungen zu erfullen. In dieser Aufgabe stiitzt sich
unser SOP auf den historischen Verbrauch. Fir die Fallstudie wurden die
Vergangenheitswerte fur einen festgelegten Zeitraum vorgegeben. In einem
reellen System/ Produktivsystem wiirden die Verbrauchsdaten der letzten
Monate verwendet werden.

Nutzen Sie folgenden Pfad, um einen SOP anzulegen:
Logistik » Produktion » Absatz-/Grobplanung » Planung » Fr
Produktgruppe » Andern

Vergewissern Sie sich, dass als Produktgruppe PG-DXTR### und als Werk

DLOO eingetragen ist. Driicken Sie dann auf |_Aktive Version | Notieren Sie
sich die Versionsnummer:

Im Systemmenu wéhlen Sie:

Bearbeiten » Absatzplan erstellen » Prognose...

Waéhlen Sie Periodenintervalle, Prognose von akt. Monat/akt. Jahr bis
vorher. Monat/nachstes Jahr, Vergangenheitsdaten von 04.2014 bis
03.2018, Prognosedurchfiihrung Autom.Modellauswahl Vergleichen Sie

mit dem Screenshot unten und klicken Sie dann .

Zeit 20 Min.

Absatz- und
Produktionsgrobplanung

Menupfad

PG-DXTR###
DLOO

Periodenintervalle

akt. Monat/akt. Jahr
vorh. Mon./nachst. Jahr
04.2014

03.2018

Autom. Modellauswabhl

© SAP UCC Magdeburg
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[= Prognose: Modellauswahl

Zeitraume

(#)Perindenintervale

Prognose won |04.2019 biz |03.2019
Wergangenheitsdaten won |04.2014 bis |03.z0l8
Petindenanzahl

Anzahl Prognoseperioden o

Anzahl Yergangenheitswerte 120

Prognosedurchfiihrng

(Konstantmodele () Saisonmodele

) Trendmodelle O Trendsaisonmodele

(&) autom, Modellauswahl (T ivergangenheit
Prognoszeparameter

Profil SAD

I@ F‘rn:ugnn:uze]l Wergangenheit. .. H Profil. . H Warsian... ]@ |

Das System wahlt Trend und Saison. Driicken Sie .

[& Prognose: Ergeb

Grundwert 267,237 Trendwert -7 -

MAD 116 Fehlersurmme 37
Prognoseergebnisse
Periode Crgvgwert EorwWgwert  Exp Prwert  Org Privvert Kor.Prwert  Saison FEKE
M 05.2018 | 261 261 0
M 06.2018 | 254 254 0
M 07.2018 | 243 245 0]
M 08.z0l3 | 24l 241 0]
M 09.z0lg | 235 235 0
M 10.2018 | 228 228 N
M 11.2018 | 222 222 N

-

Zeitreihencharakteristilc hat sich verdndert

[ 5 14 ® prognoss ]3¢ ][l user-xit |

Sie kdnnen sehen, dass das System in den Verbrauchsdaten der
Vergangenheit Trends und saisonale Tendenzen festgestellt hat und ein
Saison-Trend-Modell angewendet hat.

Driicken Sie [¥_J (Ubernehmen und Sichern). Die Verkaufsprognose wurde in
unseren SOP Gbernommen.

Sehen Sie sich die Planungtabelle an.
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Als Zielreichweite tragen Sie fir jede Prognoseperiode (insgesamt 12
Monate) bitte den Wert 5 ein.

Falls Thnen nicht alle notwendigen Prognoseperioden angezeigt werden,

nutzen Sie El um durch die Planungsperioden zu navigieren.

Produktionsgrobplanung dndern
Lamerkmal  [EH

Produktgruppe EG-DETROOO 000 Produktgruppe Deluxe Touring Bike
Werk DLOO

Version R00| Active version Lrriv

SOP: Einzelplanung Produktgruppe
B} Plagnungstableau EH | M 04.2019 | M 05.2019 | M 06.201% | M 07.2019 | M 08.201% | M 09.201% M 10.2019 M 11.2019 M 12.2019

Absatz ER g2¢ g75 588 554 ga2 730 857 33 731
Produktion ER
Lagerbestand  E2 -626 -1301 -1869 -24463 -3125 -3856 -4513 -5147 -5878
Ziellagerbestand ER
Reichweite i

Zigreichweite  [+** 5 5 5 5 5 5 5 5 5

In einem Produktionsplan planen Sie die Mengen, die gefertigt werden
miussen, damit der entsprechende Absatzplan erfillt wird. Das System
berechnet dann pro Periode die Lagerbestdnde und Reichweiten auf der Basis
von Absatz- und Produktionsmengen sowie jeglichen Zieldaten. In Standard-
SOP stehen verschiedene Funktionen zum Erstellen von Produktionsplanen
zur Verfligung.

Da der SOP langfristig geplant wird, werden keine diskreten Werte benétigt.
Das SAP-System berechnet diese in der Programmplanung.
Im Systemmenu wéhlen Sie:

Bearbeiten » Prod.plan erstellen » Absatzsynchron
Beachten Sie die Anderungen in den Zeilen Produktion und Lagerbestand.
Der Produktionsplan wurde so erstellt, dass er die Absatzprognose erfullt.

Wéhlen Sie nun im Systemmen:
Bearbeiten » Prod.plan erstellen » Zielreichweite

Beachten Sie die Auswirkungen auf den Produktionsplan und den
Lagerbestand. Die Produktionsmengen wurden so festgelegt, dass sie den
Absatz decken und zusétzlich genug produzieren um mit dem Lagerbestand
die Anforderungen der Zielreichweite zu erfiillen.

Sehen Sie sich erneut die Planungtabelle an (Ihre Zahlen kdnnten anders
aussehen).
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Produktionsgrobplanung éndern

racLstunie [

amerkmal  [E
Produktgruppe EE-DXTRO00 000 Produktgruppe Deluxe Touring Bike
Werk DLOO
Version R00||Active version Rktiv

SOP: Einzelplanung Produktaruppe
B. Planungstableau |EH | M 04.2018 | M 05.2018 M 06.2018 M 07.2018 M 08.2018 M 09.2018

Absatz ER 584 08 512 537 598 g8l
Produktion ER 858 gl2 499 538 g07 874
Lagerbestand EZ 94 a8 85 86 £ 110
Zielagerbestand E2

Reichweite i 5 5 5 5 5 3
Zielreichweite  *#*+ 5 ] 5 ] 3 3

Hinweis Obwohl der Bildschirm ganzzahlige Produktionswerte darstellt,
rechnet das SAP-System mit dezimaler Genauigkeit. Sie kdnnen sich die
Dezimalstellen einer Reihe mithilfe von F8 anzeigen lassen. Erstellen Sie
danach den Produktionsplan.

Driicken Sie [EMerkmal
anzusehen.

um sich eine grafische Darstellung Ihrer Planung

15 JUN

15 JUL

15 SEP

15 OKT

| B 13 28 27

B3 1@ 17 24

Bl oBs 15 22 2

B 12 19 26

Bz B3 16 23

H @7 14 21 2§

Sie kdnnen auf Legende| driicken um sich die Legende zu dieser Grafik
anzeigen zulassen.

fAbsatz

o Produktion

Lagerbestand

fiellagerbestand

——— Reichweite

e fielreichueite

Driicken Sie @ und sichern Sie mit &=,

Driicken Sie auf (& um zum SAP Easy Access Menii zu gelangen.
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. Schritt 5: Ubergabe Absatz-/Grobplanung zu Programmplanung

Aufgabe Ubergeben Sie die Absatz-/Grobplanung zur Programmplanung. Zeit 10 Min.

Beschreibung Ubergeben Sie die Absatz-/Grobplanung zur
Programmplanung.

Name (Stelle) Jun Lee (Produktionsvorarbeiter)

Die Programmplanung ist das Werkzeug um Plandaten von Pl&dnen hoher Programmplanung
Ebene bis hin zu einer detaillierten Planungsebene zu zerlegen. Fiir diese

Aufgabe wird die Planung fir die Produktgruppe Deluxe Touring auf

diejenigen individuellen Komponenten herunter gebrochen, die zu dieser

Gruppe gehoren.

Um die Absatz-/Grobplanung zur Programmplanung zu ibergeben folgen Meniipfad
Sie dem Menipfad:

Logistik » Produktion » Absatz-/Grobplanung » Disaggregation »
Uberg. Progr. pl. PG

Geben Sie die Produktgruppe PG-DXTR### ein, Werk DL00 und die in der PG-DXTR###
vorherigen Aufgabe von lhnen notierte Version. pLoo

Ubergabe Plandaten an die Programmplaniung

Ubergabe ausfihren

Produktaruppe PG-DXTROOD 000 Produktgruppe Deluxe Touring Bike
Werk DLoo Plant Dallas
WErsion A0

Ubergabestrategie und -zeitraum

) Absatzplan Material(ien) direkt

" Absatzplan Material(ien) als Anteil PG
“IProduktionsplan Material{ien) direkt

) Produktionsplan Material(ien) als anteil PG

¥ 10.04,2019 bis
Yerbuchung dunkel

Angaben zum Prirnarbedarf
Bedarfsart

Wersion

| Aktiv

Waéhlen Sie Produktionsplan Material(ien) als Anteil PG und Aktiv. Nun Produktionsplan
deselektieren Sie den Eintrag Verbuchung Dunkel um die Ergebnisse der Material(ien) als Antel
Zerlegung in einem separaten Bildschirm présentiert zu bekommen. So kann Verbuchung-Dunkel
der Planer die Ergebnisse modifizieren, bevor er sie manuell fur die

Programmplanung sichert.
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Wihlen Sie | Ubergabe ausfilhren | ynd bestatigen Sie die aufkommende

Information mit |f|. Untersuchen Sie anschlieRend den Planprimérbedarf,
der fur DXTR1### generiert wurde. DXTR Lk

‘_/ Tableau | Positionen | Einteilungen

B Material Werk VS |A.|B... M 04.2019 M 05.2019 M 06.2019 M 07.2019 |M 08.2019 M 09.2019

DXTR1000 DLOO ARG |[V]EA 232 272 221 238 289 298

Klicken Sie dann auf &l um zu sichern.

Mit dem Sichern springt das System zum Primérbedarf des nachsten
Materials (DXTR2###).

Untersuchen Sie nun den Priméarbedarf, der flir DXTR2### generiert wurde DXTR2###
und sichern Sie dann mit

4 Tableau | Posiionen | Eintelungen

B Material Werk |VS A.B.. 'M04.2019 M 05.201% M 06.2019 M 07.2019 |M 08.2019 M 09.2019

DXTR2000 DLOO RG |[¥]EA 219 204 18 1738 202 223

o

AbschlieRend untersuchen Sie DXTR3## und sichern Sie mit (=, DXTR3####
4 Tableau | Positionen | Einteilungen

B Material Werk WS A, B... M04.2019 |M 05.2019 M 06.2019 |M 07.2019 M 08.2019 M 09.2019
T . -
I:'XIRSC'C'C' | 00 R: ||« EA 213 204 166 1738 202 223

Hinweis DXTR1### macht 40%, DXTR2### macht 30% und DXTR3###
weitere 30% des Produktionsplans in Ihrem Abatz/Grobplan aus.

Klicken Sie auf das Beenden-Symbol (& um zum SAP Easy Access-
Bildschirm zuriickzukehren.
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. Schritt 6: Anzeigen Programmplanung

Aufgabe Uberpriifen Sie die Bedarfe fiir eine Produktgruppe.

Beschreibung Uberpriifen Sie die Bedarfe fiir die Produktgruppe um
sicherzustellen, dass es Produktionsbedarfe fir die jeweiligen
Komponenten gibt.

Name (Stelle) Hiro Abe (Werksmanager Dallas)

Um sich die Planbedarfe anzusehen folgen Sie dem Mentipfad:

Logistik » Produktion » Produktionsplanung »
Programmplanung » Planpriméarbedarf » Anzeigen

Planprimarbedarf anzeigen: Einstieg

.@Enanutzerparameter

Planprimarbedarf fur
I Materil
®) Produktgruppe BEE-DHTROO0O
“JBedarfsplan

Werk DLOo

Wahlen Sie das Feld Produktgruppe, geben Sie die Produktgruppe PG-
DXTR#### sowie Werk DLOO ein und wahlen Sie & (Enter).

Sehen Sie sich auf dem Karteireiter Tableau geplante unabhéngige

Bedarfe fur die Deluxe Touring Bike Produktgruppe fir alle 3 Materialien
an.

Planprimarbedarf anzeigen: Planungstableau
& [i] &g [ [ = [ E B

Produktgruppe EG-DETROO0 000 Produktgruppe Deluxe Touring Bike

Planungsbeginn 01.04.2019 Plnungsende 14.05.2020

" Tableau | Positionen Einteilungen

B Material Werk VS |A. B... M 04.2019 M 05.2015 M 06.2019 M 07.2019 |M 08.2015

DXTR1000 DLOO AG |[W]EA 232 272 221 238 269
DXTR2000 DLOO A& |]EA 219 204 166 1739 202
DXTR3000 DLOO &G |[V]EA 219 204 166 173 202

Sie sehen auf dem Reiter Einteilungen die Bedarfsdaten, geplante Mengen,
Werte und absolute geplante Mengen.

raLLsTunie [

Zeit 10 Min.

Menupfad

Produktgruppe
PG-DXTR###
DL0OO

© SAP UCC Magdeburg
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Planprimarbedarf anzeigen: Einteilungen
& [i] %a [ [ = £ E &

Produktgruppe G-DETROO0 000 Produktgruppe Deluxe Touring Bike
Planungsbeginn 01.04.2019 Planungsende 14.05.2020
Tableau ¢ Positionen .+ Einteilungen
Materizl DXTR1000 Deluxe Touring Bike (schwarz)
Werk DLOO| Bedarfsart WSF | Version/akt 26 / ¥ Bedarfsplan
Plenmenge 3.286| |ER Dispobereich
P.. BedTermin Planmenge AufT|S |BedWert / USD Fver |Seriennr
M 04.201%9 252 213.758, 60
M 05.201%9 272 199.117, &0
M 0&.201%9 221 161.783,05
M 07.201% 238 174.227,90
M 058.201% 269 196.921,45

Wéhlen Sie auf E (ndchster Punkt) um zum néchsten Material zu
gelangen.

Klicken Sie auf (2 um zum SAP Easy Access Menu zuriickzukehren.

racLstunie [
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. Schritt 7: Starten Leitteileplanung und Materialbedarfsplanung

Aufgabe Starten Sie die Leitteileplanung.

Beschreibung Starten Sie die Leitteileplanung um Planauftrége zu
generieren, welche den Anforderungen der Absatz- und
Produktionsgrobplanung sowie der Programmplanung geniigen. Gleichzeitig
zur Leitteileplanung (MPS) werden die MRP-Materialien verarbeitet, was
zur Erzeugung von Planauftragen fiir Sekundérbedarfe flhrt, die durch

Stlcklistenauflésung ermittelt wurden.

Name (Stelle) Jun Lee (Produktionsvorarbeiter)

Um die Leitteileplanung zu starten folgen Sie dem Menipfad:
Logistik » Produktion » Produktionsplanung » Leitteileplanung »

Leitteile » Einzelpl. mehrstufig

Geben Sie Ihr Material DXTR3###, als Werk DLOO0 sowie als
Verarbeitungsschlissel NETCH ein, wéhlen Sie 2 (Bestellanforderung im
Eroffnungshorizont) 3 (Grundsatzlich Lieferplaneinteilungen), 1
(Grundsatzliche Dispositionsliste), 1 (Planungsdaten anpassen
(Normalmodus)), 1 (Eckterminbestimmung fir Planauftrage) und selektieren

Sie Materialliste anzeigen.

Einzelplanung -mehrstufig-

Material LXTR3000
Werk LLOO
Planungsurnfang

Produktgruppe

Steuesrungsparameter Disposition

Werarbeitungsschillssel NETCH
Bestellanf. erstellen 2
Lieferplaneinteiungen 3
Dispoliste erstelen 1
Planungsrmodus 1
Terminierung 1

Steuerungsparameter Ablauf
Auch unveranderte  Komponenten planen
Ergebnisse vor dem Sichern anzeigen

¥ |Materialiste anzeigen

Sirmulationsrmodus

Zeit 10 Min.

Menupfad

DXTR3###
DLOO
NETCH 2

R e

Materialliste anzeigen

© SAP UCC Magdeburg

Seite 19



Wiahlen Sie & (Enter). Die folgende Warnmeldung weist Sie darauf hin, die
Eingabeparameter zu tberprifen. Dricken Sie Enter um zu bestéatigen und

die Warnmeldung damit zu Gbergehen.

Um den Planungslauf zu starten wahlen Sie V] (Weiter) und tberprifen die

Planungsdetails vom Listen-Bildschirm.

Einzelplanung -mehrstufig-

s Materialien

Jtatistik

Materialien geplant

Materialien mit neuen Ausnahmen
Materialien mit Abbruch-Dispoliste

17
17

Parameter

Werk

Verarbeitungsschliissel
EBestellanforderuny erstellen
Lieferplaneinteilutg
Dizpositionsliste erstellen
Planmumngsmodus

Terminierung

DLoo
NETCH

= = = W

Datenbankztatistik
Planauftriage erzeugt
Bestellanforderungen erzeugt
Sekundarbedarfe erzeugt

182

186

Laufzeitsrtatistik

3tart des Planungslaufes
Ende des Planungslaufes
Laufzeit

05§:57:15
0F:5%7:1a
oo:00:01

Klicken Sie auf das Beenden-Symbol (2 um zum SAP Easy Access-Menl

zurtickzukehren.

L]

raLLsTunie [
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. Schritt 8: Anzeigen Bedarfs/Bestandsliste

Aufgabe Lassen Sie sich die Bedarfs/Bestandsliste anzeigen. Zeit 10 Min.

Beschreibung Lassen Sie sich die Bedarfs/Bestandsliste fir Ihr Deluxe
Touring Bike anzeigen.

Name (Stelle) Lars Iseler (Fertigungsbeauftragter)

Die Bedarfs/Bestandsliste ist eine dynamische Liste, die sich jeweils andert, Bedarfs/Bestandsliste
wenn eine Transaktion unter Verwendung des gegebenen Materials erfolgt.

Zeigen Sie die Bedarfs/Bestandsliste fur alle vorratigen Materialien des roten

Deluxe Touring Bikes an. Der Bericht zeigt, dass es keinen Bestand gibt und

daher zurzeit kein Stiick frei verflgbar ist.

Um sich die Bedarfs/Bestandsliste anzeigen zu lassen folgen Sie dem Menipfad
Menipfad:

Logistik » Produktion » Produktionsplanung » Leitteileplanung »
Auswertungen P> Bedarfs/Best. Liste

Aktielle Bedarfs-/Bestandsiiste: Einstieg

_/ Einzeleinstieg | Sammeleinstieg

Material [TR3000 Deluxe Touring Bike (rot)
Werk DLOO Plant Dallas
Mit Filter
Auf dem Reiter Einzeleinstieg geben Sie als Werk DLO0O ein und tragen Ihr DLOO
Material DXTR3### ein. AnschlieRend klicken Sie auf € (Enter). DXTR3##
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Bedarfs-/Bestandsliste von 14:30 Uhr
Materabaum ein | Ga | & F 21 TF

Material DXTR3000 Deluxe Touring Bike (rot)
Werk DLOO Dispomerkmal “__1 Materialart @ Einheit

& z.. Datum Dispo... |Daten zum Dispoelem. Umterrmn, ... |A.|Zugang/Bedarf
[&]10.04. 2019 Bstand
[&Ro1.04.2019 vpBed VsF 219-
1?.04.2013 ----- = Ende Fixierungshori..
1?.04.201-3 PlAuf |000000000L/LA 01.04.2019 30 219
_-1.c|5.2c-1-3 PLAuf 000000000271 204
[&o1.05.2019 vp-Bed vsE 204-
_-1.c|6.2c-1-3 PlLAuf |0000000003/LA 188
[&Ro1.06.2019 vp-Bed VsF 166-
_-1.07.201-3 Plauf |0000000004/LE 179
[&l01.07.2019 vp-Bed VsF 179-

Wéhlen Sie (Wechsel zu Periodensummen). Dadurch kénnen Sie die
Planprimarbedarfe, geplante Zugange sowie ATP-Mengen basierend auf
Zeit, Tage, Wochen oder Monate sehen.

Bedarfs-/Bestandsliste: Periodensummen von 14:30 Uhr
Materabaum ein | 4a | & P 51 TF

Material DXTR3000 Deluxe Touring Bike (rot)
Werk oroa|  Dispomerkmal  [M1] Materialart FERT| Einhet |E2 [

- Tage } Wochen | Monate

Z..|Per./Abschnitt Vorplanun... |Bedarf Zugange Verfligh. ... ATP-Menge Ist-R...
EHlestand il o 10,0-
Cll.Elﬁl.l'E' 219- a a 213- a A=
17.04.19 Ende FixHor.
1?.&4.19 0 0 219 0 213 0,0
CIl.E'Ev.l'E' 204- 1} 204 1} 204 0,0
EIl.EIé.l'E' 186- i 166 i 166 0,0
CIl.E"?.l'E' 179- a 1738 a 1738 a,0
CIl.EIS.l'E’ 202- 1} 202 1} 202 0,0
CIl.C"E'.l'E' 223- 0 223 0 223 0,0
CIl.lEl.l'E' 192- 1} 132 1} 132 0,0
C'1.11.1'E’ 190- a 130 a 130 0,0
c|1.12.1-3 223- i 223 i 223 0,0
CIl.E'1.2CI 244~ 1} 244 1} 244 0,0
CIl.CIE.EC' 217- 0 217 0 217 0,0
CIl.E'3.2CI 207- a 207 a 207 a,0

Wahlen Sie =l um zur Einzelanzeige zuriickzukehren.
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Um die Details des ersten Planauftrags zu sehen (Pl-Auf), wahlen Sie
(Element Details).

& Details zum Dispositionselement

Eckendtermin 17.04.2019| WE-BearbZt

Planauftrag 0000000001 |Lagerfertigung o]
AuftrMenge  |213 ER Eckstarttermin 13.04.2019| Beschart [E]
Ausschul? ] Planerdffnung 12.04.2019] Auftrart L
Ausnahme [30] - Vorgang termingerecht einplanen (01.04.19)

[ -= FertAuftr ” -> TeiFertAufir ” -> ProzAuftr ” -> TeilProzAuftr ” -= Banf I@ .

Wéhlen Sie g2l (Verursachend.Bedarfe).

Verursachende Bedarfe

Material Materialkurztext Materialnotiz Werk |DE  |Daten Zug/Bedarf|Menge BME
DXTR3000 Deluxe Touring Bike (rot) DLOO PP VSF 219 219 EA

Plantermine
01.04.2019

Sie kdnnen sehen, dass dieser Planauftrag unseren Sicherheitsbestand sowie
den ersten geplanten unabghangigen Bedarf erfillt, der erstellt wurde, als der
Absatz/Grobplan disaggregiert wurde.

Klicken Sie auf um sich eine grafische Darstellung der Informationen
anzusehen.

Kehren Sie zum SAP Easy Access-Bildschirm zuriick.

racLstunie [
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. Schritt 9: Umwandeln Planauftrag in Fertigungsauftrag

Aufgabe Wandeln Sie einen Planauftrag in einen Fertigungsauftrag um. Zeit 10 Min.

Beschreibung Wandeln Sie einen im MPS/MRP-Lauf erstellten Planauftrag
in einen Fertigungs-auftrag um. Die Bedarfs/Bestandsliste zeigt die
vorgeschlagenen Planungsauftrage aus dem MPS-Lauf an.

Name (Stelle) Lars Iseler (Fertigungsbeauftragter)

Um Planungsauftrége in Fertigungsauftradge umzuwandeln folgen Sie dem Mentipfad
Menpfad:

Logistik » Produktion » Bedarfsplanung » Auswertungen »
Bedarfs-/Bestandsliste

Geben Sie als Material DXTR3### sowie Werk DLOO ein und klicken auf DXTR3###
& (Enter). Klicken Sie dann doppelt auf den dritten Planauftrag. bL0O

Bedarfs-/Bestandsliste von 14:35 Uhr
Matergbaum ein | 4a &8 ¥ Z1 TF

|E Materizl DETR3000 Deluxe Touring Bike (rot)
Werk DLOO Dispomerkmal  [M1] Materialart FERT| Einheit

|§ Z..|Datum Dispo... |Daten zum Dispoelem. Umterm. ... |A..Zugang/Bedarf

|3 &10. 04. 2019 Bstand

~ |&o1.04.2015 vpBed vsF 219-
|§LT. 4.2019 — > [Ende Fixierungshori..
@]1?.@.2013 PLAauf 0000000001 /LRE 01.04.2019 30 219
|@c-1.c-5 2019 plAuf 0000000002/1E 204
[&lo1.05.2010 vp-Bed VSE 204-
|@01.0e.2013||3|-.ﬁ.uf 0000000003/1E | 164
|: 01.06.2019 VP-Bed VSF 1a6-

Im Details zum Dispositionselement-Bild klicken Sie auf

(Planauftrag umsetzen in Fertigungsauftrag).
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Fertigungsauftrag anlegen: Kopf

D %‘érﬂaterial %‘é}(apaz'rtéit 8 § ag.:' ’Ftl [E] ng
Auftrag 100000000001 [ |
Material DETR3000 Deluxe Touring Bike (rot)
Status FREI ABRV MABS | [ |

<" Allgernein | Zuordnung Wareneingang Steuerung Termine/Meangen

Mengen
Gesamtmenge | 1&# EX | Davon Ausschul
Geliefert a Mind-/Mehrzugang |0
Hinweis Notieren Sie sich an dieser Stelle die Gesamtmenge lhres Gesamtmenge

Produktionsauftrages. Sie bendtigen diese spater bei der Riickmeldung.

Ermitteln Sie den Status Ihres Auftrages durch einen Klick auf |@|

Bemerkung Wenn Sie den Planauftrag in einen Fertigungsauftrag
umwandelten, wird eine Terminierung durchgefiihrt, eine Verflgbarkeits-
prufung sowie die Reservierung von Materialien laut Sttckliste. Der
Fertigungsauftrag wurde zudem automatisch freigegeben.

Klicken Sie auf & um zum Kopfbildschirm zuriickzukehren und sichern Sie
lhren Auftrag mit &,

Hinweis Wenn Sie den Fertigungsauftrag sichern, berechnet das System Fertigungsauftragsnum
automatisch die Plankosten fiir die Produktion und dem Auftrag wird eine mer
eindeutige Nummer zugewiesen.

Auftrag wurde mit der Murmmer 1000000 gesichert
Bitte notieren Sie sich die Fertigungsauftragsnummer.

Wihlen Sie 2] (Auffrischen) um die Bedarfs/Bestandsliste aufzufrischen.
Der Planauftrag PI-Auf, den Sie gewéhlt hatten, sollte sich nun zu einem
Fertigungsauftrag Fe-Auf geandert haben.

[&o1.05.2019 vp-Bed [vsF 204- 0
|&lo1.06. 2019 Fe-Auf [000001000000/EP0L/FR01.04.2018 10 154 164
|&lo1.06.2013 vp-Bed VSF 166- 0
|&lo1.07.2019 plauf 0ooooooooasin 179 179

Klicken Sie aufi, um zum SAP Easy Access-Meni zurtickzukehren.
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. Schritt 10: Buchen Wareneingang ins Lager

Aufgabe Buchen Sie einen Wareneingang im Werk in Dallas. Zeit 10 Min.

Beschreibung Sie erhalten geniigend Waren in die Lagerorte in Dallas um
den Fertigungsprozess zu starten.

Name (Stelle) Susanne Castro (Lagereingangsbuchhalter)

Ublicherweise wiirde an diesem Punkt die Einkaufsabteilung in Dallas Wareneingang
tbernehmen und gentigend Rohmaterialien von Lieferanten beziehen um den

Bestand so aufzufullen, dass der Fertigungsprozess eingeleitet werden kann.

In dieser Fallstudie umgehen wir diesen Beschaffungsprozess (dieser Prozess

wird im MM-Kapitel im Detail erklart). Da der Bestand fiir alle DXTR3###-

Komponenten leer war, gehen wir nach der Buchung von jeweils 500 Stiick

davon aus, dass wir je 500 Stick dieser Komponenten am Lagerort finden.

Um Waren im Lager entgegenzunehmen, folgen Sie dem Mentipfad: Mentipfad

Logistik » Materialwirtschaft » Bestandsfiihrung » Warenbewegung
» Warenbewegung (MIGO)

Das wird folgenden Bildschirm erzeugen.

i@ .| Wareneingang Sonstige - LEARN-000
Ubersicht ein I Merken [i] Hiffe

VWareneingang «| [Sonstige -

|E|_/Hllgemein V8

L]

Belegdatum 10.04. Materialschein

[ ]
=t
[

Buchungsdatum 10.04,2018 Belegkopftext

= Einzelschein v
Wahlen Sie in den Dropdown Feldern Wareneingang und Sonstige. Geben Wareneingang
Sie heute als Beleg- und Buchungsdatum, Bewegungsart 561 (Eingang per Sonstge
Bestandsaufnahme in Frei verwendbar) ein. Driicken sie dann Enter oder 561

klicken Sie auf .

Hinweis: Sollte die Tabelle nicht bearbeitbar sein, klicken sie bitte auf |E|
um die Detaildaten einzuklappen.

Im Bildschirm Wareneingdnge Sonstige geben Sie die folgenden Daten ein.
Jedes dieser zehn Materialien sind Komponenten, die Sie spater in IThrem
Fertigungsauftrag benétigen werden. Beachten Sie, dass alle Materialien am
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Rohstofflager in Dallas gelagert werden, auRer dem Halbfabrikat Komplett-

Touringrad (erste Komponente in der Liste).
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Materialkurztext Menge | LOrt | Werk
TRWAIL### (Touring Bike Aluminiumrad Bauteile) 500 SF00 DLOO TRWAL###
TRFR3###
TRFR3### (Touring Bike Rahmen-Rot) 500 RMO0 DLOO DGAM1###
] TRSK1###
DGAMI1### (Kettenschaltung Bauteile) 500 RMO0O0 DLOO TRHBL####
PEDL1###
TRSK1### (Touring Bike Sitz Bauteile) 500 RMO0 DLOO CHAN1###
] ] BRKT1###
TRHB1### (Touring Bike Lenker) 500 RMOO0 DLO0 WDOC1###
i PCKG1###
PEDL1### (Pedal Bauteile) 500 RMO0 DLO0
CHAN1### (Kette) 500 RMO0 DLO0
BRKT 1### (Bremsanlage) 500 RMOO0 DLOO
WDOC1### (Garantiedokument) 500 RMOO0 DLOO
PCKG1### (Verpackung) 500 RMOO0 DLOO
Bevor Sie Enter drlicken, vergleichen Sie lhren Bildschirm mit dem unten
abgebildeten. Beachten Sie erneut, dass Ihre Materialnummern abweichen
konnen.
Sollten nicht ausreichend Zeilen zur Verfiigung stehen, klicken Sie auf [
(Neue Positionen)
Zeile  Materialkurztext 0K Menge in EME E... | Lagerort |Cha... Bewertun... B... R Bestands... Werk
TRVWALDOO 500 SFOO 561 bLoa
TRFR3000 500 RMO0 561 DLOD
DGAM1000 500 RMO0 561 DLOD
TRSK1000 500 RMO0 561 DLOD
TRHB1000 500 RMO0 561 DLOD
PEDL1OOD 500 RMO0 L8 DLOD
CHAM1000 500 RMO0 561 DLOD
BRKT1000 500 RMO0 581 DLOD
WDOC1000 500 RMO0 561 DLOD
PCKG1000 500 RMO0 581 DLOD
Nachdem Sie Enter gedriickt haben, sollten Sie folgenden Bildschirm sehen.
Zeille  Materizlkurztext QK Menge in EME E... Lzgerort C... |B... B... R Bestand... Werk
| 1 |T0l.||'ing Bike Aluminiumrad Bauteille [v] 500 EA Semi-Fin. Goods SEl + Frei . * Plant Dalas
| 2 |T0u|‘ing Bike Rzhrmen - Rot V] 500 EA  Raw Materials 561 |+ Frei .. ¥ Plant Dalas
| S |Kettenscha|tung Bauteile V] (300 EA  Raw Materials 561 + Frei ..  Plant Dalas
| 4 |T0u|‘ing Bike Sitz Bauteie V] |500 EA  Raw Materials 561+ Frei .. *Plant Dalas
| 5 |T0l.||'ing Bike Lenker ] (500 EA  Raw Materials S&l + Frei . * Plant Dalas
| 6 |Peda| Bauteile V] 500 EA  Raw Materils Sel + Frei . *Phant Dalas
| 7 |Kette V] 500 EA  Raw Materials 561 |+ Frei .. ¥ Plant Dalas
| 8 |B|‘emsanlage V] (500 EA Raw Materials 561 + Frei .. ¥ Plant Dalas
| 9 |Ga|‘antied0kument V] |500 EA  Raw Materils S&l + Frei .. ™ Plant Dalas
| 10 |\-'erpackung /] (500 EA Raw Materizls SE1 +|Frei .. *|Plant Dallas
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Sichern Sie lhren Wareneingang mit '&l und schreiben die Belegnummer auf. Materialbelegnummer
Klicken Sie dann auf das Beenden-Symbol £, um zum SAP Easy Access-
Bildschirm zurtickzukehren.

L]
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. Schritt 11: Buchen Warenausgang zum Fertigungsauftrag

Aufgabe Buchen Sie einen Warenausgang zu einem Fertigungsauftrag. Zeit 10 Min.

Beschreibung Da jetzt alle benétigten Komponenten auf dem Lager sind,
buchen Sie einen Warenausgang fir Ihren Fertigungsauftrag in exakter
Anzahl.

Name (Stelle) Sanjay Datar (Lagerangestellter)

Der Warenausgangsprozess wird definiert durch den Fertigungsauftrag, die Warenausgangsprozess
Stlckliste und den Arbeitsplan. Die Mengen und die Komponenten sind fir

diesen einen Fertigungsauftrag reserviert, werden mit Bezug auf dessen

Auftragsnummer entnommen und verbraucht, um die Istkosten dieses

Fertigungsauftrags fur das Controlling zu ermitteln.

Um den Warenausgang zu einem Fertigungsauftrag zu buchen folgen Sie Meniipfad
dem Menupfad:

Logistik » Materalwirtschaft » Bestandsfiihrung » Warenbewegung
» Warenbewegung (MIGO)

Warenausgang Auftrag - LEARN-000

Ubersicht ein D Merken [] Hife

VWarenzUsgang | |Auftrag »| (1000000 ‘§"E| WA fur Auftrag
|E| Allgemein 28
Belegdatum 10.04.2019 Materialschein
Buchungsdatum 10.04.2019 Belegkopftext
= Einzelschein -
Waéhlen Sie Warenausgang und Auftrag in den Drop Down Feldern. Geben Warenausgang
Sie heute als Beleg- und Buchungsdatum und Bewegungsart 261 (Verbrauch A‘ﬁfé[ﬁg
far Auftrag aus dem Lager) 261
Geben Sie die Fertigungsauftragsnummer von zwei Aufgaben zuvor ein. Fertigungsauftrags-

nummer

Wenn Sie lhre Fertigungsauftragsnummer nicht notiert haben, kénnen Sie sie
im System finden. Um dies zu tun driicken Sie im Auftragsfeld F4 oder F4
klicken auf das Werthilfe-Symbol X', Im Auftragsnummer- (1) Bildschirm

nutzen Sie das Symbol ganz rechts 5 um eine Liste aller Karteireiter
anzuzeigen. Wéhlen Sie den Reiter Fertigungsauftrage tber Infosystem. Auf
diesem Tab geben Sie Ihr Material DXTR3### im Materialfeld ein und

klicken auf % Klicken Sie doppelt auf die Ergebniszeile um Ihre
Fertigungsauftragsnummer in den Einstiegsbildschirm zu tbernehmen.

DXTR3###

Sobald Sie lhre Fertigungsauftragsnummer gefunden und eingegeben haben,
klicken Sie auf € oder Enter um fortzufahren.

Eine aufgeschlisselte Liste wird erscheinen. Sie listet alle Materialien und
die zugehdrigen Mengen auf, die flr Ihren Auftrag ben6tigt werden. Sie
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missen dem System sagen, von welchem Lagerort die Materialien

entnommen werden sollen. Fir das Komplettrad (TRWAL###) geben Sie I-'\?l\';gg
SF00 (Halbfabrikate) und fir alle anderen Materialien RMO00 (Rohstoffe) in OK Checkbox

den Lagerort Feldern ein. Und markieren Sie alle OK Checkboxen. Bevor
Sie Enter driicken, vergleichen Sie lhren Bildschirm mit dem nachfolgend
gezeigten.

Warenausgang Auftrag 1000000 - LEARN-000

Ubersicht ein D Merken  Prifen  Buchen (3] Hiffe

VWarenausgang | |Auftrag - |@”E|
|E|_/ Algemein | 22,
Belegdatum 10.04.2019 Materialschein
Buchungsdatum 10.04.2019 Belegkopftext
=1 [ | |Einzelschein -
Zeille  Materizlkurztext QK Menge in EME E... B.. Lagerort  Auftrag V...
|;|Tuuring Bike Aluminiumrad Bauteile | [¥] 332 EA @%DD 1000000 0040
|Z|Tuuring Bike Rahmen - Rot [¥] 188 E& @RMDD 1000000 0020
|L|Ketten5chaltung Bauteile V] 188 EA @RMDD 1000000 0040
| 4 |Touring Bike Sitz Bautele v 166 EA [EfRMo0 1000000 0020
|I|Tuuring Bike Lenker [v] 1&g E& @RMDD 1000000 0030
[ 6 |pedal Bautaie | 186 EA [ElrMoo 1000000 0070
[7 Jkette [ 168 EA [EJRMo0  1ooogao 0050
|L|Bremsanlage [#] [1&66 E& @RMDD 1000000 0060
|I|Garantiednkument [¥] 1&6 EA @RMDD 1000000 0100
[ 10 |verpackung v 165 EA Moo 1000000 0100

Klicken Sie auf l&l (Buchen) und notieren Sie die Materialbelegnummer.

Klicken Sie auf (2 um zum SAP Easy Access-Bildschirm zurtickzukehren.
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. Schritt 12: Anzeigen Fertigungsauftragsstatus

Aufgabe Lassen Sie sich den Fertigungsauftragsstatus anzeigen. Zeit 10 Min.

Beschreibung Lassen Sie sich den aktuellen Fertigungsauftrag mit Bezug
zum Auftragsstatus anzeigen.

Name (Stelle) Michael Brauer (Produktionsstéttenarbeiter 4)

Um den Fertigungsauftrag anzuzeigen, folgen Sie dem Menupfad: Meniipfad
Logistik » Produktion » Fertigungssteuerung » Auftrag »
Anzeigen

Geben Sie die Nummer lhres Fertigungsauftrags ein und selektieren Sie Fertigungsauftrags-

nummer

Ubersicht anzeigen. Ubersicht anzeigen

Wenn Sie lhre Fertigungsauftragsnummer nicht notiert haben, kénnen Sie sie
im System finden. Um dies zu tun drlicken Sie im Auftragsfeld F4 oder

klicken Sie auf das Werthilfe-Symbol 4. Im Auftragsnummer- (1) Bild

nutzen Sie das Symbol ganz rechts =2l um eine Liste aller Tabs anzuzeigen.

Wahlen Sie den Reiter Fertigungsauftrage tber Infosystem. Auf diesem Tab

geben Sie Ihr Material DXTR3### im Materialfeld ein und klicken auf(#| DXTR3#H#
Klicken Sie nun doppelt auf die Ergebniszeile um die Nummer lhres

Fertigungsauftrags in den Einstiegsbildschirm zu tibernehmen.

F4

Wenn lhre Fertigungsauftragsnummer eingegeben ist, klicken Sie auf 9.
Beachten Sie, dass der Auftragsstatus geandert wurde und tberprifen Sie ihn

erneut durch ein Klicken auf@[

Status anzeigen

[i]
Auftrag 1000000
Material D¥TR3000 Deluxe Touring Bike (rot)

_/Status | Betrishsw . Worginge

Systermstatus Status rmit Oire
X [Stat | Text ¥ |Stat | Text
| FEET Freigegeben -

| VOEL Yorkalkuliert

| ABRV ahrechrnungsvorschrift erfalt
o | MAES Material bestatigt

| MABE Warenbewegung erfolgt

Sie haben in der letzten Aufgabe den Warenausgang zum Fertigungsauftrag
gebucht. Jetzt wollen Sie sich die Kosten ansehen, die auf dem Auftrag, dem
Materialbeleg und dem zugehdrige Finanzbeleg dokumentiert sind.
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Um dies zu tun klicken Sie auf & um zum Kopfbildschirm zurlickzugehen
und wéhlen dann im Systemmend:

Springen » Kosten » Analyse

Soll/Ist - Vergleich
Ha2TTF 8% @ ATRThR HEHG &85 0B 1

Auftrag 1000000 DXTR3000

Auftragsart PP01 Fertigungsauftrag Standard

Werk DLOO Plant Dallas

Material DXTR3000 Deluxe Touring Bike (rot)

Planmenge 166 EA each

Sollversion 0

kumulierte Daten

L egale Bawertung

Buchungskreis-/Objektwahrung

Kostenart Kostenart { Text) Herkunft E Solkosten gesami |T Istkosten gesamt | Soll/Ist-Abweichung |S/I-  |Wahrung

720000 Aufwendungen Rohstoffe DLOD/DGAM1000 0,00 12.450,00 12.450,00 uso

720000 Aufwendungen Rohstoffe DLOO/ TRFR3000 0,00 33.200,00 33.200,00 uso

720000 Aufwendungen Rohstoffe DLOO/ TRSK1000 0,00 8.300,00 8.300,00 usD

720000 Aufwendungen Rohstoffe DLOO/ TRHB1000 0,00 4.150,00 4.150,00 usp

720000 Aufwendungen Rohstoffe DLOO/PEDL1OOD 0,00 7.470,00 7.470,00 usp

720000 Aufwendungen Rohstoffe DLOO/CHAN1O00 0,00 1.660,00 1.660,00 uso

720000 Aufwendungen Rohstoffe DLOO/BRKT1000 0,00 11.820,00 11.620,00 usD

720000 Aufwendungen Rohstoffe DLOO/WDOC1000 0,00 166,00 166,00 uso

720000 Aufwendungen Rohstoffe DLOO/PCKG1000 0,00 581,00 581,00 usp

720300 Aufwendungen Hzlbfertigerzeugnisse DLOO/ TRWA1000 0,00 37.516,00 37.516,00 usD

Rohstoffe - 0,00 = 117.113,00 = 117.113,00 usp
am 0,00 == 117.113,00 == 117.113,00 usD

Hier kdnnen Sie die Kosten sehen, die dem Produktionsauftrag mit dem
Warenausgang zugeordnet wurden. Bitte beachten Sie, dass lhre Werte
abweichen kdnnen.

Nutzen Sie (2 um zum SAP Easy Access-Bildschirm zurtickzukehren.
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. Schritt 13: Rickmelden Produktionsfertigstellung

Aufgabe Melden Sie die Fertigstellung eines Fertigungsauftrags zuruck. Zeit 10 Min.
Beschreibung Bestétigen Sie die Fertigstellung fir Ihren Fertigungsauftrag.
Name (Stelle) Michael Brauer (Produktionsstéttenarbeiter 4)

Wenn die Montage fur den aktuellen Fertigungsauftrag fertig gestellt wurde,  Produktionsfertigsteliung
mussen Sie bestatigen, dass alle Vorgange erfolgreich abgeschlossen wurden
und die Menge des hergestellten Fertigerzeugnisses protokollieren.

Um die Produktfertigstellung zuriickzumelden folgen Sie dem Meniipfad: Meniipfad

Logistik » Produktion » Fertigungssteuerung » Rickmeldung »
Erfassen » Zum Auftrag

Geben Sie Ihre Fertigungsauftragsnummer ein und klicken Sie auf €. Fertigungs-
auftragsnummer
Wabhlen Sie Endrickmeldung und Ausbuchen Reservierung. Im Feld Endriickmeldung
Rlck. Gutmenge geben Sie die Menge der Fahrrader ein, die Sie fur diesen Re’;‘;ﬁ&‘gﬂﬁ”
. . . g
Auftrag produzieren sollten. Denken Sie daran, dass Ihre Menge von der im
unteren Bildschirm abweichen kann.

Rickmeldung zum Fertigungsauftrag erfassen : Istdaten

s Warenbewegungen

Auftrag 1000000 Status:  FREI VOKL ABRV MABS WABE
Materialnurmmer DXTR3000 Deluxe Touring Bike (rot)

Rickmeldeart

) Teiriickmeldung ) Endriickmeldung TJAutom.Endriickm.  [v]Ausbuchen Reservier.

Istdaten

Akt. rickzumelden Einh Bisher rickgem. Gepl. rickzumeld. Einh
ER 1] 166 E&
Rick.Ausschulb 0 0
Macharbeit 1]

Abweich.Ursache

o

Rick.Gutmenge 16

Dann &ndern Sie den Start der Ausfuhrung auf 1 Stunde fruher als die 1 Stunde friher
voreingestellte Zeit.

Rickzurmelden
Start Durchfiih. 10.04,2019(/14:
Ende Durchfiibr. 10.0

19
T L£U1L D

P
(=31
[
[EX)

e .
&L LT

1]
]
(=)
[
[&4]

W

Buchungsdatum 10.

Klicken Sie auf € und sichern Sie Ihre Eingaben durch &,
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Hinweis Wenn die Riickmeldung gesichert ist, werden die Fertigungskosten
fur den Auftrag automatisch berechnet. Die riickgemeldete Menge wird im
néchsten Schritt auch fur den Wareneingang im Lager benétigt.

Klicken Sie auf das Beenden-Symbol (2 um zum SAP Easy Access-
Bildschirm zurtickzukehren.
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. Schritt 14: Wareneingang zum Fertigungsauftrag

Aufgabe Buchen Sie einen Wareneingang zum Fertigungsauftrag.
Beschreibung Buchen Sie den Wareneingang Ihrem Fertigungsauftrag.
Name (Stelle) Susanne Castro (Lagereingangsbuchhalter)

Sie erhalten die riickgemeldeten Produkte in Ihrem Fertigerzeugnislager.
Uberpriifen Sie die vorgeschlagene Menge mit der im Fertigungsauftrag
sowie der riickgemeldeten Menge. Gibt es irgendwelche Abweichungen, so
wird das System entscheiden, ob eine Fehlernachricht erzeugt wird —
abhdangig von der Hohe der erkannten Abweichung.

Um einen Wareneingang zu buchen folgen Sie dem Men(pfad:

Logistik » Materialwirtschaft » Bestandsfiihrung » Warenbewegung
» Warenbewegung (MIGO)

Das wird folgenden Bildschirm erzeugen.

[@ .| Wareneingang Auftrag - LEARN-000
Ubersicht ein [ | Merken [E]Hife

VWareneingang | |Auftrag *| |lo00000 |@"El VVE Wareneingang

|El_ -~ Algemein 28

Lieferschein
Belegkopftext

Belegdatum

Buchungsdatum

= Einzelschein -

Wéhlen Sie Wareneingang und Auftrag in den Drop-Down Feldern aus.
Geben Sie als Bewegungsart 101 (Wareneingang zum Auftrag in das Lager)

und lhre Fertigungsauftragsnummer, ein und wahlen Sie &

|E| " Allgemein 28

Belegdatum 10.04.201%9 Lieferschein

Buchungsdatum 10 Belegkopftext
= Einzelschein -
Zelle Materialkurztext 0K Menge in EME |E... B..Lagerort Charge Bewertun... |B... R|Bestandsart Werk
| 1 |peluxe Touring Bike (rot)  [v] 188 EA [EFs00 101 + Frei verwen.. ¥ Plant Dallas

Geben Sie fir den Lagerort FGO0O ein, markieren Sie die OK Checkbox und
stellen Sie sicher, dass die in den Lagerort zu Gbertragende Menge korrekt
ist.

Klicken Sie auf l&l um den Wareneingang zu buchen. Wenn Sie diesen
Materialbeleg sichern, wird der aktuelle Wert des hergestellten Materials in
den Fertigungsauftrag fortgeschrieben.

Mzterizlbelegq 5000000050 gebucht

raLLsTunie [

Zeit 15 Min.

Wareneingang

Menupfad

Wareneingang
Auftrag

101
Fertigungsauftrags-
nummer

FGO00
OK Checkbox

Materialbelegnummer
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Notieren Sie sich die Materialbelegnummer.

Klicken Sie auf (& um zum SAP Easy Access-Bildschirm zurtickzukehren.

L]
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. Schritt 15: Anzeigen Kosten Fertigungsauftrag

Aufgabe Lassen Sie sich Ihrem Fertigungsauftrag zugeordnete Kosten

anzeigen.

Beschreibung Anzeigen und Durchsehen aller Kosten, die Ihrem

Fertigungsauftrag zugeordnet wurden.

Name (Stelle) Jamie Shamblin (Kostenbuchhalter)

raLLsTunie [

Zeit 5 Min.

Um zugeordnete Kosten anzuzeigen folgen Sie dem Menupfad: Menipfad
Logistik » Produktion » Fertigungssteuerung » Auftrag »
Anzeigen
Geben Sie lhre Fertigungsauftragsnummer ein und wahlen Sie € (Enter).  Fertigungsauftragsnum
mer
Im Systemmen( wéhlen Sie:
Springen » Kosten » Analyse
Soll/Ist - Vergleich
2TV E% @ AIRTR BHG &% @D la
Auftrag 1000020 DXTR3000
Auftragsart PPO1 Fertigungsauftrag Standard
Werk DLOO Plant Dallas
Material DXTR3000 Deluxe Touring Bike (rot)
Planmenge 109 EA each
Istmenge 109 EA each
Sollversion 0
kumulierte Daten
Legale Bawertung
Buchungskreis-/Obiekiwahrung
Kostenart  Kostenart [ Text) Herkunft I Solkosten gesamt |E Istkosten gesamt E SolfIst-Abweichung |S/T-Abwi( | \Wahr
741600 Ausgleich Produktionsmengen DLOO/DXTR3000 0,00 79.793,45- 79.793,45- usp
0,00 = 79.793,45- = 79.793,45- uso
800000 Arbeit MAPR1O00/LABOR 0,00 2.729,90 2.728,90 uso
Personal 0,00 = 2.729,90 = 2.729,90 uso
720000 Aufwendungen Rohstoffe DLOO/DGAML000 0,00 8.175,00 8.175,00 uso
720000 Aufwendungen Rohstoffe DLOO/ TRFR3000 0,00 21.800,00 21.800,00 uso
720000 Aufwendungen Rohstoffe DLOO/TRSK1000 0,00 5.450,00 5.450,00 uso
720000 Aufwendungen Rohstoffe DLOO/ TRHE1000 0,00 2.725,00 2.725,00 uso
720000 Aufwendungen Rohstoffe DLOO/PEDL1OOD 0,00 4.805,00 4.805,00 uso
720000 Aufwendungen Rohstoffe DLOO/CHAN1O0O 0,00 1.090,00 1.080,00 uso
720000 Aufwendungen Rohstoffe DLOO/BRKT1000 0,00 7.630,00 7.630,00 uso
720000 Aufwendungen Rohstoffe DLOO/WDOC1000 0,00 108,00 108,00 uso
720000 Aufwendungen Rohstoffe DLOO/PCKG1000 0,00 381,50 381,50 uso
720300 Aufwendungen Hzbfertigerzeugnisse  DLOO/TRWALOOO 0,00 24.634,00 24.634,00 uspD
Rohstoffe 0,00 = 76.899,50 = 76.899,50 uso
0,00 == 164,05 = = 164,05 uso
Jetzt, wo die fertigen Produkte im Lager eingegangen sind, wurde die
Verrechnung der Werte aller gefertigten Fahrrader hinzugeftigt. Wie wird
dieser Wert durch das System berechnet?
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Klicken Sie auf das Beenden Symbol (%) um zum SAP Easy Access-
Bildschirm zurtickzukehren.
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. Schritt 16: Abrechnen Kosten Fertigungsauftrag

Aufgabe Rechnen Sie die Kosten aus Ihrem Fertigungsauftrag ab.

Beschreibung Rechnen Sie die Kosten fur die Produktion ab. Diese werden
vorubergehend im Fertigungsauftrag erfasst und missen nun einem
geeigneten Kostenobjekt zugewiesen werden. Vergleichen Sie die Istkosten
mit den Sollkosten, um Abweichungen oder potenzielle Probleme in diesem
Bereich festzustellen.

Name (Stelle) Jamie Shamblin (Kostenbuchhalter)

Um Kosten des Fertigungsauftrags abzurechnen folgen Sie dem Pfad:
Logistik » Produktion » Fertigungssteuerung » Periodenabschluf3
» Abrechnung » Einzelbearbeitung

Wenn Sie den Kostenrechnungskreis eingeben missen, wahlen Sie NAOO
und klicken auf ¥

Ist-Abrechnung Auftrag

(£ AbrechnVorschr

Kostenrechnungskreis NROO

Auftrag 1000000

Parameter
Abrechnungsperiode 004
Geschaftgahr 2014

Buchungsperiode 004
Bezugsdatum

Verarbeitungsart Automatisch -

Ablaufsteuerung
| Testlauf

Bewegungsdaten prifen

Geben Sie einfach Ihre Fertigungsauftragsnummer, den aktuellen Monat
als Abrechnungsperiode (z.B. 006 flr Juni), den aktuellen Monat als
Buchungsperiode und das aktuelle Jahr als Geschéftsjahr ein. Stellen Sie
sicher, dass Testlauf ausgewahlt ist.

Dann klicken Sie auf % (Ausfiihren).

raLLsTunie [

Zeit 20 Min.

Menupfad

NAOO

Fertigungsauftragsnum
mer

aktueller Monat
aktueller Monat
aktuelles Jahr

Testlauf
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Ablaufsteuerung

Selektionsparameter Wert
Ausflihrungsart Abrechrnung ausgefiihrt
Verarbeitungsmodus Testiuf

Verarbetung wurde fehlerfrei abgeschlossen

Statistik

Verarbeitungskategarie E
Abrechnung ausgefihrt

Keine Verdnderung

Micht relevant

Unpassender Status

Fehler

Anzahl

1

Klicken Sie auf Il (Detail Liste). Im Systemmeni wahlen Sie:

Umfeld » Bericht.

racLstunie [

Dann klicken Sie doppelt auf Ist/Plan/Abweichung um den Bericht IsuPlan/Abweichung
auszuwaéhlen.
[= Bericht auswahlen
Auftrag: Ist/Plan/Abweichung
Zuftrag: Ist/Plan/0bligo
A2uftrag: AufriB nach Partner
Luftrag: Ebgrenzungen/Kategorie
—
Techn. Namen ein/aus ]@
Auftrag: Ist/Plan/Abw.
ts @ 8 EE TIRM & T [speke M 4 » M|
Auftrag: Ist/Plan/REbw. Stand: 10.04.2019 15:35:58 Seite 2
Auftrag/Gruppe 1000000 000001000000
Geschiftsjshr 2019
Periode = 4
Hostenarten Ist Plan Lbw (abs) Lbw (%)
720000 Aufwendungen Rohstoffe 798.587,00 79.5587,00
720300 BAufw Halb 37.51&,00 37.516,00
00000 Arbeic 4,154,835 4,154,385
B |+ Koaten 121.267,85 121.267,85
741800 Rusgleich Produktionsmengen 121.520,30- 121.520,30-
E 2 Lieferungen an Lager 121.520,30- 121.520,30-
E S Saldo 252, 45- 252,45-
Klicken Sie auf & um zuriick zu gelangen. Wahlen Sie dann Ja
Ja | . . .
und klicken Sie zweimal auf @.
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Deselektieren Sie Testlauf und filhren Sie erneut mit % aus. Klicken Sie auf Testlauf

. . N . . " . Ist/Plan/Abweichung
(Detall Liste) und wéhlen Sie (i (Bericht). Wahlen Sie Auftrag Ist/
Plan / Abweichung.

Auftrag: Ist/Plan/Abw.
@ R = T @M 2 F [fiseate | M 4 > »
Auftrag: Ist/Plan/RAbw. Stand: 10.04.2019 15:37:07 Seite: 2 2
1000000 000001000000
2019
1l = 4
Kostenarten Ist Plan Abw (aba) Bbw (%)
720000 Aufwendungen Rohstoffe 79.5597,00 79.597,00
720300 ZAuiw Halb 37.514,00 37.516,00
800000 Arbeit 4.154,83 4.154,83
=R Koater 121.267,85 121.267,85
741600 2usgleich Produktionsmengen 252,45 252,45
E Z abgerechnete Hosten 252,45 252,45
741600 Ausgleich Froduktionsmengen 121.520,30- 121.520,30-
E # Lieferungen an Lager 121.520,30- 121.520,30-
B | Salde
. . - ] 1a ) ) Ja
Klicken Sie auf &, wahlen Sie und klicken Sie erneut

auf (2 um wieder zum SAP Easy Access-Bildschirm zurtickzukehren.

L]
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. PP Herausforderung

Lernziel Verstehen und Ausfuhren eines integrierten Fertigungsprozesses. Zeit 60 Min.

Motivation Nachdem Sie die Fallstudie Produktionsplanung und -steuerung nun erfolgreich
beendet haben, sollten Sie in der Lage sein ein weiteres Material aus einer anderen Produktgruppe
zu produzieren.

Szenario In dieser Challenge sollen Sie flr die Produktgruppe Mountainbikes einen Absatz- und
Produktionsgrobplan erstellen. Achten Sie darauf, dass die Materialien der Produktgruppe einer
Strategiegruppe zugeordnet sind.

Geben Sie manuell die nachfolgenden Absatzzahlen ein und nutzen Sie eine monatliche
Zielreichweite von finf.

Periode Absatz (Menge)
Aktueller Monat + 2 150

Aktueller Monat + 3 175

Aktueller Monat + 4 200

Aktueller Monat + 5 85

Aktueller Monat + 6 90

Aktueller Monat + 7 115

Wandeln Sie anschlielend den ersten Planauftrag in einen Fertigungsauftrag um. Fiihren Sie nun
die Produktion durch. Beachten Sie dabei die von der Fallstudie abweichende Stiickliste des
Material ORMN1###. Nach erfolgter Produktion und Warenbewegung fiihren Sie die
betriebswirtschaftliche Abrechnung durch.

Hinweis Da diese Aufgabe an die Produktionsplanung und -steuerung Fallstudie angelehnt ist,
kdnnen Sie diese als Hilfestellung nutzen. Es wird jedoch empfohlen diese fortflihrende Aufgabe
ohne Hilfe zu bewerkstelligen, um so Ihr erworbenes Wissen auf die Probe zu stellen.
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