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Betriebliche Aufgaben und Akteure
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Begriffe aus der Lagerverwaltung

= Logistik:
Die Logistik eines Unternehmens beschaftigt sich mit der Gestaltung und Ausfiihrung von betrieblichen
Prozessen im Hinblick auf Transport, Nachschub, Lagerung und Umschlag von Gultern.

= |agerung:
Die Lagerung ist ein logistischer Prozess und dient der zeitlichen und rdumlichen Uberbriickung:
Materialien sollen zur richtigen Zeit am richtigen Ort bereitstehen — und das zu moglichst geringen
Kosten.

= Lager: Unterschiedliche Betrachtungsweisen

* Das Lager (im Englischen warehouse) bezeichnet die spezifischen Raumlichkeiten und Einrichtungen zur
Vorratshaltung und zur Bereitstellung von Materialien.

* Das Lager bezeichnet die Bestande von bevorrateten Materialien.

= Lagerverwaltun:
Die Bereich Lagerverwaltung bietet Konzepte zur Abbildung komplexer Lagerstrukturen und -bestande in
SAP S/4HANA und unterstiitzt informationstechnisch die Geschaftsprozesse in der Lagerverwaltung.
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Aufgaben der Lagerverwaltung

= Unterstutzung der Beschaffung:
Eingekaufte Materialien werden bis zur weiteren Verwendung eingelagert und bevorratet.

= \ersorgung der Produktion:

* Bedarfsgerechte Bereitstellung der bendtigten Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffe sowie Halbfabrikate fur die
Fertigung

* Unterstlitzung der Zwischenlagerung im Produktionsverlauf
* Einlagerung der fertiggestellten Guter

= Unterstitzung der Distribution:
Die von verschiedenen Kunden georderten Waren werden zeit- und kostensparend kommissioniert,
verpackt und zur Abholung bereitgestellt.
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Funktionen der Lagerverwaltung

Lagerverwaltung Die Funktionen der Lagerverwaltung lassen sich
klassifizieren:
S S S = Wareneingangsabwicklung
Auslagerung/
Warenannahme Umlagerung Kommis'
| , L ) ) = Lagerinterne Funktionen
s A e p e A
Warenpriifung Umbuchung Verzicrlz::;nd u WarenausgangsabWiCklung
— — —
O ) O
. Produktions-
Einlagerung Inventur versorgung
\ J N\ J N\ /
Wareneingangs- Lagerinterne Warenausgangs-
abwicklung Funktionen abwicklung
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Funktionen der Lagerverwaltung

Lagerverwaltung

O )

- — Warenannahme

—
/ )

- — Warenpriifung

N
SR

- — Einlagerung

- J

Wareneingangs-
abwicklung

SR SRR
Auslagerung/
Umlagerung Kommis-
sionierung
\ J - J
4 ) 4 N
Verpacken und
Umbuchung Versand
-/ ./
Produktions-
Inventur versorgung
- J - J
Lagerinterne Warenausgangs-
Funktionen abwicklung

In der Wareneingangsabwicklung tibernimmt die
Lagerverwaltung die folgenden Funktionen:

= Annahme,
= Prifung und anschlieRende
= Einlagerung

von Materialien, die im Lager eingehen.

Der Eingang von Materialien kann z.B. auf einer
Bestellung bei externen Lieferanten oder auf einem
Fertigungsauftrag basieren.
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Funktionen der Lagerverwaltung

Lagerinterne Funktionen umfassen:

Lagerverwaltung

= Umlagerung:
Material wird von einem Aufbewahrungsort zu

einem anderen gebracht. Innerhalb eines Lagers
) ) /W oder auch lager- oder werksubergreifend.
Warenannahme — Umlagerung sli(oonrineTL::g - UmbUChung:
% > < > < Anderung von Eigenschaften des gelagerten
” Verpacken und Materials, z.B. sperren, entsperren oder zur
Warenprifung —| Umbuchung Versand Qualitatsprifung kennzeichnen.
- -/ -
T\ R R " |[nventur:
Einlagerung | ventur Produktions- RegelmaRige mengen- und wertmalige
versorgung .
L ) L ) L ) Erfassung der Lagerbestande
Wareneingangs- Lagerinterne Warenausgangs-
abwicklung Funktionen abwicklung
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Funktionen der Lagerverwaltung

In der Warenausgangsabwicklung Gbernimmt die
e Lagerverwaltung die folgenden Funktionen:

= Auslagerung und Kommissionierung

C ) C ) R
Auslagerung/ = Verpacken und Versand
Warenannahme Umlagerung i Kommis-
sionierung
\ J - J - / . .
P o p S P Y Produktionsversorgung
Warenpriifung Umbuchung i VerzicrI;::;nd
Materialien verlassen das Lager.
\ / - J )
( \ ( \ ( \ . . . . .
| produktions. Die Funktionen kdnnen auf Basis eines
Einlagerung Inventur T

versorgung Referenzbelegs, z.B. Kundenauftrag oder
o / o J \_ J . .
Fertigungsauftrag, ausgelost werden.

Wareneingangs- Lagerinterne Warenausgangs-
abwicklung Funktionen abwicklung
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Logistics Execution System

Funktionen der Lagerverwaltung eng in das Logistics Execution System (LES) integriert.

LES unterstiitzt die exekutive (ausfihrende) Logistik in SAP S/4AHANA:

= Verwaltung von Warenbewegungen

= Verwaltung von Anlieferungen: > Mm > PP > SD

Anlieferungen dokumentieren und

steuern dle AktIVItaten bEIm Erhalt von Warenbewegungen, Anlieferungen, Auslieferungen, Kommissionierung, Versand, Transporte
Waren )
= Transportauftrage
- ; . = Komplexe hierarchische Lagerstrukturen
Ve rvyaltu ng von Ausllefert{ ngen: - Detaillierte Lagerprozesse O —
Auslieferungen dokumentieren und - :
. Lo . Logistics Execution System (LES)
steuern die Aktivitaten beim Versand
von Waren
. e FI/CO
= Kommissionierung, Versand und

Transport von Waren
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Einsatz von Lagerverwaltung

= Lagerverwaltung kann optional fir Unternehmensstandorte aktiviert und verwendet werden

= Aktivierung von Lagerverwaltung, wenn die Lagerstrukturen und -prozesse eines Standorts einer
detaillierten informationstechnischen Unterstitzung bedurfen.

WM unterstitzt zusatzlich:

Detaillierte Transportdisposition
und -durchfihrung auf Basis von
Transportauftragen

Definition und Pflege komplexer
hierarchischer Lagerstrukturen. Ohne
Lagerverwaltung konnen
Lagerbestande nur vergleichsweise
grob auf Ebene von Lagerorten
verwaltet werden

Detaillierte Planung und Steuerung von
Prozessen in der Lagerverwaltung

MM > PP > SD

4

Warenbewegungen, Anlieferungen, Auslieferungen, Kommissionierung, Versand, Transporte

= Transportauftrage
= Komplexe hierarchische Lagerstrukturen

Logistics Execution System (LES)

FI/CO

4
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Transport versus Transportauftrag

® Transport und Transportauftrag werden haufig verwechselt

® | ES unterstutzt Transporte:

Transporte werden vom eigenen Unternehmen zu Warenempfangern oder von Lieferanten zum eigenen
Unternehmen (z.B. als Guterverkehr auf der Stralle oder Schiene) mit Hilfe von Transportbelegen (z.B.
Lieferbelegen) disponiert und durchgefihrt.

= Lagerverwaltung unterstitzt zusatzlich Transportauftrage:

Transportauftrage werden lagerintern genutzt, z.B. bei Einlagerungen, Auslagerungen, Umlagerungen,
Umbuchungen und Inventuren oder bei Umlagerungen zwischen Lagern.
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Integration mit anderen Komponenten

Enge Integration von WM und LES mit den anderen Komponenten in SAP S/4HANA

Beispiele fur gemeinsame Funktionalitat:

= mit Materialwirtschaft (MM):

Beschaffungslogistik > > >
MM PP SD
= mit Produktionsplanung und —steuerung

(PP): Produktionsversorgung

Warenbewegungen, Anlieferungen, Auslieferungen, Kommissionierung, Versand, Transporte
= mit Vertrieb (SD): I
DiStFibUtiOﬂS'OgiStik = Komplexe hierarchische Lagerstrukturen
= Detaillierte Lagerprozesse Warehouse Management (WM)
] .
Rechnu ngswesen (FI und CO) . Logistics Execution System (LES)

automatische Verbuchung monetarer
Werte im Rechnungswesen, wenn
Vorgange in LES oder WM A
buchhaltungstechnisch oder
kostenrechnerisch relevant sind
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Akteure von Global Bike: Konzern und Tochtergesellschaften

= Der Konzern Global Bike wird in SAP S/4HANA durch einen Mandanten reprasentiert
Akteure:

John Davis (Co-CEO Dallas)
Peter Schwarz (Co-CEO Heidelberg)

John Davis Co-CEO Dallas ‘ Global Bike Co-CEO Heidelberg Peter Schwarz
President . Global Bike . Hans-Werner
UL North America ‘ Glelzz)] s e Germany GmbH President Europe Schnoor

= Die Tochtergesellschaften Global Bike Inc. (USA) und Global Bike Germany GmbH (Deutschland) wurden
jeweils in Buchungskreise abgebildet.

Akteure:
Paul Hansen (President North America)
Hans-Werner Schnoor (President Europe)
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Akteure in der Lagerverwaltung der Global Bike Inc.

= Standort San Diego als zentrales
Verteilzentrum fur die Tochtergesellschaft
Global Bike Inc. in den USA

Global Bike Inc.

= Standort San Diego hohe Anforderungen

G
an die Lagerverwaltung. .
Antgnio Vice Pr(.esif:lent Logistik
= WM ausschlieBlich am Standort San Diego S B <\
- . . 7
Elnsatz von WM Splegelt SICh n der ] ifer B Ma.mager Verteilzentrum . Verteilzentrum
Unternehmensstruktur und an den enniferBrown Ve;f;';ﬁ:ﬁ£<—( San Diego < Werk Dallas Miami
beteiligten Akteuren im Unternehmen )
) . )
Global Bike wider Carolin Bruzik Leiter Lager 4—<\@
= 3 Mitarbeiter im Lager mit
unterschiedlicher Spezialisierung: v r v
* Yoshi Agawa (Wareneingang) i . Sl
* Sunil Gupta (allgemeine Aufgaben und | | |
Iagerinterne Prozesse) Yoshi Agawa Sunil Gupta Zorah Morello

* Zorah Morello (Warenausgang)
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Datentypen im Bereich Lagerverwaltung

Lagerrelevante Datentypen im Bereich Lagerverwaltung umfassen:

= Organisationsdaten
= Stammdaten

= Bewegungsdaten

Hierarchische Anordnung
zwischen einigen
Organisationsdaten und
Stammdaten

Stammdaten

Organisationsdaten .

C. Drumm, B. Scheuermann, S. Weidner

Material

Quant

Lagereinheit

Material

Quant

Lagerplatz

Lagerbereich/Kommissionierbereich

Lagertyp

Lagernummer
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Kurzbeschreibung: Organisationsdaten

= Lagernummer: alphanumerischer Schliussel und identifiziert ein komplexes Lagersystem, z.B. ein Lagerhaus
oder eine Lagerhalle. Der Lagernummer sind mehrere Lagertypen zugeordnet.

= Lagertyp: unterteilt ein komplexes Lagersystem aus organisatorischer oder technischer Sicht.
Typische Beispiele: Palettenlager, Regallager, Blocklager, Wareneingang oder Warenausgang. Jedem

Lagertyp ist mindestens ein Lagerbereich zugeordnet.

Stammdaten

Organisationsdaten .

Material
Quant Material
Lagereinheit Quant

Lagerplatz

Lagerbereich/Kommissionierbereich

Lagertyp

Lagernummer
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Kurzbeschreibung: Organisationsdaten

= Lagerbereich: unterteilt den Lagertyp und kann als Menge von Lagerplatzen mit gemeinsamen
organisatorischen Eigenschaften hinsichtlich der Einlagerung angesehen werden. Jeder
Lagerplatz muss genau einem Lagerbereich zugeordnet sein.

= Kommissionierbereich:
unterteilt den Lagertyp in

Mengen von Lagerplatzen mit

gleichen Eigenschaften bei Material
Kommis.sionieraktivitéten. Quant Material
Unterteilung zum Zwecke der Stammdaten —

effizienten Gestaltung von AR CLEIE

Lagerplatz

Organisationsdaten . Lagerbereich/Kommissionierbereich

Auslagerungsprozessen.

Lagertyp

Lagernummer
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Kurzbeschreibung: Organisationsdaten

= Tor:
stellt einen Ort dar, Uber den die Ware das Lager erreicht oder verlasst.
Jedes Tor ist genau einer Lagernummer zugeordnet.

» Bereitstellzone:

ist ein Bereich der Lagerflache, der eingerichtet wird, um einen zlugigen Warenfluss beim Beladen oder
beim Entladen eines Verkehrsmittels (z.B. Lkw) zu ermaéglichen.

Bereitstellzonen befinden sich in raumlicher Nahe zu den zugeordneten Toren.
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Kurzbeschreibung: Stammdaten

= Lagerplatz: beschreibt innerhalb eines Lagertyps eine eindeutig adressierbare, kleinste Raumeinheit, in
der Ware lagert oder gelagert werden kann.
Ein Lagerplatz kann z.B. ein physisch existentes Regalfach sein oder ein dynamischer Lagerplatz. Letzterer
entspricht nur einer temporar angelegten Nummer, z.B. fiir Umbuchungszwecke.

= Quant: ist ein Bestand eines Materials an einem Lagerplatz

Material eines Quants besitzt
gleiche Eigenschaften. Material
) Quant Material
Ein Quant lagert entweder Stammdaten
unmittelbar auf einem Lagereinheit Quant

Lagerplatz, oder es befindet sich
in einer Lagereinheit, welche
auf einem Lagerplatz lagern
kann.

Lagerplatz

Organisationsdaten . Lagerbereich/Kommissionierbereich

Lagertyp

Lagernummer
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Kurzbeschreibung: Stammdaten

= Lagereinheit: bezeichnet eine Zusammenfassung von Mengen eines oder mehrerer Materialien.
Typische Beispiele: Paletten oder Gitterboxen.
Uber eine Lagereinheitennummer eindeutig identifizierbar.

= Material: Waren und Teile, die ein Unternehmen kauft, produziert, lagert oder verkauft.

Material ist im Materialstamm

verzeichnet, der spezielle Material
Sichten mit dedizierten :
. . . e Quant Material
Informationen enthalt, die fur Stammdaten
die Steuerung von Lagereinheit Quant

Lagerprozessen genutzt werden

Lagerplatz

Organisationsdaten . Lagerbereich/Kommissionierbereich

Lagertyp

Lagernummer
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Kurzbeschreibung: Bewegungsdaten

= Transportbedarf: unterstiitzt die Planung einer Warenbewegung im WM.
Signalisiert, dass ein Material oder mehrere Materialien in bestimmten Mengen entweder ein-, aus- oder
umgelagert werden sollen.

= Transportauftrag: dient der Durchfiihrung einer physischen Warenbewegung (z.B. Ein-, Aus- oder Umlagerung)
oder einer logischen Warenbewegung (z.B. Ausbuchungen von Inventurdifferenzen oder Umbuchungen).
Kann auf Basis eines Transportbedarfs angelegt werden.

= Umbuchungsanweisung: Instrument zur Anderung von Eigenschaften eines Quants oder einer Teilmenge eines
Quants, z.B. die Umbuchung von Waren in den frei verwendbaren Bestand nach abgeschlossener
Qualitatsprifung.

= |nventurbeleg: unterstutzt den Inventurprozesses in der Lagerverwaltung.
Steuert die Inventur fur eine Menge von zugeordneten Lagerplatzen von der Planung, liber die Zahlung bis zur
Ausbuchung von Inventurdifferenzen.

C. Drumm, B. Scheuermann, S. Weidner Folie 26



Organisationsdaten
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Ubersicht Organisationsdaten

= Lagernummer

= Lagertyp

" Lagerbereich

= Kommissionierbereich
= Bereitstellzone

= Tor
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Lagernummer

= Lagernummer reprasentiert typischerweise einen physischen Lagerkomplex
Beispiele:
e Lagerhalle
* Lagerhaus
* Verteilzentrum
* Produktionswerk

» Ubergeordnete Organisationseinheit, Lagerhaus San Diego (Lagernummer 100)
die alle zugehorigen Lagerstrukturen umfasst : —

| | |
= Lagernummer definieren, /

wenn die Strukturen und Prozesse :
eines Lagers eine hohe Komplexitat [ %%’eg,
aufweisen

wenn eine detaillierte Lagerhaltung durch ein :JDD E

professionelles Lagerverwaltungssystem
erforderlich ist
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Lagerstrukturen im Lagerhaus San Diego

Grundriss Lagerhaus San Diego (Lagernummer 100) Lagerhaus San Diego umfasst:
= ein Regallager (Lagertyp 001):

vorwiegend fur Handelswaren verwendet
= 2 Palettenlager (Lagertypen 002 und 005):
vorwiegend flur Fertigerzeugnisse (Fahrrader)

» Palettenlager LE (Lagertyp 005): fihrt gelagertes
Material auf im SAP-System erfassten
Lagereinheiten (LE)

* Palettenlager (Lagertyp 002): verwendete

Paletten nicht als nummerierte Lagereinheiten

bekannt
sercitetellzone 1 = einen Wareneingang extern (Lagertyp 003)

Lagerflache fur eingehende Ware

Lagernummer 100: Lagerhaus San Diego
= einen Warenausgang (Lagertyp 004)
Lagerflache fur ausgehende Ware

WAL " eine Bereitstellzone

= ein Tor
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/uordnung Lagerorte zu Lagernummer

= Samtliche Bestande des Werks = Customizing ordnet alle 3 Lagerorte des Werks San Diego

San Diego stehen unter * Finished Goods (FGO0O)
Lagerverwaltung durch die * Trading Goods (TGOO)
Komponente WM: * Miscellaneous (MI00)

* Fertigerzeugnisse

der Lagernummer 100 zu
* Handelswaren

* sonstige Materialien

Fertigerzeugnisse
. . Lagerort FGOO
® |n San Dlego |agern Vertel.lzentrum
. . . San Diego L haus San Di
keine Halbfertigerzeugnisse und Handelwaren agerhaus San Diego
(eine Rohstoffe sgrort T
Sonstige
Bestandsfiihrung Lagerort MIOO
Inventory Management (IM) Lagerverwaltung
Materialwirtschaft (MM) Warehouse Management (WM)
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Bereich Lagerverwaltung vs. Inventory Management

= Nutzung der Lagerverwaltung an einem Standort ist optional

= Global Bike verzichtet in allen anderen Werken auf die Unterstiitzung der WM-Komponente:
Dortige Lagerverhaltnisse sind wesentlich einfacher als in San Diego

= Nachteil: Bestande der Materialien kbnnen an diesen Standorten nur auf Ebene von Lagerorten in der
Bestandsfiihrung verwaltet werden

= Bestandsfihrung —im Englischen Inventory Management —
Funktionalitat des Bereichs Einkauf und Beschaffung
Verwaltet die Mengen und Werte von Bestanden der gelagerten Materialien

= Einschrankungen der Bestandsfihrung:

* Material kann nur an einem einzigen festen Lagerplatz (Fixplatzlager) innerhalb des Lagerortes gelagert
werden

* Ortsungebundene Ablage von Materialien (chaotische Lagerhaltung) ist nicht moglich.
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Zuordnung Lagernummern und Lagerorte

= Bei Nutzung von Lagerverwaltung:
Auf Verwendung von Lagerorten (aus dem Bereich Einkauf und Beschaffung) kann nicht verzichtet
werden

= Einer Lagernummer muss mindestens ein Lagerort eines zugehorigen Werks mit Lagerverwaltung
zugeordnet sein

= Bei Global Bike:
Sogar alle Lagerorte in San Diego gehoren zu Lagernummer 100

= Verwendung von Bereich Lagerverwaltung flihrt zu einer doppelten Verwaltung von Lagerbestanden:
e einmal in der Bestandsfihrung im Bereich Einkauf und Beschaffung
e einmal im Bereich Lagerverwaltung

= Nachteil:

Stets redundante Verwaltung von Bestandsmengen, die eine fortwahrende Synchronisation auf beiden
Seiten (Bestandsfiihrung und Lagerverwaltung) erfordert, um Inkonsistenzen zu vermeiden
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Zuordnung Lagernummern und Lagerorte

Gestaltungsfreiheit bei Zuordnung von Lagernummern

Beispiele:

= Ein Werk mit mehreren Lagerhausern:
* Eine Lagernummer je Lagerhaus

* Lagerorte des Werks konnen unterschiedlichen Lagernummern zugewiesen werden
* Jedoch einem Lagerort kann hdchstens eine Lagernummer zugeordnet sein

= Ein Lagerhaus fir mehrere Werke (z.B. gemeinsames Distributionszentrum):
Eine Lagernummer ist Lagerorten unterschiedlicher Werke zugewiesen
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Lagertyp

= Lagertyp: Lagerflache, eine Lagereinrichtung = Arten von Lagertypen
oder eine Lagerzone * Physische Lagertypen:
, _ . dienen der klassischen Lagerung und
" Lagertyp besitzt eine Nummer und eine Bereitstellung von Materialien auf rdumlich
Bezeichnung vorhandener Lagerflache

o * Logische Lagertypen:
" Lager (oder Lagerhaus) mit einer es existiert kein physischer Raum im

Lagernummer wird durch Lagertypen physisch Lagerhaus
oder logisch unterteilt

= Unterscheidungsmerkmale von Lagertypen = Schnittstellenlagertypen

(Beispiele) * bilden eine Verbindung zwischen der
. verwendete Lagertechnik Bestandsflihrung im Bereich Einkauf und
Beschaffung und der Lagerverwaltung

C * dienen Synchronisation der Bestande auf
* Organisationsform Lagerort- und Lagernummernebene

* Funktion * negative Bestande auf
Schnittstellenlagertypen erlaubt

* beanspruchter Raum
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Physische Lagertypen bei Global Bike

= Lagertyp 001 (Regallager)

Vorzugsweise fur Handelswaren (eher Lagertyp | Bezeichnung Art Schnittstelle
geringes Gewicht und geringes Volumen)
001 Regallager hysisch nein
= Lagertyp 002 (Palettenlager) i Py
VorZUgweise fur Fertigerzeugnisse auf 002 Palettenlager physisch nein
Paletten. Ebenfalls Regale, jedoch Regalfacher
geraumiger und robuster als Lagertyp 001 003 Wareneingang extern physisch | ja
. LagertYP 003 (Wareneingang extern) ) 004 Warenausgang physisch  |ja
Lagerflache auf Boden des Lagerhauses (fur
eingehende Ware) 005 Palettenlager LE physisch | nein
. Lagerty_p 004 (Warenausgang) ) 922 Umbuchung Schnittstelle | logisch ja
Lagerflache auf Boden des Lagerhauses (fur
ausgehende Ware) 999 Differenzen logisch ja

= Lagertyp 005 (Palletenlager LE) L :
Wie Lagertyp 002. Jedoch Paletten als Lagertypen von Global Bike im Lagerhaus San Diego

nummerierte Lagereinheiten (LE) verwaltet.
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Logische Lagertypen bei Global Bike

= Lagertyp 922 (Umbuchung Schnittstelle)

Lagertyp Bezeichnung Art Schnittstelle
Synchron|5|ert die Umbuchur]g von - Regallager ohysisch | nein
Eigenschaften von Lagerbestanden.
002 Palettenlager physisch nein
Beispiel: Umbuchung von frei verwendbaren _ _ _
Fahrridern in den Qualititsprifbestand — eI EEEE G pyEkdn | J8
= Lagertyp 999 (Differenzen) 004 Warenausgang physisch ja
o _ 005 Palettenlager LE physisch nein
Synchronisiert die Verbuchung von
Bestandsdifferenzen. 922 Umbuchung Schnittstelle |logisch ja
. 999 Differenzen logisch ja
Beispiele: ° '

Beschadigung von Materialien beim Transport
oder durch Diebstahl.
Zahldifferenzen bei der Inventur.

Lagertypen von Global Bike im Lagerhaus San Diego
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Lagerbereich

Lagerbereich: organisatorische Unterteilung eines Lagertyps

Besitzt eine ein- bis dreistellige alphanumerische Kennung und eine Bezeichnung

Jeder physische Lagertyp bendtigt mindestens einen Lagerbereich

Jeder Lagerplatz eines Lagertyps muss genau einem Lagerbereich zugeordnet sein

Zusammenfassung von Lagerplatzen, die hinsichtlich der Einlagerung ahnliche Eigenschaften (z.B.
Gewicht oder Warenrotation) haben
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Beispiel 1: Lagerbereiche nach Gewicht

Gewicht des einzulagernden Materials in einem Regal
kann die Wahl des geeigneten Lagerplatzes beeinflussen

3 Lagerbereiche in einem Regallager:

= Lagerbereich B (Bottom): bevorzugt fiir schwere und
sperrige Materialien in geraumigen Regalfachern

= Lagerbereich M (Middle): fir mittelschwere Materialien

= Lagerbereich T (Top): fur leichte Materialen
(evtl. in kleineren Regalfachern)

C. Drumm, B. Scheuermann, S. Weidner

Beispiel 1: Lagerbereiche nach Gewicht

Lagerbereiche

Top
[M] middle

Bottom

___________________________
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Beispiel 2: Lagerbereich nach Warenrotation

= Warenrotation (Haufigkeit, mit der Waren
umgeschlagen werden) kann die Wahl des Lagerplatzes
beeinflussen.

= Voraussetzung: ABC-Klassifikation der Waren
nach deren Warenrotation

3 Lagerbereiche in einem Blocklager
(stapelweise Lagerung von Waren auf der Bodenflache):

= Lagerbereich A (Schnelldreher):
kurze Wege zu haufig verwendeten Materialien

= Lagerbereich B (Normaldreher):
fur mittelhaufig verwendete Materialien

= Lagerbereich C (Langsamdreher):
eher lange Wege zu seltener verwendeten Materialien
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Beispiel 2: Lagerbereiche nach Warenrotation

LLTTTPTIRD BEELTTTITTY | agerbereiche

“ Schnelldreher

B
B

! |L| Normaldreher

|T| Langsamdreher

Hauptgang

Seitengang |

Seitengang

Einfahrt
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Lagerbereiche bei Global Bike

Lagertyp | Bezeichnung Lagerbereich | Bezeichnung = Alle Lagertypen (aulRer Lagertyp 005) besitzen
001 Regallager 001 Gesamtbereich jeweils nur ggnﬁu einen Lagerbereich 001
002 Palettenlager 001 Gesamtbereich (Gesamtberelc )
003 Wareneingang extern 001 T e —— = Global Bike verzichtet dort auf die Unterteilung in
004 Warenausgang 001 Gesamtbereich mehrere verschiedene Lagerbereiche.
Folglich dort keine detaillierte

B oty LI Einlagerungssteuerung moglich.
005 Palettenlager LE M Middle/Mitte

- — = Lagertyp 005 (Palettenlager LE):

op/nen Lagerbereiche unterscheiden nach dem Gewicht

922 Umbuchung Schnittstelle | 001 Gesamtbereich der einzulagernden Materialien (vgl. Beispiel 2)
999 Differenzen 001 Gesamtbereich
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Kommissionierbereich

= Kommissionierbereiche strukturieren
Lagertypen, indem Sie Lagerplatze eines
Lagertyps zu Gruppen zusammenfassen

= Kommissionierbereiche unterstitzen die
detaillierte Auslagerungssteuerung

= Lagerbereiche hingegen dienen der effizienten
Einlagerungssteuerung

» Jeder Kommissionierbereich besitzt

* eine ein- bis dreistellige alphanumerische
Kennung

* eine Bezeichnung

Einsatzbeispiel:

Parallele oder sequentielle Kommissionierung

Transportauftrage kdnnen je
Kommissionierbereich in Teilauftrage gesplittet
werden

Diese Teilauftrage kbnnen wahlweise

» parallel (also zeitgleich) mit mehreren
Kommissionierern oder

» sequentiell (also nacheinander) durch einen
Kommissionierer

abgearbeitet werden

Hinweis
Das Konzept der parallelen Kommissionierung und
Auftragssplittung wird in Praxsifall WM2 vertieft.
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Kommissionierbereiche bei Global Bike

Lagertyp

Bezeichnung

Kommissionier-

Bezeichnung

bereich
001 |Regallager  [o5> ommissionlrbereich
002 |Ppalettenlager  oo2 ommissionlrbereich
005 | Palettenlager LE [35> ommissionlrbereich

=  Definition von Kommissionierbereichen innerhalb von
Lagertypen ist optional

= Einem Lagerplatz kann genau ein oder kein
Kommissionierbereich des Lagertyps zugeordnet
werden

= Zugehorigkeiten eines Lagerplatzes zu einem
Lagerbereich und einem Kommissionierbereich sind
unabhangig voneinander

C. Drumm, B. Scheuermann, S. Weidner

® |m Regallager und in beiden Palettenlagern
von Global Bike sind Kommissionierbereiche
definiert

® |m Auslieferungszustand des Global-Bike-
Mandanten sind den Kommissionierbereichen
zunachst noch keine Lagerplatze zugeordnet

Hinweis

Die Zuordnung der Lagerplatze und die Verwendung von
Kommissionierbereichen sind Bestandteil von Praxisfall
WM?2
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Bereitstellzone

Grundriss Lagerhaus San Diego

Lagernummer 100: Lagerhaus San Diego

Bereitstellzone 1

C. Drumm, B. Scheuermann, S. Weidner

Zwischenlagerung von bereitgestellten/angelieferten
Artikeln bis zum Zeitpunkt der Verladung/Einlagerung

Verfeinert dispositiv den Materialfluss

Lieferbeleg kann den Versand auf eine Bereitstellzone
festlegen.

« Ubernahme in Transportauftragsbeleg

* Steuert den Kommissionierer

Global Bike verfligt in San Diego Giber genau eine
Bereitstellzone namens ,,Bereitstellzone 1
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Tor

Stellt den Wechsel der Ladungstrager dar
* von Verkehrsmittel auf innerbetriebliches Transportmittel oder
* von innerbetriebliches Transportmittel auf Verkehrsmittel

Wechsel der Ladungstrager soll optimal dispositiv und operativ unterstiutzt werden.

Unterstitzt durch Lagerverwaltungs-System

Lieferbeleg kann den Versand auf ein Tor festlegen.

e Ubernahmein
Transportauftragsbeleg

e Steuert den Kommissionierer
und die Anfahrt des Lkw.

Tore in raumlicher Nahe der Bereitstellzonen

Global Bike verfiigt in San Diego Uber ein einziges Tor namens ,Tor 1“

C. Drumm, B. Scheuermann, S. Weidner
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Stammdaten
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Ubersicht Stammdaten

" Lagerplatz
= Quant
" Lagereinheit

= Material
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Lagerplatz

= Lagerplatz: kleinste Raumeinheit, die in einem

.
e Lager zur Verfiigung steht

v‘ 1 Z Mehrv

S — 15 | = Gibt die genaue Stelle im Lager an, an der ein
* Lagertyp: 002 | Palettenlager M
i — S s Material lagert oder gelagert werden kann
Lagerplatz Bestand Inventur Platzaufteilung Statistik Fiori_App Lagerp/atz an26igen

|
Lagerbereich: ‘ 001 |Gesamtbereich

= Lagerplatz eindeutig identifiziert durch
Kombination von 3 Feldern

* Lagernummer

Kommbereich: ‘
Brandabschnitt: ‘

Lagerplatztyp: ‘ P1 |Palette

Max. Gewicht: ‘ 9.999,000 LB Bel. Gewicht: 71 .128,106
Gesamtkapazitat: | 0,000 Bel.Kapaz.: | 0,000 [ ] Lagertyp
‘ Anz. Lagereinh.: 70.000 1 La gerplatz
Status
= Benotigt Angabe des zugeordneten
sl Lagerbereichs und des Lagerplatztyps
Bestande pro Lagerplatz = Lagerplatztyp gibt Hinweis auf die
g e me Beschaffenheit und Technik des Lagerplatzes und

kann bei der Lagerplatzfindung genutzt werden
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Lagerplatze bei Global Bike

Lagertyp-
Lagerplatz Lagertyp . Lagerplatztyp

bezeichnung
STBN-1-000 bis 999
STBN-2-000 bis 999 | 001 Regallager S1
STBN-3-000 bis 999
STBN-7-000 bis 999
STBN-8-000 bis 999 | 002 Palettenlager P1
STBN-9-000 bis 999

Wareneingang
WE-ZONE 003

extern
11-000 bis 999
12-000 bis 999 005 Palettenlager LE | P1
13-000 bis 999

Umbuchung
U-ZONE 922 Schnittstelle
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STBN als Abktrzung fir die englische Bezeichnung
,STorage BiN“

Insgesamt 9 Lagerplatze je Student/Studentin zur
persdnlichen Verwendung:
o STBN-1-###, STBN-2-### und STBN-3-### im Regallager
o STBN-7-###, STBN-8-### und STBN-9-### im Palettenlager
o 11-###, 12-### und 13-### im Palettenlager LE

Wareneingangszone (WE-ZONE) in Lagertyp 003 fir
besondere Lagerhaltungsprozesse

Beispiel: Verbuchen von sonstigen Wareneingangen ohne
zugehorige Bestellung.

Umbuchungszone (U-ZONE) in Lagertyp 922 fir
Umbuchungen von Bestanden

Beispiel: Umbuchung von frei verwendbar in
Qualitatsprufbestand

Lagertypen 004 und 999 besitzen keine vorab definierten
Lagerplatze.
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Lagerplatz

= Lagerplatz STBN-8-000 ist keinem
Kommissionierbereich zugeordnet (Angabe
optional)

< SAP Lagerplatz anzeigen

v‘ 1 Z Mehrv

* Lagernummer: | 100

e | = Weitere zentrale Angaben
* Max. Gewicht: maximale Tragfahigkeit des
Lagerplatzes

* Einlagerungssperre: bewirkt, dass in den
Lagerplatz voribergehend keine Materialien
eingelagert werden kbnnen

Lagerplatz Bestand Inventur Platzaufteilung Statistik

= |
Lagerbereich: ‘ 001 |Gesamtbereich

Kommbereich: ‘
Brandabschnitt: ‘

Lagerplatztyp: ‘ P1 |Palette

Max. Gewicht: ‘ 9.999,000 LB Bel. Gewicht: 71 .128,106
Gesamapazia (0,000 | Belkapaz: (0,000 | * Auslagerungssperre: blockiert vortibergehend die
Auslastung: | XXX 11,28 Anzahl Quants: | 2 Auslagerung VOn Mater|a||en

Anz. Lagereinh.: | 0,000

Status

= Grunde fur Sperren: z.B. Verunreinigungen oder
Beschadigungen von Waren oder Blockierungen
in der Lagertechnik

Sperrgrund:

Besténde pro Lagerplatz

Material Werk Lag... Gesamtbestand Ba... Charge Bestandssegment Bet Sc
) PRTR2000 SDOO FGOO 20 EA
) PRTR1000 SDOO FGOO 50 EA
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Lagerplatz

= Bestande pro Lagerplatz: aktuell im angezeigten
Lagerplatz gelagerten Materialien und deren
Bestandsmengen

< SAP Lagerplatz anzeigen

v‘ 1 Z Mehrv

* Lagernummer: | 100

* Lagertyp: ‘ 002 Palettenlager

* Lagerptaz: (TR 100 = Hier lagern 2 Quants:
Lagerplatz Bestand Inventur Platzaufteilung Statistik * 5 O St U C k d e S Sc h Wa rze n P rOfi TO u ri n g b i kes
Lagerbereich: ‘E‘Gesamtbereich ( P RT R 1 000 )
e 20 Stiick des silbernen Profi Touringbikes
Lagerplatztyp: ‘ P1 |Palette ( P RT R 2 000)

Max. Gewicht:‘94999,000 LB Bel. Gewicht: |1.128,106 \
Gesamtkapazitét:‘o.ﬂoo Bel.Kapaz.:| 0,000 |
Auslastung:‘XXX ‘11,28 Anzahl Quants: | 2 ‘

Anz. Lagereinh.: | 0,000 ‘
Status

Sperrgrund: } \

Besténde pro Lagerplatz

Material Werk Lag... Gesamtbestand Ba... Charge Bestandssegment Bet Sc
) PRTR2000 SDOO FGOO 20 EA
) PRTR1000 SDOO FGOO 50 EA
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Lagerstruktur im Regallager

= Regallager (Lagertyp 001) grob in 6 Reihen
unterteilt

—————————————————————

= Reihen 1 bis 3 bereits in der Auslieferung des
Global-Bike-Mandanten angelegt

Reihe 4
Reihe 5
Reihe 6

= Lagerflachen fiur die Reihen 4 bis 6 zwar raumlich
vorhanden

_____________________

= Jedoch diese Reihen und die zugehorigen
Lagerplatze noch nicht in SAP S/4HANA angelegt Lagertyp 001: Regallager

Hinweis
Reihen 4 bis 6 werden in Praxisfall WM1 angelegt
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Lagerplatze im Regallager

Zoom in Reihe 1 des Regallagers (Lagertyp 001)

B——BE
9 9 9 9 9
8 8 8 8 8
9 /1 2
9 9 9 9 9 3 T4
8 8 8 8 8 ] ~.
7 7 1 ~Lagerplatz STBN-1-294
ﬁ ﬂ ﬂ e 0
9 9 9 9 9 2 Gang2
8 8 8 8 : 5 |
18 b o
9 9 9 9 9 > o
5 g g g g 3 I Regal Nr. 0
6 6 6 6 6 4 ‘
5 5 5 5 5 i
3 3 3 3 3
2 2 2 2 2 Gango/
1 1 1 1 1
0 0 0 0 0
Reihe 1 /
Hinweis

Platzkoordinate ist frei wahlbare, unternehmensspezifische
Benennung des Lagerplatzes mit bis zu 10 alphanumerischen
Zeichen.
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Jede Reihe besteht aus 10 Gangen:
nummeriert von 0 bis 9

In jedem Gang befinden sich 10 nummerierte
Regale:

* linke Gangseite: Regale O bis 4

* rechte Gangseite: Regale 5 bis 9

Jedes Regal besteht aus 10 Regalfachern mit
Nummern O bis 9:

von unten nach oben angeordnet

Format fir die Platzkoordinaten im Regallager:
STBN-<Reihe>-<Gang><Regal><Regalfach>

Beispiel fiir den Benutzer LEARN-294:

STBN-1-294 ist Lagerplatz in Reihe 1, Gang 2,
Regal 9 und Fach 4 des Regallagers
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Lagerstruktur in den Palettenlagern

‘ Lagertyp 002: Palettenlager

Lagertyp 005: Palettenlager LE

= Palettenlager
* Palettenlager (Lagertpy 002)
* Palettenlager LE (Lagertyp 005)

ebenfalls Arrangements von Regalen

= Regale jedoch robuster und gréf8er dimensioniert
fir schwere Paletten mit Fahrradern

= Palettenlager jeweils in 10 Sektionen mit den
Nummern O bis 9 strukturiert
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Lagerplatze im Palettenlager

Zoom in Sektion O des Palettenlagers (Lagertyp 002)
P 5 e 6 o 7 i &

7 | __- Lagerplatz STBN-8-019

8 | M=
9 Gangl /7 77==--- ~=~-Regal Nr. 0
7 / J
8 8
5 7 | Gang 0
Sektion 0

9

N |00 O

Hinweis

Aufgrund der GrolRe und Konstruktion der Regale kdnnen sich in
den Palettenlagern von Global Bike nur 3 Regalfacher
Ubereinander befinden.
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Jede Sektion besteht aus 10 Gangen:
nummeriert von 0 bis 9

In jedem Gang befinden sich 10 nummerierte
Regale:

* linke Gangseite: Regale 0 bis 4

e rechte Gangseite: Regale 5 bis 9

Jedes Regal besteht aus 3 Regalfachern
von unten nach oben angeordnet

Format fir die Platzkoordinaten in Lagertyp 002:
STBN-<Regalfach>-<Sektion><Gang><Regal>
mit Regalfach im Wertebereich 7, 8 und 9

Beispiel fur den Benutzer LEARN-019
STBN-8-019 ist Lagerplatz in Sektion 0, Gang 1,
Regal 9 und Regalfach 8 des Palettenlagers

Gleiche Lagerstruktur im Palettenlager LE.
Format fir die Platzkoordinaten in Lagertyp 005:
<Regalfach>-<Sektion><Gang><Regal>

mit Regalfach im Wertebereich 11, 12 und 13
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Quant

¢ B ouant anzeigen " Quant: kleinste adressierbare Menge eines

‘7 V,‘ Inventur Weitere Daten... Mehr v M ate rl a | S
v R T Firoi-App Anzeigen Quants
Profi Touringbike (silber)
Werk / Lagerort: ‘@‘ ‘@‘ Lagernummer: ‘@‘ A n ga be nzum QU d nt .
Charge: ‘77 ‘ Lagertyp: ‘@‘ .
. Lagerplatz: [STEN-8-000 | = Quantnummer (Feld Quant): Nummer, die das
e | ouaer Quant eindeutig identifiziert.
R | AusschlieRlich automatisiert durch das SAP-
Bestandsdaten Syste m erzeu gt
Gesamtbestand: 20 | EA WE-Datum: [ 22.08.2021 | - .
Verfig Bestand: 20 | WE-Nummer: | 4900019000 [1 | = M ateria I m Qu ant: h ler PRTR 1000
Einzulag.Bstd:‘ 0 ‘ Letzte Bewegung:‘22.08.2021 | 17:12:56‘
Auszlag Bst | 0] Belegnummer:[1 ] = Gesamtbestand des Quants: hier 50 Stuck
Gewicht:‘ 322,316 LB Zeugnis-Nr: ‘ ‘ . .
Kapertraue 0,000 = Ort, an dem sich das Quant befindet:

* im Bereich Lagerverwaltung (Lagernummer,
Lagertyp, Lagerplatz)

* in der Bestandsfihrung (Werk, Lagerort)

Sperrkennzeichen

Sperrgrund: ‘:‘
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Quantdaten

= Ursprung des Quants:
hier Quant entstanden durch einen
Wareneingang (WE) mit
ot mingebe by * WE-Nummer: 4900001900

Werk / Lagerort: 5000 | [FGoo | Laguranm (55 * WE-Datum: 22.08.2021
] |

< SAP Quantanzeigen

‘ v‘ Inventur Weitere Daten... Mehr v

Charge: | \ Lagertyp: | 002
Besss |l e BTl » Prozesse in der Lagerverwaltung oder in der
Sonderbest.:| | Quant: | 4001 | . g
onsionist B - Bestandsfihrung kdnnen den Bestand des
Bestandssegment | | Quants andern. Beispiele:
Bestandsdaten .
Gesamtbestand: ‘ 20 ‘ EA WE-Datum: ‘m‘ * E I n I a ge ru n ge n
Verfig Bestand: 20 | WE-Nummer: | 4900019000 [1 | ° AUSlagerU ngen
EinzulagBstd: | 0 | Letzte Bewegung: 22.08.2021 | 17:12:56
Auszulag Bstd: | 0 | Belegnummer: |1 [ ]  Umbuchu ngen
Gewicht: | 322,316|8 Zeugnis-Nr: | | .
enscrms (158 | = Letzte Bewegung einer solchen
Bestandsanderung im Quant gespeichert mit:
Sperrkennzeichen . Dat um

* Uhrzeit
* Belegnummer (hier Transportauftrag 1)

Sperrgrund: ‘:‘
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Quantdaten

* Charge: Menge oder Teimenge eines Material

* Hergestellt nach einheitlicher Rezeptur oder
einheitlichem Arbeitsplan

v‘ Inventur Weitere Daten... Mehr v

aterial: {PRTR200 : . . . . .
! lL};};'{;;L.fg'glé;'{;i;;}; """""""""""""""""""""""" < » Stellt eine homogene, nicht reproduzierbare Einheit
werk  Lageror:[s000 ] [Fen | L acemumac: [T mit eindeutiger Spezifikation dar
Charge: ‘ ‘ Lage! ‘E‘ . . . . .
i 7 o ‘ Hier: Produktion von Profi Touringbikes ohne
sondervest.: | | quant[4001 | Erfassung von Chargennummern
Kommbereich:‘ | . .
Batd g | = Bestandsqualifikation (Feld Bestandsq.):
SO Beschreibt den Status oder die Verflgbarkeit des
Gesamtbestand: 20 | EA WE-Datum: [ 22.08.2021 | M ] I .
Verfig Bestand: 20 | WE-Nummer: | 4900019000 [1 | aterials:
Einzulag.Bstd:‘ 0 ‘ Letzte Bewegung: ‘22082021 | 17172756‘ L frei Verwendar (Ieeres Feld)
Auszulag.Bstd:‘ 0 ‘ Belegnummer:‘l |1 ‘ o oy oo . . .
el e e | Qual!tétsprgfbestand (Q): Bestand des Quants in
Kap.verbrauch: ‘ 0,000 Qu a I Itats p rUfu ng
_ * Sperrbestand (S): Bestand des Quants allgemein
Sperrkennzeichen geS pe rrt
* Retourenbestand (R): Bestand des Quants aus einer
sperrgrund: || Retoure
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Quantdaten

< SAP Quantanzeigen

[ v inventur  Weitere Daten... Mehr v Sonderbestandskennzeichen (Feld Sonderbest):
Meerta: [PYTRIBGEI O | Gibt Auskunft tber die Art des Sonderbestands des im
N Bohhe g i - Quant enthaltenen Materials:
Werk/Lageron:‘SDOO ‘ ‘FGOO ‘ Lagernummer: ‘ﬂ‘
crage ] Lagenypijo02 | = kein Sonderbestand (leeres Feld)
Bestandsq.: ‘7‘ Lagerplatz: ‘ STBN-8-000 ‘
Sonderbest.: ‘:l Quant: ‘ 4001 ‘

= Auftragsbestand (E): Bestand des Quants fiir einen

Kommbereich: ‘

Bestandssegment | | Kundenauftrag vorgesehen
Bestandsdaten
Gessrbasane| 28] e We-Den: (22156 2621 0 » Projektbestand (Q): Bestand des Quants fiir die
Verfig Bestand: 20 | WE-Nummer: | 4900019000 [1 | . . )
—y o] Letzte Bewegung; [22.08 2021 | 17:12156] Ausflihrung eines Projekts vorgesehen
Auszulag.Bstd: ‘ 0 ‘ Belegnummer: ‘l | L ‘
Gewich:| 322,316 )18 Zmgrierec| | = Mehrwegverpackungen (M): Quantbestand gehort
Kopmc B nicht zum bewerteten Bestand des eigenen
Sperrkennzeichen Unternehmens, sondern befindet sich im Eigentum

eines Lieferanten (z.B. Paletten, Behalter).

Sperrgrund: ‘:‘
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Quanttrennende Merkmale

= Material in einem Quant weist stets gleiche Auspragungen hinsichtlich verschiedener Merkmale auf.
Beispiele:
e Materialnummer
e Chargennummer
* Bestandsqualifikation
* Sonderbestandskennzeichen
* Lagereinheitennummer (bei aktivierter Lagereinheitenverwaltung)

= Diese Merkmale sind quanttrennend

= Bedeutung (Beispiele):
» Zwei Materialien (mit verschiedenen Materialnummern) kdnnen nie zum gleichen Quant gehoéren
e Bestdande eines Materials aus zwei unterschiedlichen Chargen kénnen sich nie im gleichen Quant befinden
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Lagereinheit

< SAP Anzeigen Lagereinheit: Details

= |lagereinheit: Zusammenfassung von Mengen eines

| v| Lagemlatz %5 HU-Bestand Mehr Materials oder mehrerer Materialien
Lagereinheit [1600600000 = Beispiele: Paletten, Gitterboxen, sonstige Behalter
Ort der Lagereinheit Fiori-App Anzeigen Lagereinheit:
Lagernummer: @San Diego Lagerhaus . . . .
Lageryp: (B85 Patuaniager £ » Lagereinheitennummer (Feld Lagereinheit)
Lagerplacz: 1100971 ] identifiziert die Lagereinheit eindeutig
Allgamaie Dafon = La}gereinheitentyp (Feld LagereinhTyp):
LagereinhTyp: EEuropalene Héhe 1 m Status: ‘:}am Platz Hler El (EU rOpalette)
Anzahl Quants: | 1 ‘ . .
Bel. Gewicht: | 56,284 s Offene TA-Pos.: |© \ = Ort der Lage rE|nhe|t:
Kapazver. LET: | 0,000 ‘ ° Lagernummer: 100
T * Lagertyp: 005
* Lagerplatz: 11-000/1
— = Lagerplatz 11-000 besitzt 3 Platzpositionen (1, 2, 3),
. die jeweils eine Europalette aufnehmen kénnen.
Bewegungsdaten

VORI = o " Angabe Platzposition im Feld Lagerplatz hinter ,/“:
TA-Nummer: 4001 | Hier: Platzposition 1
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Quant in Lagereinheit

» |nhalt der Lagereinheit anzeigen:
Klick auf Button Bestand

Anzeigen Lagereinheit: Details

‘ v | Lagerpla e U-Bestand Mehr v

= |n der Lagereinheit befindet sich ein Quant
* Quant: 14003
* Material: Deluxe Touring Bike (schwarz)
e Gesamtbestand: 3 Stlick
* Lagereinheit: 1000000000
* LagereinhTyp: E1 (Europalette)
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< SAP Quantanzeigen

[
‘ v‘ Inventur Weitere Daten... Mehr v

Deluxe Touring Bike (schwarz)
Werk / Lagerort: ‘ SDoO ‘ ‘ FGOO ‘
Charge: ‘ ‘

Bestandsq.: ‘:‘

Sonderbest.: [[

Kommbereich: ‘

Bestandssegment: ‘ ‘

Bestandsdaten

Gesamtbestand: ‘

Einzulag.Bstd: ‘

3 |
Verfilg Bestand: 3 |
0|
o |

Auszulag Bstd: |

Gewicht: | 56,284 L8

Kap.verbrauch: ‘ 0,000 ‘

Sperrkennzeichen

Lagernummer: ‘ 100 \

Lagertyp: ‘ 005 \

Lagerplatz: ‘ 11-000/1

Quant: | 9001

LagereinhTyp: ‘ E1l \

Lagereinheit: | 1000000000

WE-Datum: | 22.08..2021

WE-Nummer: | 4001

B

Letzte Bewegung: ‘ 22.08.2021

| 18:04:19]

Belegnummer: ‘ 4001

N

Zeugnis-Nr: ‘
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Material:

Grunddaten

Deluxe Touring Bike (schwarz)
DXTR1000

< SAP Produkt v
: rarc

< nponenten Texte v Verkauf Lagerung Vv Lag

Lagerverwaltung

Ausfiihrung

Ausfilhrungsdaten

Handhabungskennzeichen:
Lager-Produktgruppe:
Lager-Raumbedingung:

Standard-Handling-Unit-Typ:

Verpackung
Allgemeine Verpackung

Handling-Unit-Typ:

Maximale Kapazitt:
0,000

ung Vv Erweiterts Werke Anhang - Document-Management-Service Anhang

Serialnummernprofil: Quaranténezeit: Qualitatsprifgruppe:

Diebstahlgefahrdet:

z2 =z
2 =
5

elevant fir Gefahrstoffe:

Maximale Verpackung

Uberkapazitatstoleranz: Lénge: GroRe:
0,0%

Variables Verpackungsgewicht: Breite:

Nein

C. Drumm, B. Scheuermann, S. Weidner

Sicht Lagerverwaltung in der Fiori-App
Produktstammdaten verwalten zeigt nicht
die Daten zum Bereich Lagerverwaltung

Stattdessen muss die Fiori-App Material
anzeigen verwendet werden.
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Material: Grunddaten

Fir die Lagerverwaltung relevante Daten befinden sich
in den Registerkarten

< SAP Material DXTR1000 anzeigen (Fertigerzeugnis)

| = Grunddaten 1

v| [3) - Zusatzdaten S OrgEbenen Dienste zum Objekt Mehr\/

@‘ Grunddaten 1 Grunddaten 2 Vertrieb: VerkOrg 1 Vertrieb: VerkOrg 2 Vertrieb: allg./Werk Erw. SPP: Grunddaten Intl Trade: Export u La ge rve rwa |tu ng 1
Material: XTR1000 i
Bezeich: ‘ Deluxe Touring Bike (schwarz) u La ge rve rwa |tU ng 2

Allgemeine Daten

Basismengeneinheit: ‘i‘ each Warengruppe: | BIKES
Alte Materialnummer:!i ! Ex(.WarengrpA:i ‘ Reglste rka rte Grunddaten 1
Sparte: ! BI Labor/Biiro: ‘
Reniguliiians }7 e \ = Basismengeneinheit: hier Stiickware (EA fiir each)
Werksilb. MatStatus: | Giiltig ab: |
sl Rostywene: (SR, ormalpostion = Bruttogewicht, Nettogewicht, Volumen
b i) = Volumen bezieht sich auf die Menge 1 in der

Berechtigungsgruppe: ‘

definierten Basismengeneinheit

Abmessungen/EAN . ..
Brunogewicht:‘B‘Slo ‘ Gewichtseinheit:‘L " GeWIChte und VOlumen: Angaben, dle In
Netogewicht:[8.50 | B Lagerverwaltungsprozessen zur Kapazitatsprifung
» lAbVolumen:iO.OOO ‘ Volumeneinheit: ‘7 herangezogen Werden kénnen
rolse messung: |
e | . = GroRe und Abmessung: nur informativer Charakter.

Werden nicht weiter kalkulatorisch verwendet
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Material: Lagerverwaltungsdaten

Angaben in der Sicht Lagerverwaltung sind fir die Steuerung

der Prozesse im WM von Bedeutung

Registe rka rte La ge rve rWa It u ng 1 v| [3) ->Zusatzdaten G OrgEbenen Dienste zum Objekt\, Mehr v
. .. < Disposition 3 Disposition 4 Erweiterte Planung Erweiterte SPP Prognose Arbeitsvorbereitung Werksdaten/Lagerungl Werksdaten/L
" Aus Registerkarte Grunddaten 1 Gbernommen: T S
Basismengeneinheit, Volumen, Bruttogewicht S r—

Werk: | SDOO DC San Diego

Lagemr.: 100 ‘ San Diego Lagerhaus

= WM-Mengeneinheit: alternative Mengeneinheit, die in
der Lagerverwaltung verwendet wird (optionale Angabe) Allgemeine Daten

Basismengeneinheit: | EA Gefahrstoffummer: ‘

(2]

Bruttogewicht: ‘ 8.510
[

» Kapazitdtsverbrauch: einheitslose GréRe.
Feld rechts daneben: zugehorige Bezugsmengeneinheit Vorschiag ME aus Mat: | Kapaziatsverbrauch: (0,000 ]/

Plankommilagertyp: | 002 !

WM-Mengeneinheit:

Ausgabemengeneinheit:

= Eingetragener Kapazitatsverbrauch kennzeichnet
beanspruchte Kapazitat bei Lagerung einer
Bezugsmengeneinheit des betrachteten Materials (hier

kein Eintrag). Lagerungsstrategien
AuslagertypKennz: g‘ EinlagertypKennz: ‘;‘
= |st auf Lagertypebene die Kapazitatspriifung aktiviert, e | T—
signalisiert das System die Kapazitatsiiberschreitung des st ko]

genutzten Lagerplatzes.
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Material: Lagerverwaltungsdaten

Lagertypkennzeichen:

< SAP Material DXTR1000 anzeigen (Fertigerzeugnis)
= Felder:

‘ v| [3) - Zusatzdaten S OrgEbenen Dienste zum Objekt\, Mehr v

hd Au SIage rtyp Ke n n Z (fu r A U S I a ge r U n g d eS < Disposition 3 Disposition 4 Erweiterte Planung

Erweiterte SPP Prognose Arbeitsvorbereitung Werksdaten/Lagerungl Werksdaten/L
Materials) W -

Bezeich: ‘ Deluxe Touring Bike (schwarz) \

* EinlagertypKennz (fiir Einlagerung des Nk il
Materials) o

Allgemeine Daten

| | Fe st | eg u n g : Basismengeneinheit: ‘i

Gefahrstoffnummer: ‘ ‘
WM-Mengeneinheit: !7 Bruttogewicht: [8.510 IT
. . . . . . Ausgabemengeneinheit:| | Volumen: | 0,000 [ ]
* wird im Customizing definiert eingiitmeit [ ——

 Customizing definiert fir ein itei £
Lagertypkennzeichen eine hierarchische
Suchreihenfolge von bis zu 10 Lagertypen

Lagerungsstrategien
= Nutzung: sernE - -~
AuslagertypKennz: ! 002 EinlagertypKennz: ‘

. . . La erbereichskennz;‘i Blocklagerkennz.:
Suchreihenfolge wird bei der Auslagerung bzw. St B :

Einlagerung des Materials bei der e o
Lagertypfindung bericksichtigt

C. Drumm, B. Scheuermann, S. Weidner
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Material: Lagerverwaltungsdaten

' i
Lagerbereichskennzeichen: | DXTR1000 anzeigen (Fertigerzeugnis)

‘ vi [3) -> Zusatzdaten & OrgEbenen Dienste zum Objekt Mehr v

= Feld Lagerbereichskennz. ¢ Disposon

Disposition 4 Erweiterte Planung Erweiterte SPP Prognose Arbeitsvorbereitung Werksdaten/Lagerungl Werksdaten/L

Bezeich:‘Deluxe Touring Bike (schwarz) ‘
= Festlegung:

Werk: [SDO® |  DC San Diego

Lagemnr.: ‘ 100 | San Diego Lagerhaus

e wird im Customizing definiert

Allgemeine Daten

) Customizing definiert fUr ein Basismengeneinheit:‘i

WM-Mengeneinheit: !7
Lagerbereichskennzeichen eine hierarchische - | 1‘7
Vorschlag ME aus Mat: L] Kapazitatsverbrauch: | 0,000 / L]
Suchreihenfolge Gber mehrere Lagerbereiche

Plankommilagertyp: ! 002

Gefahrstoffnummer: ‘ ‘

Bruttogewicht: ‘8.510 IG
Ausgabemengeneinheit: ‘

= Nutzung:

Suchreihenfolge wird bei der Einlagerung des
Materials bei der Lagerbereichsfindung el

AuslagertypKennz: ‘E
. . . Lagerbereichskennz.: !7
bertcksichtigt

BewSondKennz.: ‘7‘

EinlagertypKennz: ‘

Blocklagerkennz.:

J.ctufiga Kammi- ‘7‘

C. Drumm, B. Scheuermann, S. Weidner

Folie 67



Material: Lagerverwaltungsdaten

< SAP Material DXTR1000 anzeigen (Fertigerzeugnis)

< Disposition 3 Disposition 4

v‘ [3] ->Zusatzdaten G OrgEbenen Dienste zum Objekt Mehr v

Erweiterte Planung Erweiterte SPP Prognose Arbeitsvorbereitung Werksdaten/Lagerungl

Bezeich: | Deluxe Touring Bike (schwarz)

Werk: | SDOO DC San

Diego

Lagernr.:| 100 ‘ San Diego Lagerhaus

Lagertyp: 7002 ‘ Paletten

lager

Palettierungsdaten
LHM-Menge ME
L o [
2.:| o [
2 o [
Lagerplatzbestand
Lagerplatz: |

LET

Kommissionierbereich:

Max.Lagerplatzmenge: |

Min.Lagerplatzmenge: |

Rundungsmenge: |

0 \ Manipulationsmenge: 0 ‘
0 ‘ Nachschubmenge: 0 ‘
o

C. Drumm, B. Scheuermann, S. Weidner

Registerkarte Lagerverwaltung 2

= Lagerplatz:

* Verwendet fiir Material im Festplatzlager (Material
kann nur auf einem einzigen Lagerplatz lagern)

* Lagerplatz im Materialstamm

= Max.Lagerplatzmenge:
* Wenn Feld Lagerplatz verwendet
e Gibt an, wie viele Einheiten des Materials dort
hochstens gelagert werden dirfen
= Min.Lagerplatzmenge:
* Wenn Feld Lagerplatz verwendet
e Gibt an, bei Unterschreitung welcher Menge ein
Nachschubvorschlag erzeugt wird
" Nachschubmenge:

Menge des Materials, die bei einer Nachfullung
nachgeschoben werden soll
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Bewegungsdaten
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Transportbedarf

= Transportbedarf: dokumentiert einen Transport in der Planung. Es besteht Bedarf, Material zu transportieren.

= Ursprung von Transportbedarfen:

* Buchungen in der Bestandsfihrung: z.B. durch Anlegen einer Auslieferung, durch Buchen eines Wareneingangs aus einer
Bestellung oder aus einem Fertigungsauftrag oder durch Umbuchungen

* Prozesse in der Lagerverwaltung: durch manuelles Anlegen von Transportbedarfen direkt im Bereich Lagerverwaltung (z.B.
Wareneingange) oder durch Materialnachschub fiir die Produktion

= Transportbedarf (TB) besteht aus Ubersichtsdaten und Kopfdaten
Ubersichtsdaten:

v | @& Dienste zum Objekt v Mehr\v/

= TB-Nummer: identifiziert den Transportbedarf

TB-Nummer: | 1 ‘ Bedarfsnummer: | B |4500000171

Bewegungsart: | 101 (Wareneingang Bestellung Trans.priorit:

B s g — = Bewegungsart: Bewegungsart, die den TB verursacht
o hat (hier Wareneingang ohne Bestellung)

Autom.TA:

= Vonlagertyp: Ort, von dem das Material abgeholt
Positionen P werden soll (hier Lagertyp 003, Lagerplatz WE-ZONE)

Pos  Material Bezeichnung Werk  LOrt TB-Menge AM (

1 KPAD1109 Knieschoner SDO0  TGOO 50 EA

L eoties ke = Positionen: Liste der Materialien, die transportiert
werden sollen (hier 50 Wasserflaschen und 25
Luftpumpen)
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Transportbedarf

Kopfdaten:

Positionsubergreifende Angaben zum TB

Transportart: beschreibt die Art des geplante
Transports (hier E fur Einlagerung)

Anzahl Positionen und Gewicht fasst die Positionen
zusammen

Vonlagertyp: wurde beim Anlegen des
Transportbedarfs automatisch ermittelt

Nachlagertyp: Ort, an dem die Ware eingelagert
werden soll, zunachst noch leer. Wird
typischerweise erst spater mit der Erstellung des
zugehorigen Transportauftrags im Zuge der
Lagerplatzfindung ermittelt

Auch umgekehrt moglich: Vonlagertyp unbekannt,
Nachlagertyp bekannt.

C. Drumm, B. Scheuermann, S. Weidner

< SAP

Transportbedarf anzeigen: Anzeigen Kopf

‘ v‘ Anderer Bedarf [&] Dienste zum Objekt\, Mehr

Lagernummer: |

TB-Nummer:

TB-Kopftext:

Bewegungsdaten
Bewegungsart:
Bedarfsnummer:
Transportprioritat:
Plandatum:

Planzeit:

Weitere Daten
Anzahl Positionen:
Gewicht:
Kopfstatus:

Zusétzliche Nummer:

Datum Erstellung: ‘ 29.11.2021

Benutzer: |LEARN-109 |

101 Mareneingang Bestellung

E|@‘ Transportart: ‘E‘Einlagerung

Vonlagertyp: |003 | | 4500000171

29.11.2021 | Nachlagertyp:| | |
23:59:59 | AutomTA: | |

2 Materialbeleg: | 5000000396 |

150,000 LB Bewegungsart: [101 |

’E 1
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Transportauftrag

Transportauftrag: Beleg zur Umsetzung von Materialbewegungen in der Lagerverwaltung

Arten von Materialbewegungen

* Physische Materialbewegung: Material wird entweder aus dem Lager oder in das Lager, oder von einem Lagerplatz zu
einem anderen Lagerplatz transportiert

* Logische Materialbewegung: Umbuchungen (z.B. Andern der Bestandsqualifikation, wenn Ware von der
Qualitatspriafung in den frei verfliigbaren Bestand wechselt)

Einsatz von Transportauftragen. Beispiele:
* bei Einlagerungen
* bei Auslagerungen
e fur Umbuchungen
* beim Umpacken
* inder Inventur

Ursprung von Transportauftragen:
* Manuell angelegt
* Quellbeleg: Lieferbeleg (Anlieferung oder Auslieferung), Transportbedarf, Materialbeleg oder Umbuchungsanweisung
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Transportauftrag

Transportauftrag (TA) besteht aus Ubersichtsdaten und Kopfdaten
Ubersichtsdaten:

= TA-Nummer: identifiziert den TA eindeutig

= Vonlagerplatz: Ubernommen aus dem TB
Ware ist abzuholen von: Lagertyp 003, Lagerbereich 001, Lagerplatz WE-ZONE

" Im Gegensatz zum TB: Nachlagerplatz muss im TA
V‘ 8 Dienste zum Objekt v Mehr v definiert Werden
Lagemummer 152 |7 = Registerkarte Nach-Daten:
TA-Nummer: | 1 Erstellungsdatum: | 22.08.2021

* Position sollen nach
Lagertyp (Spalte Typ) 001 transportiert werden

* Nach-Lagerplatz STBN-2-000
* Quittierungsstatus: quittiert

e ——
Vonlagerplatz:‘003 |001 |WE-ZONE |Wareneingang extern

Nachlagerplatz: ‘ 002 |001 |STBN-8—000 iPaletlenlager

Allgemeine Sicht Von-Daten Nach-Daten

Pos. ‘Material Bestandssegment Quit Quit Typ Lagerplatz Nach-Menge AME R...

1 PRTR2000 (E O 002 STBN-8-000 20 EA
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Umbuchungsanweisung

= Umbuchungsanweisung: dokumentiert eine Umbuchung an den Bestandsmerkmalen eines Materials
= Beispiele:

« Anderung der Bestandsqualifikation

« Anderung des Sonderbestandskennzeichens

= Umbuchung kann eine physische Bewegung des Materials auslosen, muss es aber nicht.
Beispiele:

« Anderung der Bestandsqualifikation eines Materialbestands:
am Lagerplatz moglich ohne physische Materialbewegung

« Anderung des einem Bestand zugeordneten Werks:
physischer Transport erforderlich

C. Drumm, B. Scheuermann, S. Weidner
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Teilprozesse
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Ubersicht Teilprozesse

Nachfolgende Darstellung konzentriert auf 4 zentrale Teilprozesse:
= Material einlagern

= Material umlagern

= Material umbuchen

= Material auslagern

Weitere Teilprozesse in der Lagerverwaltung nicht betrachtet.
Beispiele:

= Anlegen, Pflegen und Weiterverarbeiten von Transportbedarfen, Transportauftragen,
Umbuchungsanweisungen, Inventurbelegen und Lagerplatzen

= Verpacken von Materialien
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Material einlagern

Einlagerung in der Lagerverwaltung haufig ausgefiihrter Prozess

Beispiel Global Bike:
= Material zu einer Bestellung geliefert
= Material im Wareneingang extern (Lagertyp 003) bereitgestellt

= Einlagerung lber einen Transportauftrag realisieren:
* Material von einem Vonlagerplatz in Lagertyp 003 abholen
* transportieren
* an einem zu suchenden Nachlagerplatz einlagern (in den Lagertypen 001, 002 oder 005)
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Material einlagern

In der Regel existiert Referenzbeleg, auf dem die
Einlagerung basiert:

Transportbedarf Anlieferung Materialbeleg

= Transportbedarf:
z.B. erzeugt in der Bestandsfihrung durch die

Buchung eines Wareneingangs zu einer
Bestellung

= Anlieferung:
Transportauftrag erzeugt in der Lagerverwaltung bei Erhalt von

Transportauftrag

e e Ware aus einer Bestellung
Material ist - = Material eingelagert
Snzuiagom /] = Materialbeleg:
\\,_B 4 z.B. aus der Buchung eines Wareneingangs zu
einem Fertigungsauftrag oder eines sonstigen
Transportauftrag Wareneingangs (ohne Bestellung)
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Material einlagern

= Anlegen eines Transportauftrags (oder mehrerer Transportauftrage):
Positionen des Referenzbelegs in den Transportauftrag Gbernommen

® Transaktionen zum Anlegen des Transportauftrags:

* Auf Basis von Transportbedarfen:
o durch direkte Eingabe der Transportbedarfsnummer (Transaktion LT04)

o durch Eingabe einer Materialnummer (Transaktion LB11)
o durch Eingabe eines Von- oder Nachlagertyps (Transaktion LB10)
e Auf Basis von Anlieferungen:
o durch direkte Eingabe der Anlieferungsnummer (Transaktion LTOF)

o Uber den Anlieferungsmonitor (Transaktion VLO6IP)
* Auf Basis eines Materialbelegs:
o durch direkte Eingabe der Materialbelegnummer (Transaktion LTO6)

C. Drumm, B. Scheuermann, S. Weidner
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Material einlagern

Beim Anlegen des Transportauftrags:
Vonlagerplatz und Nachlagerplatz erfassen

Transportbedarf Anlieferung Materialbeleg Bei G | 0 b 3 | Bi ke .

\ \ \ = Vonlagerplatz im Lagertyp 003 (Wareneingang
: extern).

= Mogliche Vonlagerplatze:

e dynamischer Lagerplatz:
Lagerplatznummer entspricht z.B. der Nummer der

Transportauftrag zugehorigen Bestellung
quittieren

Transportauftrag
anlegen

— A * Lagerplatz WE-ZONE:
Matorial Ist : =7 Material eingelagert z.B. bei einem sonstigen Wareneingang ohne
- Bestellung
‘ = Nachlagerplatz automatisch ermittelt oder manuell
eingetragen.
Transportauftrag

Nach Transport und Einlagern des Materials wird der
Transportauftrag quittiert
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Einlagerungssteuerung

= Beim Anlegen des Transportauftrags:

Nachlagerplatz muss ermittelt werden Lagerersicn LRaopAlz

Lagertyp suchen suchen suchen

= Einlagerungssteuerung des SAP-Systems kann Nachlagerplatz Nachlagerplatz
automatische Suche nach einem adaquaten g ot gelunden
Nachlagerplatz unterstitzen

= Prozess besteht aus 3 Schritten

* Lagertyp suchen

® Lagerbereich suchen Lagertyp 001: Lagertyp 002: Lagertyp 005:
. Lagerplatz suchen Regallager Palettenlager Palettenlager LE

= Endet automatische Suche erfolglos:

SyStem ZEigt einen Fehler an, Lagerbereich B: Lagerbereich M: Lagerbereich T:
Benutzer kann Nachlagerplatz manuell identifizieren Bottom/Unten | | Middle/Mitte Top/Oben

® Prozess nachfolgend grob skizziert.

Lagerplatz Lagerplatz Lagerplatz

Weiterfihrende Literatur: o e
A. Kaber. ,Warehouse Management mit SAP
S/4HANA. Effektive Lagerverwaltung mit WM*“, SAP
PRESS, 2018

12-999
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Einlagerungssteuerung

Lagertyp suchen:

= System sucht geeigneten Lagertyp fur das
einzulagernde Material

Lagerbereich Lagerplatz

Lagertyp suchen suchen suchen

. . . . Nachlagerplatz Nachlagerplatz
= Nutzt z.B. im Materialstamm definiertes wird bendtigt gefunden

Einlagerungstypkennzeichen mit zugehoriger
Lagertypsuchreihenfolge (im Customizing
festgelegt)

* suche nach freien Lagerplatzkapazitaten im
i i Lagertyp 001: Lagertyp 002: Lagertyp 005:
ersten Lagertyp dieser RelhenfOIge Regallager Palettenlager Palettenlager LE
* kein ausreichend freier Platz vorhanden, suche im
nachsten Lagertyp usw.
¢ kein aUSr_eiChender PIatz gefunden: Lagerbereich B: Lagerbereich M: Lagerbereich T:
automatische Suche scheitert Bottom/Unten Middle/Mitte Top/Oben

= Beispiel (rechts): Lagertyp 005 gewahlt

Lagerplatz

= Weitere Steuerparameter kdnnen bertcksichtigt Lagerplatz Lagerplatz
werden:

* im Materialstamm (Gefahrstoffkennzeichen),

* in den Quant-Informationen
(Bestandsqualifikation,
Sonderbestandskennzeichen),

* inder WM-Bewegungsart (Referenzlagertyp)

12-000 12-001

12-999
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Einlagerungssteuerung

Lagerbereich suchen:

= |Innerhalb des gefundenen Lagertyps: . . Lagerberein Lagerpaiz ’
System sucht geeigneten Lagerbereich
Nachlagerplatz Nachlagerplatz

= Nutzt z.B. im Materialstamm definiertes """ peeer
Lagerbereichskennzeichen mit zugehoriger
Suchreihenfolge (im Customizing festgelegt)

u BEiSpiel Global Bike im Palettenlager LE: Lagertyp 001: Lagertyp 002: Lagertyp 005:
IE'ChtgeWK:ht'geS Materlal Regallager Palettenlager Palettenlager LE

* bevorzugt im Lagerbereich T (Top/oben)
emn Iagern Lagerbereich B: Lagerbereich M: Lagerbereich T:

« falls dort kein Lagerplatz mehr vorhanden, ottom/Unten | | Middle/Mitte [ ] Top/Oben
alternativ Lagerbereich M (Middle/Mitte)

* ansonsten Lagerbereich B (Bottom/unten) Lagerplatz Lagerplatz

Lagerplatz
12-000 12-001

12-999

= Beispiel (rechts): Lagerbereich M gewahlt

= Weitere Steuerparameter konnen berticksichtigt
werden, z.B. Gefahrstoffmerkmale des Materials
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Einlagerungssteuerung

Lagerplatz suchen:

Lagerbereich Lagerplatz
suchen suchen

Innerhalb des gefundenen Lagerbereichs:
System sucht geeigneten Lagerplatz

Lagertyp suchen

. ) Nachlagerplatz Nachlagerplatz
Einlagerungsstrategie des Lagertyps spielt wird benigt gefunden

wesentliche Rolle:
* istim Customizing definiert

* orientiert sich z.B. an der Lagertechnik oder an den

Anforderungen des Lagerverwalters Lagertyp 001: Lagertyp 002: Lagertyp 005:
Regallager Palettenlager Palettenlager LE

Standardeinlagerungsstrategien, z.B. wahle bevorzugt
einen Lagerplatz, an dem das gleiche Material bereits

lage rt Lagerbereich B: Lagerbereich M: Lagerbereich T:
Bottom/Unten Middle/Mitte Top/Oben

Eigene Strategien kdnnen definiert werden

Beispiel (rechts): Lagerplatz 12-000 gewahlt

Lagerplatz Lagerplatz Lagerplatz

12-000 12-001 12-999

Bei Einlagerung von Lagereinheiten:
Verwendete Lagereinheitentypen missen zum
Lagerplatztyp passen

Bei aktivierter Kapazitatsprifung: nur Lagerplatze mit
zureichender Restkapazitat berucksichtigt
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Material umlagern

= Umlagern: Transportieren von Material von einer Startlokation zu einer Ziellokation. Dabei konnen Start-
und Ziellokation auf unterschiedlichen Ebenen angegeben werden.

= Umlagerungsformen:
* von einem Lager zu einem anderen Lager
* von einem Lagerplatz zu einem anderen Lagerplatz innerhalb eines Lagers
e von einem Werk zu einem anderen Werk
* von einem Lagerort zu einem anderen Lagerort innerhalb eines Werks

= Umlagerungskonzepte, um eine Umlagerung zu initiieren oder zu steuern:
* Umlagerungstransportauftrag (in der Lagerverwaltung)
* Umbuchungsanweisung (in der Lagerverwaltung)

Umbuchung (in der Bestandsfiihrung)

* Umlagerungsbestellung (in der Materialwirtschaft)
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Beispiel 1: lagerinterne Umlagerung

Einfachste Umlagerung

Ein Transportauftrag

(Umlagerungstransportauftrag) wird angelegt
i 1 i Transportauftrag Transportauftrag
Transport von Stqrtlokatlon ZU Z|eIIokat|-on P iiiaten
innerhalb der gleichen Lagernummer wird = |
Material ist - Material umgelagert

au Sgef[] hrt umzulagern /7
Transportauftrag wird quittiert ) j

Transportauftrag
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Beispiel 1: lagerinterne Umlagerung

Transaktion Umlagern (LT10) Umlagern: Einstieg
.. & J=( [E]
Beispiel: ,
Lagernummer 100

zunachst alle verfligbaren Quants s —— S— !
im Lagerhaus San Diego (Lagernummer 100) =
im Regallager (Lagertyp 001) Brogrammparameter

. Werk
auf Lagerplatz STBN-1-000 anzeigen o
Lagerbereich
Material bis g
Bestandsqualifikation bis | ij
Sonderbestand
Tage seit Einlagerung 999999

o

Programmsteuerung
Bewegungsart 999
Anzeigevariante

Umlagerungs-Sicht
®)Lagerquant
Lagereinheit

(Lagerplatz
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Beispiel 1: lagerinterne Umlagerung

= Suchergebnis wird angezeigt:
Nur ein Quant auf Lagerplatz STBN-1-000, bestehend aus
5 Ellenbogenschonern (EPAD1000).
Zur Umlagerung selektiert

e — TEAE = |m Fenster Nach-Daten
M 4 » M G E o [Dauswahen [Tosichern  43) [EL Hl ¥ Pprotokol anzeigen B 2 B Eac [1] NaChIagerpIatZ angeben:
L e [ [ENach-Daten spezifizeren =) * Lagerplatz: STBN-2-000
Lagertyp 0ol ° .
S |Lagerplatz|Material Werk Verfiig. Bestand | BME LagerElaE v SIBNz2-000 Lagertyp. 001 (Rega”ager)
agerbereic 0ol . . .
e e e — == * Lagerbereich: 001 (Gesamtbereich)
LagereinhTyp . . . .
Bewegungsart: Schlissel fiir die Lagerbewegung. Hier
- - 999 (Lagerleitung), woran die lagerinterne Umlagerung zu
nicht drucken erkennen ist
Bewegungsart 999 . .
[sofort quitiren = Von- und Nachlagerplatz innerhalb des gleichen
«” Ubernehmen “X Abbrechen Zugeordneten I—agerorts

= Umlagerung hat keine Auswirkung auf die

Bestandsfiihrung: Gesamtbestand innerhalb des Lagerorts
Trading Goods (TG00) andert sich nicht.
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Beispiel 2: Umlagerung von Werk an Werk

Buchhaltungs-
Materialbeleg beleg Materialbeleg Transportauftrag
t?er:tleal?:r:-g Warenausgang Wareneingang Material
anlegen buchen buchen einlagern
Material ist - - - > Material umgelagert
umzulagern
Bestellung Transportbedarf

* |n diesem Beispiel: Umlagern initiiert durch Anlegen einer Umlagerungsbestellung

= Werk bestellt hiermit bei einem Lieferwerk eine gewinschte Menge eines Materials

= Umlagerungsbestellung erlaubt:
Erstellung von Lieferschein Hinweis

Den dargestellten Umlagerungsprozess konnen Sie in UCC-
Fallstudie WM Il am Beispiel des Modellunternehmens Global
Bike selbst nachvollziehen

Lieferterminierung
Frachtkostenberechnung

Avisierung der Lieferung
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Beispiel 2: Umlagerung von Werk an Werk

Buchhaltungs-
Materialbeleg beleg Materialbeleg Transportauftrag

= Ware im Lieferwerk nicht durch
Lagerverwaltung kommissioniert

— Ware kann ohne Transportauftrag 7 |
einlagern
"

Wareneingang
buchen

Umlager-
bestellung
anlegen

= Beispiel ohne Verwendung einer

R
bereitgestellt werden. '-
buchen

A u S| | efe run g . Material ist - - Material umgelagert
umzulagern
Stattdessen Buchung von
* Warenausgang (im Lieferwerk) \D \D
* Wareneingang (im empfangenden Bestellung Transportbedarf
Werk)

= Empfangenes Material per Transportauftrag eingelagert (siehe Teilprozess ,,Material einlagern®)

= Gegensatz zu Beispiel 1:
Lagerortbestande des Lieferwerks und des empfangenden Werks geandert = Auf beiden Seiten
Materialbelege erzeugt

= Sind Bestande des umgelagerten Materials in beiden Werken unterschiedlich bewertet
= Warenausgang erzeugt zusatzlich Buchhaltungsbeleg
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Material umbuchen

= Umbuchung: Andern von Merkmalen von Bestinden oder Teilbestinden eines Materials

Beispiele: Anderung der Bestandsqualifikation oder des Sonderbestandskennzeichens eines
gelagerten Materials

Arten von Umbuchungen:
* Mit Start in der Bestandsfihrung
* Mit Start in der Lagerverwaltung

Je nach Art der Umbuchung werden unterschiedliche Transaktionen verwendet
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Beispiel 1: Umbuchen mit Start in der Bestandsfuhrung

® |n der Bestandsfihrung: Zuerst Erfassung eines
Umbuchunﬁsbeleg (Materialbeleg) in der
Bestandsfiihrung mit Transaktion MB1B

Materiabeleg = Dadurch entsteht in der Lagerverwaltung eine

Umbuchungsanweisung
anlegen quittieren

ﬁ = Bei Global Bike: Transportauftrag automatisch
e Transportautrag quittiert.

® |n Bereich Lagerverwaltung: Anlegen eines
Transportauftrags zu dieser Umbuchungsanweisung
(Transaktion LUO4)

Umbuchung in
der
Bestandsfluhrung

erfassen

Material ist
umzubuchen

Material umgebucht

= Umbuchung in der Bestandsfihrung wurde in
Bereich Lagerverwaltung nachgeholt
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Beispiel 1: Umbuchen mit Start in der Bestandsfuhrung

Beispiel Umbuchungsanweisung (links).

Umbuchungsanweisung anzeigen: Positionsbild . . .
g 2 2 Bereits bekannt (siehe Abschnitt Bewegungsdaten)

Andere Umbuchung  Bearbeitungsstand...  Zusatzdaten...

Entstanden durch Umbuchung in der Bestandsfiihrung:

Lagernummer 100 WE-Nummer 49500001800

Umbuchungsnummer |22 * Umbuchung am Lagerort Fertigerzeugnisse (FG0OO)
TEUng ks - 5 schwarze Profi Touringbikes (Material PRTR1000)
Umbuchungstext
Umbuchungssteuerung Urmbuchungsplatz e um gebUCht vonh
Bl et S LEEhE S frei verwendbaren Bestand
Transp.prioritat Lagerplatz U-ZONE . . .
e in den Qualitatsprifbestand
e = Umbuchungsanweisung dokumentiert die noch
Von Materil An Material ausstehenden Anpassungen im Bereich Lagerverwaltung:
Material PRTR1000 PRTR1000
Werk SD00 SD00 * Quant mit betroffenen frei verwendbaren Fahrradern um 5
Lagerort FGOO FGOD Stiick reduzieren
B ls! l. . e . . .
CEZZZ = = * Quant mit der Bestandsqualifikation Q und einer GréRe von
Sonderbestand 5 Fahrradern auf einem Lagerplatz erzeugen
Umbuchungsmmerge |5 EA |5, 000 EA = Diese Anpassungen realisiert durch einen

o

iniients Transportauftrag auf Basis der Umbuchungsanweisung

= Nutzt logischen Lagerplatz U-ZONE
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Beispiel 2: Umbuchen mit Start in der Bestandsfuhrung

= Umbuchung im Bereich Lagerverwaltung starten
= Erzeugt einen Transportauftrag

= Bei Global Bike: Transportauftrag automatisch
Materialbeleg q u |tt i e rt

E\j = Nachholung der Umbuchung in der
5 Bestandsfiihrung:

0 ‘ Bei Global Bike automatisch
Lagerverwaltung quittieren
erfassen . . .
: weeraumgeicnt - @ Erzeugt einen Materialbeleg in der
T, i Bestandsfliihrung

Transportauftrag

Material ist
umzubuchen

Bitte beachten: Diese Art der Umbuchung verlauft
ohne Umbuchungsanweisung.
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Material auslagern

Auslagerung:
Prozess, in dem Material aus einem Lagerplatz entnommen, kommissioniert und bereitgestellt wird

Beispiel Global Bike:

= Auslieferung zu einem Kundenauftrag erstellen

= Auslagerung uber einen Transportauftrag realisieren

* Material aus einem zu suchenden Vonlagerplatz in Lagertypen 001, 002 oder 005 entnehmen
* Transportieren

* Material auf einem Nachlagerplatz in Lagertyp 004 (Warenausgang) bereitstellen
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Material auslagern

In der Regel existiert Referenzbeleg, auf dem die
Auslagerung basiert:

Transportbedarf Auslieferung Materialbeleg

= Transportbedarf:
entstanden in der Bestandsfihrung durch

Buchung eines Warenausgangs zu einem
Fertigungsauftrag

= Auslieferung:

Transportauftrag Transportauftrag angelegt im Logistics Execution System (LES) zu

| itti .
I R einem Kundenauftrag
Material ist ,] Material ausgelagert
messe, ra = Materialbeleg:
N j z.B. ein Verbrauch durch eine Kostenstelle

Transportauftrag
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Material auslagern

= Anlegen eines Transportauftrags (oder mehrerer Transportauftrage) fiir die Kommissionierung:
Positionen des Referenzbelegs in den Transportauftrag Gbernommen

® Transaktionen zum Anlegen des Transportauftrags:

* Auf Basis von Transportbedarfen:
o durch direkte Eingabe der Transportbedarfsnummer (Transaktion LT04)

o durch Eingabe einer Materialnummer (Transaktion LB11)
o durch Eingabe eines Von- oder Nachlagertyps (Transaktion LB10)
e Auf Basis von Auslieferungen:
o durch direkte Eingabe der Auslieferungsnummer (Transaktion LTO3)

o Uber den Auslieferungsmonitor (Transaktion VLO6P)
* Auf Basis eines Materialbelegs:
o durch direkte Eingabe der Materialbelegnummer (Transaktion LTO6)
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Material auslagern

Transportbedarf

.
~
.
~

Material ist
auszulagern

Auslieferung

-~

Transportauftrag

anlegen

Materialbeleg

’
.
’
’

Transportauftrag
quittieren

Ny
.
N
‘ ,'
Al v
. ’
\ >
o L
\
.
.

/7 Material ausgelagert

Transportauftrag

C. Drumm, B. Scheuermann, S. Weidner

Beim Anlegen des Transportauftrags:
Vonlagerplatz und Nachlagerplatz erfassen

Bei Global Bike:

= Nachlagerplatz im Lagertyp 004 (Warenausgang
extern).

= Nachlagerplatz ist dynamischer Lagerplatz:
Lagerplatznummer ergibt sich meist aus der
Nummer eines Referenzbelegs,
z.B. Nummer der zugehorigen Auslieferung

= Vonlagerplatz automatisch ermittelt oder
manuell eingetragen

Nach Entnahme und Transport des Materials wird
der Transportauftrag quittiert

Folie 101



Einfluss des Kommissionierverfahrens

Anlegen des Transportauftrags malRgeblich vom verwendeten Kommissionierverfahren beeinflusst

Mit Auslieferungsmonitor mehrere Auslieferungen (oder Positionen mehrerer Auslieferungen) zu einer
Gruppe zusammenfassen
Ziel: Lagerbewegungen blindeln und optimieren.

Moglichkeiten:

= Transportauftrage fur eine Gruppe in der Sammelgangsbearbeitung anlegen

= Zu einer Gruppe die Positionen aus unterschiedlichen Lieferungen in einem lieferiibergreifenden Transportauftrag
zusammenfassen Eine Auslieferung auf mehrere Transportauftrage aufsplitten

= Kommissionierwellenmonitor:
e Werkzeug zur Steuerung der Kommissionierung

* inklusive Anlegen von Transportauftragen Hinweis

Praxisfall WM2 vertieft das Konzept der Splittung von
Transportauftragen und der parallelen Kommissionierung.

e gesamten Kommissionierprozess iberwachen
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Auslagerungssteuerung

Kommissionier- Lagerplatz
. Lagertyp suchen :
= Beim Anlegen des Transportauftrags: uerech sticnen siiclien
Vonlagerplatz muss ermittelt werden Vorlagerplatz Vorlagerplatz
wird benotigt gefunden
* Auslagerungssteuerung des SAP-Systems
kann automatische Suche nach einem
adaquaten Vonlagerplatz unterstiitzen
Lagertyp 001: Lagertyp 002: Lagertyp 005:
- Prozess besteht aus 3 SChritten Regallager Palettenlager Palettenlager LE
e Lagertyp suchen
* KommiSSionierbereiCh SUChen Kommissionier- Kommissionier-
. Lagerplatz Suchen bereich 001 bereich 002

= Endet automatische Suche erfolglos:

System zeigt einen Fehler an, Lagerplatz Lagerplatz Lagerplatz
Benutzer kann Vonlagerplatz manuell d | B e
identifizieren
L. Lagerplatz Lagerplatz Lagerplatz
® Prozess nachfolgend grob skizziert. STBN-2-000 STBN-2-001 STBN-2-999
Wei!;erf[]hrende Literatur: . Lagerplatz Lagerplatz Lagerplatz
A. Kaber. ,Warehouse Management mit SUELEAY S UL

SAP ERP. Effektive Lagerverwaltung mit
WM, SAP PRESS, 2018
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Auslagerungssteuerung

Lagertyp suchen:

CaaEe ik Kommissionier- Lagerplatz
= System sucht geeigneten Lagertyp fur das = pereleh suchen suchen
auszulagernde Material wird bendiigt " oofinden
= Nutzt z.B. im Materialstamm definiertes
Auslagerungstypkennzeichen mit zugehoriger
Lagertypsuchreihenfolge (im Customizing festgelegt) Lagertyp 001: lagertyp 002: | | Lagertyp 005:
« suche nach Platzbestanden im ersten Lagertyp dieser Regallager Palettenlager | | Palettenlager LE
Reihenfolge
* dort keine Bestande vorhanden: Suche im nachsten . -
Lagertyp fortsetzen usw. sormmissomier | | sommissionter-
* kein Bestdande gefunden:

automatische Suche scheitert

Lagerplatz
STBN-1-999

= Beispiel (rechts): Lagertyp 001 gewahlt Jeerpay gerplat

= Weitere Steuerparameter kdnnen bertcksichtigt
werden: Lagerplatz Lagerplatz

. i _ STBN-2-000 STBN-2-001
* im Materialstamm (Gefahrstoffkennzeichen)

* inden Quant-Informationen (Bestandsqualifikation, i e
Sonderbestandskennzeichen) STBN-1-000 STBN-1-001

* Lagerortreferenz

Lagerplatz

STBN-2-999

Lagerplatz
STBN-1-999
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Auslagerungssteuerung

Lagerbereich suchen:

® |[nnerhalb des gefundenen Lagertyps:
System sucht nach
Kommissionierbereichen, die
auszulagernde Materialen enthalten

= Positionen einer Lieferung kdnnen auf
mehrere Kommissionierbereiche
verteilt werden

= Beispiel (rechts):
Kommissionierbereich 001 gewahlt

Kommissionier-
bereich suchen

Lagerplatz
suchen

Lagertyp suchen
Vorlagerplatz
wird bendtigt
Lagertyp 001:
Regallager

Lagertyp 002:
Palettenlager

Lagertyp 005:
Palettenlager LE

bereich 001

Kommissionier-

Kommissionier-
bereich 002

Lagerplatz
STBN-1-000

Hinweis

Lagerplatz

Zuordnung der Lagerplatze und die Verwendung von

WM2

Kommissionierbereichen sind Bestandteil von Praxisfall

STBN-2-000

Lagerplatz
STBN-1-000

Lagerplatz
STBN-1-001

Lagerplatz
STBN-2-001

Lagerplatz
STBN-1-001

Vorlagerplatz
gefunden

Lagerplatz
STBN-1-999

Lagerplatz

STBN-2-999

Lagerplatz
STBN-1-999
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Auslagerungssteuerung

Lagerplatz suchen: Lagertyp suchen Balolch anen g

= System nach dem erforderlichen Wird benotgt ity
Lagerplatz fur die Auslagerung

" AUSIagerungSStrategie deS Lagertyps Lagertyp 001: Lagertyp 002: Lagertyp 005:
Sp|e|t Wesentllche RO”e Regallager Palettenlager Palettenlager LE

= Standardeinlagerungsstrategien, z.B.
zuerst eingelagerter Bestand auch als boreich oor || bareien oo

erstes wieder auslagern.
Auch bekannt als First-in, First-out (FIFO)

Lagerplatz Lagerplatz Lagerplatz
. . " . . STBN-1-000 STBN-1-001 STBN-1-999
= Eigene Strategien konnen definiert
we rd en Lagerplatz Lagerplatz Lagerplatz
STBN-2-000 STBN-2-001 STBN-2-999
= Beispiel (rechts): Lagerplatz STBN-2-000
- Lagerplat Lagerplat Lagerplat
gewahlt sten1-000 | sTen-1-001 STEN1-999
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+iAST.CLASS PACKACE_§

Prozesse
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Uberblick Prozesse in der Lagerwaltung

Bisher beschriebene Teilprozesse lassen sich in komplexeren Prozessen der Lagerverwaltung in
unterschiedlichen Prozessvarianten verwenden

Nachfolgend betrachtete Prozesse (relevant fir Ubungen, Fallstudien und Praxisfille):
= \Wareneingangsprozess

= \Warenausgangsprozess

= |nventurprozess

Weitere Prozesse (nicht betrachtet):

= Produktionsversorgung und Nachschubprozesse
= Handling Unit Management

= Chargenverwaltung

= Verwaltung von Gefahrstoffen

= Yard Management

= Cross-Docking

= Mobile Datenerfassung und RFID
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Ubersicht betrachtete Prozesse und Teilprozesse

Wareneingangs- Inventur- Warenausgangs-
prozess prozess prozess
Material Material Material Material
einlagern umlagern umbuchen auslagern
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Wareneingangsprozess

Wareneingang in der Lagerverwaltung haufig ausgefihrten Prozess.

Materialien werden in Empfang genommen, kontrolliert und schlielllich eingelagert

Typen von Wareneingangen:

= Geplante Wareneingange:
* externe Wareneingange (z.B. zu einer Bestellung bei einem Lieferanten)
* interne Wareneingange (z.B. zu einem Fertigungsauftrag)

= Sonstige Wareneingange:
Wareneingange ohne Referenzbeleg (z.B. bei einer Bestandsaufnahme)

Nachfolgend betrachtet: externe Wareneingange zu einer Bestellung bei einem Lieferanten

= Wareneingang ohne Anlieferung

= Wareneingang mit Anlieferbezug
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Wareneingang ohne Anlieferung

= Prozess startet mit der Buchung des Wareneingangs in
der Bestandsfiuhrung

= Buchung des Wareneingang mit Bezug zu einem
Ursprungsbeleg (hier Bestellung beim Lieferanten) Buchhaltungs-

Materialbeleg beleg Transportbedarf

= Wareneingangsbuchung
* ermittelt alle relevanten Informationen aus der Bestellung :
* erzeugt Materialbeleg (iber die eingegangenen Mengen in
der Bestandsfiihrung RN
buchen O
= Priifung des Zustands der eingegangenen Materialien |
= Entscheidung tUber Bestandsart: D D

* frei verwendbarer Bestand Bestellung Transportauftrag

Material
einlagern

:

* erzeugt Buchhaltungsbeleg (dokumentiert wertmaRigen
Zuwachs auf den zugehdrigen Bestandskonten)

Bestellung
angelegt

Material ist
einzulagern

Material eingelagert

e Qualitatsprufbestand
e gesperrter Bestand
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Wareneingang ohne Anlieferung

= System erkennt die bestellten Positionen, welche auf
Lagerplatzen im Bereich Lagerverwaltung einzulagern

sind ' Buchhaltungs-
Materialbeleg beleg
= Teilprozess ,Material einlagern” Ej
= Bei Global Bike:

e fur jede solche Materialposition entsteht ein Quant im

Lagertyp 003 (Wareneingang extern) B
Wareneingang
e Transportbedarf wird fur diese Quants erzeugt brichen
. Bestellung
* Aus dem Transportbedarf ein oder mehrere angelegt

Transportauftrage erzeugen, die die physische Einlagerung

steuern D

Bestellung

Hinweis
Prozess zum Wareneingang ohne Anlieferung kdnnen Sie in UCC-Fallstudie
WM | selbst erproben

C. Drumm, B. Scheuermann, S. Weidner

Transportbedarf

Material ist
einzulagern

Material
einlagern

:

i

Transportauftrag
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Wareneingang mit Anlieferbezug

Buchhaltungs-
Anlieferung Materialbeleg beleg

® Prozess startet im Logistics Execution System
(LES):
Anlieferung wird angelegt (Transaktion VL31N)

= Anlieferung besitzt Bezug zur ursprunglichen R
Beste [l ung . Anlieferung @ Material
anlegen einlagern buchen

Material ist

Material Wareneingang

gebucht

* In Bestellung je Bestellposition e e Yo ; Mesirsiod
Bestatigungssteuerschlissel festgelegt, ' :

ob Wareneingang uber eine Anlieferung zu D D D
bestatigen

Bestellung Transportauftrag Bestellung

= Mit Bestatigung der Anlieferung noch kein Wareneingang gebucht
= Folglich noch kein Materialbeleg und kein Buchhaltungsbeleg erzeugt
= Ankunft der Waren in LES bekannt, jedoch nicht in der Bestandsfuhrung

= Lagerortbestande und Lagerplatzbestande konsistent halten:
System erzeugt in der Lagerverwaltung fur jede gelieferte Position ein positives und ein negatives Quant

= Bestande beider Quants einer Position ergeben in der Summe 0
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Wareneingang mit Anlieferbezug

Bei Global Bike: - eranaieg ARG
= positive und negative Quants erzeugt in Lagertyp 003

(Wareneingang extern) & A
= negatives Quant verbleibt zunachst in Lagertyp 003 ’ & \ '

* positives Quant per Transporjta uftrag auf eingm Anlieferung Material Wareneingang
Nachlagerplatz einlagern (Teilprozess ,,Material anlegen einlagern buchen

einla gern ”) Bestellung T Material ist . Material ' Wareneingang
angelegt f einzulagern ; eingelagert ' gebucht

N N N

Bestellung Transportauftrag Bestellung

= Buchung des Wareneingangs zur Anlieferung:
* |Oscht negatives Quant von Lagertyp 003
* verbucht Bestandszugang auf Lagerortebene
* erzeugt Materialbeleg Giber die eingegangenen Mengen in der Bestandsfliihrung

* erzeugt Buchhaltungsbeleg (dokumentiert wertmalligen Zuwachs auf den zugehorigen
Bestandskonten)

Hinweis
In Praxisfall WM2 kénnen Sie den Wareneingang mit Anlieferbezug im
Modellunternehmen Global Bike selbst erproben
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Warenausgangsprozess

Kundenauftrag Transportauftrag

= Hier beschriebener Prozess:
Warenausgang zur Belieferung eines

Kunden | |
= Warenausgangsprozess bewirkt einen Ausitong e @
phySiSChen Abga ng Von Mate rialien Kundenauftrag ol Material ist Material A
angelegt R _a_lf{sizulagem : ausgelagert :

aus dem Lager und umfasst Schritte
vom Anlegen der Auslieferung bis zur
Buchung des Warenausgangs pr————

Auslie'femng

= Anlegen eines Kundenauftrags auf
Basis einer Auslieferung (Transaktion

VLOIN)
= Auslieferung enthalt Positionen mit
e i n get ra ge nen La ge ro rte n - Matelrial M;tleri;lrt g ? W:tr)zr;a’t:;g;:\g
ist umzulagern : umgelage
Tran|spojm:mrag Ma@leg Buc@gs-
beleg
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Warenausgangsprozess

= Fir Lagerverwaltung relevant: Positionen, welche der Kommissionierung im Bereich Lagerverwaltung
unterliegen

= Fir WM-kommissionierte Positionen:
* durch eine oder mehrere Auslagerungen (Teilprozess ,Material auslagern”) kommissionieren

* Sofern erforderlich, Materialien verpacken

* Transport der verpackten Ware zum Warenausgang durch eine oder mehrere Umlagerungen (Teilprozess
,Material umlagern)

* Buchung des Warenausgangs zur Auslieferung (Transaktion VLO2N)

C. Drumm, B. Scheuermann, S. Weidner Folie 116



-4
Inventurprozess

Jeder Kaufmann hat zum Abschluss eines Geschaftsjahrs ein Inventar aufzustellen (§240 HGB)

Durchfiihrung einer Inventur
* korperliche Bestandsaufnahme von Vermoégen und Schulden
* mengen- und wertmalige Erfassung
* Abgleich mit den Buchbestanden

Anforderungen
e vollstandig
* korrekt
* nachprifbar

Ermittlung von Schwund, Verderb und Diebstahl

SAP S/4AHANA unterstiitzt den Inventurprozess eines Unternehmens als Funktionalitat des Logistics
Execution Systems (LES) auf 2 Ebenen:

* |n der Bestandsfiihrung als materialbezogene Inventur im Bereich Einkauf und Beschaffung

* |n der Lagerverwaltung als lagerplatzbezogene Inventur im Bereich Lagerverwaltung
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4
Inventur in der Lagerverwaltung

Permanente Inventur \
Stichtagsinventur ™ Korperliche Bestandsaufnahme zu beliebigem
Korperliche Bestandsaufnahme max. 10 Zeitpunkt im Geschaftsjahr und Fortschreibung der
Tage vor oder nach dem Bilanzstichtag. Bestdande zu Bilanzstichtag. Nur erlaubt bei
I.d.R. an einem Tag, an dem die ordnungsgemalier Lagerbuchfliihrung. Bietet sich an in
Geschéftstatigkeit ruht und keine Zeiten mit geringer Betriebstatigkeit und geringen
Warenbewegung erfolgt. Bestanden.

N %

Inventur-
verfahren

/ Stichprobeninventur \ e Verlegte Inventur ~

Korperliche Bestandsaufnahme max. 3
Monate vor oder 2 Monate nach dem
Bilanzstichtag. Fortschreibung der Bestande
(nur wertmaRig, nicht mengenmaRig).

Korperliche Bestandsaufnahme als Vollerhebung nur
bei hochwertigen Bestanden. Restbestand geschatzt
durch zufallige Stichproben und anschlieRende
Hochrechnung durch mathematisch-statistische
Verfahren. Voraussetzung: Mehr als 1000 \ /
Lagerpositionen, EDV-Buchhaltung, 20% des
Bestands decken mind. 80% des Lagerwerts.

\_ /
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Inventurprozess in der Lagerverwaltung

= Anlegen eines Inventurbelegs fliir eine Menge von
Lagerplatzen:
Unterschiedliche Transaktionen je nach
Inventurverfahren (siehe Buch)

= Lagerplatze eines Inventurbelegs gehoren zu genau
einem Lagertyp innerhalb einer Lagernummer

= Nach Abspeichern des Inventurbelegs ist dieser
zunachst noch inaktiv

= |[nventurstatus der Lagerplatze: ,geplant”
e Lagerplatze zur Inventur vorgemerkt

» geplante Einlagerungen und Auslagerungen fir diese
Lagerplatze sollten zligig vollzogen werden

* und offene Transportauftrage sollten abgeschlossen
werden

Nachzdhlung
veranlassen

= Aktivierung des Inventurbeleg: zugehorige Lagerplatze
gesperrt

C. Drumm, B. Scheuermann, S. Weidner

Inventur ist

geplant

Inventur- Inventurbeleg
beleg anlegen

A

Inventur
vorgemerkt

Inventurbeleg
aktivieren

Lagerpldtze
gesperrt

e 7\
Aufnahme-
liste >

drucken

U
Hﬁ-

I
Aufnahme- | |
liste

Zahl- Zahl-
ergebnisse [€<—> ergebnisse
erfassen

1
1

Inventur-
beleg

>

co

i beleg
i Inventur
abgeschlossen,

————————

Zghlung
ausreichend

Z&hl-
ergebnisse
Differenzen

in WM

ausbuchen
Inventur-

beleg

Lagerplatze
freigegeben

' Material-
Differenzen in beleg
der Bestands-

fihrung

ausbuchen Buch-
haltungs-
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Inventurbeleg: Beispiel

@ | Anzeigen Inventurbeleg Aktuell im SAP-System bekannte Quants:
d | istk. ..
bl i = 1 Quant auf Lagerplatz STBN-7-000
Lagernummer 100 San Diego Lagerhaus Inventurbeleg 4
Lagertyp 002 Palettenlager Inv Referenz u 2 Quants an Lagerplatz STBN-8-000
Gepl.Zahldatum 04.05.2019 Name d. Zahlers LEARN-000
= Keine Quants auf Lagerplatz STBN-9-000
Positionen
Pos Lagerplatz Letzte Inventur Quants IS Inventurstatus-Text Die Lagerplatzbesténde wu rden nOCh nicht gezahlt
1 STBN-7-000 et (05 5 Z{ILE) L, N nicht gezaehlt
2 STBN-8-000 (04.05.2019 2 N richt gezaehlt (Inventurstatus-Text)
3 STBN-9-000 04.05.2019 0 N nicht gezaehlt

Inventurbeleg bereits bekannt (siehe Abschnitt Bewegungsdaten)
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Aufnahmeliste

INVENTUR-AUFNAHME-LISTE FUR PERMANENTE INVENTUR

Aufnahmeliste drucken (Transaktion LI04)

Lager-Nummer.: 100 San Diego Lagerhaus Inventur Nr..: 4
Lager-Typ....: 002 Palettenlager Seite........: 1/1
Datum........: 04.05.2019 Hauptz&dhlung

Beispiel (zum vorherigen Inventurbeleg)

" Zu zihlen: Lagerplitze STBN-7-000, STBN-8- ™" Gilifun” Lort materiatkurstent .. 55 sondervestand -
000 und STBN-9-000 im Palettenlager im
Lagerhaus San Diego

0001 STBN-7-000 SDOO DXTR1000 EA
. . . 16116 FGO0 Deluxe Touring Bike (
= im WM verzeichnete Quants erscheinen auf
.. . 0002 STBN-8-000 SDOO0 PRTR1000 EA
Ausdruck (Customizing-Einstellung) 16113 FGOO Profi Touringbike (sc
= Lagerplatz STBN-9-000 ist Leerplatz P02 L2001 7000 Brofs Touringbike (si =

" |[nventurzahler tragen die Zahlergebnisse in 0003 sTBN-9-000
die Mengenspalte ein

LEERPLATZ

Zahldatum D e e e e Erfassungsdatum D e e e e
Name D e e e e e e e Erfasser D e e e e
Name S Name S
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Inventurprozess in der Lagerverwaltung

haltungs-

ausgebucht werden, damit Lagerplatze wieder entsperrt ; ' ' beleg
O
ausreichend abgeschlossen

= Erfassung der Zahlergebnisse mit Transaktion LI11N
= Erfasser Ubertragt Zahlmengen von der Aufnahmeliste in ventur.
das SAP-System e g
= Bej Bedarf Nachzidhlung(en) veranlassen
= Differenzen im Bereich Lagerverwaltung ausbuchen vorgemerkt i
(Transaktion LI20) §
* Lagerplatzbestinde werden entsprechend Zihlergebnissen aitivieren |\ _,
korrigiert ’ L ergebnisse
* erkannte Differenzen auf Schnittstellenlagertyp 999 : DﬁbWA;\
verbucht . | i nventur.
* flr jede Differenz entsteht dort ein Quant |
* QuantgroRe entspricht dem Wert der Differenz: i i ’
o Bei Unterbestand positives Vorzeichen (positives Quant) Tliste ri@j
o Bei Uberbestand negatives Vorzeichen (negatives Quant). ﬂd(i/ ' Material-
o Bei Ubereinstimmung kein Quant Nachz;ihlung . KE'F ) ) Differenzen in Pelc8
* Differenzen (auch bei Ubereinstimmung) miissen immer belcg \e;grfeak?sns:rie ) I ausbachon Buch-
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Inventurprozess in der Lagerverwaltung

Inventur ist

geplant

Differenzen in der Bestandsfihrung ausbuchen
(Transaktion LI21)

= Quants auf Lagertyp 999 werden aufgelost

Inventur- Inventurbeleg
beleg anlegen

A

= Abweichungen zwischen Lagerplatzbestanden vorgemerid
(Lagerverwaltung) und Lagerortbestanden | =
(Bestandsfuhrung) werden ausgeglichen Inventurbeleg
* positives Quant: Lagerortbestand wird reduziert | = o e
. . . PeIDEtze Differenzen
* negatives Quant: Lagerortbestand wird erhoht gl _inwm
Inventur-
= Materialbeleg erstellt Gber die verbuchten : | belc8
Mengendifferenzen | . o
. . E (Aufnahme- ) Aufnahme- i agerplitze
= Buchhaltungsbeleg erstellt Gber damit verbundenen § Jiste \I/tJ ;
We rtd iffe re n Ze n i /—Vﬁ“: i Differe;'lzen in MEE(Q:I-
Nachzéhlung Inventur- Zahl- N i der Bestands-
) . beleg ergebnisse [€<—> : fiihrung
Hinweis \ erfalssen ) i ausbtljchen haBI’:juc:és-
Vertiefen Sie den Inventurprozess durch eine Ubung. Sie finden | A @ beleg
diese unter http://www.sap-press.de/4640, Materialien zum Buch ausreichend NNV A
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Sonderverfahren

Zwei Sonderverfahren: Einlagerungsinventur und Nullkontrolle

Rechtlich der permanenten Inventur zugehorig

Einlagerungsinventur: Nullkontrolle:

= Lagerplatz erstmals in einem Geschaftsjahr durch = Gesamter systemseitig verzeichneter Bestand
einen Transportauftrag zu befillen eines Lagerplatzes durch Transportauftrag

: auszulagern
* Transportauftrag mit Inventurvermerk versehen &

= Bei Ankunft am Nachlagerplatz: sollte leer sein " Nach Auslagerung: Lagerplatz sollte leer sein

= Restbestande oder Fehlbestande am Lagerplatz:
* Abweichung auf Transportauftrag erfassen

= Gefundene Restbestande:

* als Inventurdaten auf Transportauftrag erfassen

. * als Inventurdifferenz ausbuchen
* als Inventurdifferenz ausbuchen
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UCC-Fallstudien
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Ubersicht UCC-Fallstudien

Nachfolgend retrospektive Analyse der UCC-Fallstudien zur Komponente WM

Insgesamt 4 UCC-Fallstudien:

= WM I: Wareneingang und Einlagerung

= WM II: Umlagerung und Einlagerung

= WM IlI: Auslagerung und Warenausgang
= WM IV: Inventur
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Einordnung der UCC-Fallstudien

Wareneingangs- Inventur- Warenausgangs-

prozess prozess prozess

Material Material Material Material
einlagern umlagern umbuchen auslagern
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UCC-Fallstudie WM |: Wareneingang und Einlagerung

Szenario:

= Global Bike initiiert aus dem Werk San Diego einen Einkauf
* 50 Knieschoner und 50 Ellenbogenschonern
e Lieferant Dallas Bike Basics

= Materialwirtschaft in San Diego erfasst Wareneingang der bestellten Materialien

= Lagerverwaltung im Lagerhaus San Diego lagert Ware im Regallager ein

Relevante Schritte, durch die Sie Bewegungsdaten oder Belege anlegten oder anderten:

= Schritt 1: Bestellung anlegen
= Schritt 4: Wareneingang buchen
= Schritt 8: Transportauftrag anlegen

= Schritt 9: Transportauftrag quittieren
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UCC-Fallstudie WM I: Wareneingang und Einlagerung

Bestellung g
45wwanwtw i '.’ - 3 NO
o > 3 Deaa
4
EPADA ### — g;:’g1 A 5
50 Stick % ag g 50 Stiick
4
Quant ****
el i nspo KPAD1 ### 9
8 50 Stick
gerplatz R i 4
Lagerbereich 001: Lagerbereich 001:
Gesamtbereich Gesamtbereich
Bestandsfiihrung Lagernummer 100: Lagerhaus San Diego
Il-)‘:lfI:':;:ke Baslos Bereich Einkauf und Beschaffung Bereich Lagerverwaltung
(103###) Global Bike: Werk San Diego (SD00)

Lage der dargestellten Pakete und der Quants: Momentaufnahme nach abgeschlossenem Wareneingang (Schritt 4)
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UCC-Fallstudie WM |: Wareneingang und Einlagerung

Schritt 1: Bestellung anlegen
= Bestellung Giber jeweils 50 Knie- und Ellenbogenschoner (KPAD1### bzw. EPAD1#4#)
= |jeferant Dallas Bike Basics mit der Kreditorennummer 103###

= Bestellung erhielt fortlaufende zehnstellige Nummer 45%********

Schritt 4: Wareneingang buchen

= Wareneingang in der Materialwirtschaft (MM) erfasst (Transaktion MIGO_GR)

— Wareneingangsbeleg (Materialbeleg) erzeugt: Zugang Bestand im Lagerort TGOO (Handelswaren) im Werk
San Diego

= Lagerort TGOO steht in San Diego unter Lagerverwaltung
= Ware physisch im Lagertyp 003 (Wareneingang extern) abgelegt: 2 Quants im Lagerhaus San Diego
(Lagernummer 100) erzeugt
* Quants erhielten automatisch generierte vierstellige Nummer (***%*)
* Quants einem temporar erzeugten dynamischen Lagerplatz im Lagertyp 003 (Wareneingang extern) zugeordnet
* Nummer dieses Lagerplatzes entsprach der Nummer der in Schritt 1 angelegten Bestellung

= Mit Wareneingangsbuchung automatisch Transportbedarf angelegt:
eingegangene Ware abzuholen und einzulagern
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UCC-Fallstudie WM |: Wareneingang und Einlagerung

Schritt 8: Transportauftrag anlegen

= Mit Bezug zu diesem Transportbedarf 2 Transportauftrage angelegt (ein TA je Quant)

® Transportauftrage ibernahmen Daten aus dem Transportbedarf. Hierzu gehorten u.a.
e Material

* QuantgroRe
* Vonlagerplatz

= Sie erganzten je Transportauftrag: Nachlagerplatz STBN-1-### im Festplatzlager (Lagertyp 001)

Schritt 9: Transportauftrag quittieren

= Einschrittverfahren fir jeden Transportauftrag verwendet:
Entnahme und zugleich den Transport der Ware quittiert

® Transport umfasste auch das Einlagern am Nachlagerplatz

= Mit Quittieren beider Transportauftrage temporarer dynamischer Lagerplatz in Lagertyp 003 geloscht
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Ubungen: UCC-Fallstudie WM |

1. Analysieren Sie den Transportbedarf, den das ERP-System in Schritt 4 automatisch erzeugte
* Deuten Sie das Feld Bedarfsnummer im Transportbedarf
* Wie lautet der Vonlagerplatz (inkl. Vonlagertyp)?
* Ermitteln Sie die Wareneingangsnummer aus den Kopfdaten des Transportbedarfs

2. Analysieren Sie die Transportauftrage, mit denen Sie die Ware einlagerten
* Wie lauten der Vonlagerplatz und der Nachlagerplatz?
* Welchen Quittierungsstatus besitzen die Transportauftrage?
* Welche Differenzen wurden quittiert?

3. Analysieren Sie den Materialbeleg, den Sie in Schritt 4 erzeugten
« Welche Anderungen wurden mit dem Wareneingang an den Lagerortbestinden durchgefiihrt?

4. Analysieren Sie den Buchhaltungsbeleg, den Sie in Schritt 4 erzeugten
* Wie lautet der mit dem Wareneingang gebuchte Buchungssatz?

Hinweis

Die Losungen zu diesen Ubungen finden Sie im Buch auf den Seiten 537-543
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Praxistall WM1:
Lagerausbau und Wareneingang mit Anlieferbezug
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Praxistfall WM1: Lagerausbau und Wareneingang mit Anlieferbezug

Voraussetzungen

= Sie benoétigen Grundkenntnisse im Einkauf und in der Buchung von Wareneingangen
= Bearbeitung von UCC-Fallstudie WM | abgeschlossen

= Rekapitulation von UCC-Fallstudie WM | abgeschlossen
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Praxistfall WM1: Lagerausbau und Wareneingang mit Anlieferbezug

Anwendungsszenario

= Global Bike erwartet nachhaltig steigende Absatze von Handelswaren
= Unternehmen baut das Regallager im Lagerhaus San Diego aus

= 3 weitere Regalreihen werden aufgebaut

= Danach fullt Global Bike San Diego das Regallager mit Handelswaren auf:
Waren werden beim Lieferanten Dallas Bike Basics bestellt

= Bej Ankunft der Ware:

e Mitarbeiter in der Lagerverwaltung:
o legt Anlieferung an
o erstellt Transportauftrag auf Basis dieser Anlieferung
o lagert Ware im erweiterten Regallager ein
e Mitarbeiter in der Bestandsfiihrung:
o bucht Wareneingang
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EinfGhrung in Praxisfall WM1

—————————————————————

Lagertyp 001 (Regallager) in San Diego noch nicht voll ausgebaut

Dort existieren nur 3 Regalreihen:
* Reihe 1: Lagerplatze STBN-1-000 bis STBN-1-999
* Reihe 2: Lagerplatze STBN-2-000 bis STBN-2-999
* Reihe 3: Lagerplatze STBN-3-000 bis STBN-3-999

Reihe 5
Reihe 6

_____________________

Lagertyp 001: Regallager

Global Bike nutzt noch vorhandene freie Lagerflache im Regallager

Baut dort 3 weitere Regalreihen auf

Sie erzeugen lhre eigenen Lagerplatze in den 3 neuen Reihen:
* Reihe 4: Lagerplatz STBN-4-###
e Reihe 5: Lagerplatz STBN-5-###
* Reihe 6: Lagerplatz STBN-6-###

Lagertyp 001: Regallager
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Einfuhrung in Praxisfall WM1

Reihe | 1 | 2 : 3 | 4 : 5 | 6 ' Beispiel fir
i ettt el ettt el R Tttt Benutzer LEARN-294
Gang : 2 I 2 I 2 | 2 I 2 | 2 |
-------------
Regal i 0 i ° i 0 i 0 i 0 i 0 i
[ Z Al Z 4L ~A! 4! _A4! Al
””””””” ! 9 ] 9 : 9 ! 9 ! 9 | 9 !
: 8 : 8 : 8 I 8 i 8 | 8 i
: 7 : 7 | 7 I 7 i 7 | 7 :
I 6 I 6 : 6 I 6 l 6 1 6 :
: > : > : > I > : > | > :
Fach | 4 | 4 | 4 | 4 | 4 i 4 |
i 3 I 3 l 3 . 3 . 3 | 3 .
: 2 : 2 i 2 I 2 : 2 | 2 I
: 1 : 1 : 1 I 1 : 1 | 1 I
: 0 : 0 : 0 : 0 : 0 | 0 :
Lagerplatz ; STBN-1-294 ; STBN-2-294 ESTBN-3-294 STBN-4-294 iSTBN-5-294 ; STBN-6-294
| | I | | | |
————————————— e e e e e e |
Material ' EPAD1294 | KPAD1294 ! BOTL1294 | PUMP1294 | RKIT1294 ' SHRT1294 |

= Sie bestellen die Handelswaren und lagern diese nach Anlieferung im erweiterten Regallager ein
= Sie verteilen die erhaltenen Waren auf die Lagerplatze STBN-1-### bis STBN-6-###

= Zur Erinnerung: Platzkoordinaten im Regallager STBN-<Reihe>-<Gang><Regal><Regalfach>

C. Drumm, B. Scheuermann, S. Weidner Folie 159



4
Praxistfall WM1: Lagerausbau und Wareneingang mit Anlieferbezug

Bearbeiten Sie den Praxisfall

Ihnen stehen 3 Stufen zur Bearbeitung dieses Praxisfalls zur Verfligung:
1. Ohne Hilfestellung: beschrieben im Buch auf Seite 562
2. Mit Hilfestellung: beschrieben im Buch auf den Seiten 563-568
3. Mit anleitender Fallstudie: Downloadbereich Materialien zum Buch (http://www.sap-press.de/4640)

Losungsweg durch den Praxisfall wird in insgesamt 6 Blocken dargestellt.

Entscheiden Sie sich, auf welcher Stufe Sie mit der Bearbeitung dieses Praxisfalls einsteigen mochten.

Sie kdnnen bei der Bearbeitung zwischen den Stufen wechseln
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Praxisfall WM?2:
Warenausgang mit paralleler Kommissionierung
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4
Praxistfall WM?2: Warenausgang mit paralleler Kommissionierung

Voraussetzungen

= Sie bendtigen Grundkenntnisse
* in der Kundenauftragsabwicklung
* in der WM-kommissionierten Warenausgangsabwicklung

= Bearbeitung von Praxisfall WM 1 abgeschlossen
= Bearbeitung von UCC-Fallstudie WM Ill abgeschlossen
= Rekapitulation von UCC-Fallstudie WM lll abgeschlossen
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Praxistfall WM?2: Warenausgang mit paralleler Kommissionierung

Anwendungsszenario

Global Bike erwartet nachhaltig steigende Absatze von Handelswaren

Absatze sollen aus Lagerhaus San Diego bedient werden

= Zur effizienteren Gestaltung der Auslagerung:
Global Bike unterteilt Lagerplatze des zuvor ausgebauten Regallagers in 2 Kommissionierbereiche

= Vertrieb in San Diego erfasst umfangreichen Kundenauftrag fur Kunden Silicon Valley Bikes

Global Bike profitiert von verbesserter Lagerverwaltung:
* Transportauftrag wird gesplittet
* Ware wird parallel kommissioniert und wegeoptimiert ausgelagert

Anschlielend Buchung des Warenausgangs
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EinfGhrung in Praxisfall WM?2

Kommissionierbereich 001 | Kommissionierbereich 002

Im Regallager bereiten Sie die Nutzung von
Kommissionierbereichen vor

= Sie ordnen lhren Regallagerplatze die beiden
Kommissionierbereiche zu

= Kommissionierbereich 001 zu
 STBN-1-###
 STBN-2-###
 STBN-3-###

= Kommissionierbereich 002 zu
 STBN-4-###
 STBN-5-###
 STBN-6-###

Lagertyp 001: Regallager
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Einfuhrung in Praxisfall WM?2

= Sie legen einen Kundenauftrag und eine Auslieferung mit 6 Positionen an

= Materialien lagern wie unten dargestellt

Pos Material VLTYP KOBER VLPLA
10 RKIT1### 001 002 STBN-5-###
20| KPADI1#H## 001 001 | STBN-2-###
30 | SHRTI1### 001 002 STBN-6-###
40 | BOTL1### 001 001 | STBN-3-###
50 | PUMP1H## 001 002 STBN-4-H##
60 | EPADI1### 001 001 | STBN-1-###
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Einfuhrung in Praxisfall WM?2

.. . . .. nach VLTYP nach KOBER nach VLPLA

gemal Sortierprofil (Customizing)

Pos Material Pos| Material Pos Material Pos Material

1' Vonlage rtyp (VLTYP) 1| RKIT1###—> 1| RKIT1### Xﬂ 1| KPAD1### N| 1| EPAD1###

HPR . : 2| KPAD1###t > 2| KPAD1#tt# 2| BOTL1### 2 | KPAD1###

2' Komm|55|on|erbere|ch (KOBER) 3| SHRT1### —>» 3| SHRT1### >< 3| EPAD1### 7\ 3| BOTL1###

3 V0n|agerp|atz (VLPLA) 4| BOTL1#### —> 4| BOTL1### 4| RKIT1### N| 4 | PUMP1###

) 5| PUMP1##tt —>» 5 PUMPl###% 5| SHRT1### >< 51 RKIT1###

6| EPAD1### —>» 6| EPAD1### A 6 | PUMP1## R 6| SHRTI1###

Sicht "Profil fiir Sortierung in der TA-Verarbeitung” dndern: Ubersicht
6% NeueEntage [ FA B B M [R

Profile fur Sortierung in der TA-Verarbeitung

LNr... Sortierprofil 1.Sortier... ? 2.Sortier... ? 3.Sortier... ? 4.Sortier... ? 5.Sortier... ?
100 1 VLTYP | KOBER | VLPLA [] [ gy
4 » \
Sortierprofil im Customizing ., e
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Einfuhrung in Praxisfall WM?2

Transportauftrag 1
- Pos Material . ] .. . .
PO; EPAQ?)tle;;#a#It 1| EPAD1### SAP S/4HANA splittet die Kommissionierpositionen
2 | KPAD1### : 2
2| KPADL### 3| BoTLimm|  Split in 2 Transportauftrage
3| BOTLL### e
4 | PUMPL#### Transportauftrag2  KOBER
5| RKITL### Pos Material
o S 1| PUMPLi#
2| RKIT1##
3| SHRTL###
Sicht "Profil fiir Transportauftrags-Split” dndern: Ubersicht Split gemald Profil fir Transportauftrags-Split
rj? MNeue Eintrage [,_D E; 5 @‘ @. DL (CUStomiZing)

Profil fuir Transportauftrags-Split

LN Profil Split | Splitt Kommbereich | Sortierprofil  Sollzeit (Grenzwert) Zeiteinheit Gewicht (Grenzwert)
=1
100 GI iiL 1
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Einfuhrung in Praxisfall WM?2

= Je Transportauftrag drucken Sie eine Kommissionierliste

= Listen kdnnen an 2 verschiedene Kommissionierer (K1 und K2) Gbergeben werden

= Zustandigkeiten:

e K1 fir Kommissionierbereich 001
e K2 flir Kommissionierbereich 002

= Ergebnis: Zeitgleiche (also parallele) Kommissionierung. Kurze Wege dank Sortierung.

Reihe 1

Gang 2

Kommissionierbereich 001

Reihe 2

Reihe 3 Reihe 4 Reihe 5

Kommissionierbereich 002

Reihe 6

Hinweis

Blick von oben in das Regallager

C. Drumm, B. Scheuermann, S. Weidner

Ihr Ergebnis kann etwas von der
Abbildung abweichen: Die Inhalte der
Kommissionierlisten hangen von der
tatsachlichen Verteilung der Bestande der
bendtigten Materialien auf die
Lagerplatze ab.

Jedoch sollten die aufgelisteten
Lagerplatze immer aufsteigend sortiert
erscheinen.
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4
Praxistfall WM?2: Warenausgang mit paralleler Kommissionierung

Bearbeiten Sie den Praxisfall

Ihnen stehen 3 Stufen zur Bearbeitung dieses Praxisfalls zur Verfligung:
1. Ohne Hilfestellung: beschrieben im Buch auf den Seiten 572-573
2. Mit Hilfestellung: beschrieben im Buch auf den Seiten 573-579
3. Mit anleitender Fallstudie: Downloadbereich Materialien zum Buch (http://www.sap-press.de/4640)

Losungsweg durch den Praxisfall wird in insgesamt 7 Blocken dargestellt.

Entscheiden Sie sich, auf welcher Stufe Sie mit der Bearbeitung dieses Praxisfalls einsteigen mochten.

Sie kdnnen bei der Bearbeitung zwischen den Stufen wechseln
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